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Multifunkcni svareci stroj TIG/MMA/plasma fezacka

TUCANA 160DC MULTI
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Bezpecnostni pokyny
POZOR pfed samotnym uvedenim pfistroje do provozu, praci se strojem nebo servisem stroje, pozorné prostudujte tento ndvod a dodrzujte bezpec¢nostni pokyny
PFipojeni ke zdroji elektrické energie

- Tento svafovaci invertor musi byt uveden do provozu kvalifikovanym pracovnikem v zavislosti na mistnich bezpec¢nostnich predpisech
- Nikdy se nedotykejte elektrickych &asti vyrobku, které jsou pod proudem nebo elektrod holou kizi, rukavicemi nebo mokrym odévem.
- Ujistéte se, Ze pouzivate uzemnéni pfi pracovnim procesu

- Nikdy nepoutzivejte stroj na vlhké ¢i mokré plose

- Nikdy nepouzivejte stroj, ktery méa poskozené kabely . Okam?Zité kabely vymérite pfi podezieni, Ze jsou poskozené.



Pracovni prostiedi

- Pred zacatkem pracovniho procesu se ujistéte, Ze prostor je kvalitné ventilovany a nehrozi zamoteni prostfedi $kodlivymi plyny vznikajicimi pfi procesu svareni. Pokud budete pracovat
v nevétraném prosttedi, pouzijte dychaci respirator (spravny model proberte u specializovaného prodejce ochrannych prostiedk).

- Vidy pouZivejte svafeci helmu nebo ochranné svarecské bryle se spravnym stupném zatmaveni DIN. V pfipadé nejistoty se poradte s odborniky!

- Vidy pouZivejte ochranné pracovni prostiedky jako jsou ochranné svaredské rukavice a svarecsky oblek &i svafedskou zastéru.

- Nikdy nepracujte ve vybusném prostiedi! VZdy odstrarite hoflaviny z okoli svafovaciho procesu.

- Pokud pracujete v hluéném prostfedi, pouZijte adekvéatni ochranu sluchu

- Vidy prekontrolujte a citlivé manipulujte regulatory a nastavci.

Tento stroj mlzZe uvést do provozu, obsluhovat, pracovat a opravovat pouze kvalifikovana osoba!

Uréeni stroje: TUCANA 160 DC MULTI je jednofazova vzduchem chlazena multisvéfeéka pro svafovani metodou TIG/MMA a plazmové fezaéka.
Vhodné pro poutiti v DIY, pro udrzbu a servis a v tenkosténném svafovani kovu.
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Zapojeni stroje:

PFipojeni k elektrické siti
Pfipojeni elektrické zastréky (6) k elektrické siti musi provést kvalifikovany personal. Svafecku je mozno zapinat / vypinat pomoci hlavniho vypinace (3).

V pfipadé vzniku lokalnich interferenci p¥i pouZiti svafecky pfipojte pracovni stil k (5) za poufZiti spravného odstupriovaného uzemriovaciho vodice (nikoli bézné pouzivaného vodice).

PFipojeni plynu
Plynovou hadici (4) pfipojte k plynovému systému véetné reduktoru tlaku plynu s ovlddac¢em pritoku. Plynovou hadici od hotaku TIG je tieba pfipojit na pfedni stranu svarecky (7).

PFipojeni svafovacich kabelt — TIG
Pfipojte pfipoj TIG k minusové zasuvce (8) a kabel zpétného proudu k plusové zastréce (10). Zastrékami je tieba otacet, dokud nebudou utaZené. Hotak je tieba pfipojit k ovladani hotaku (9).

PFipojeni svafovacich kabeld — MMA
Drzak elektrody a kabel zpétného proudu je tieba pfipojit k plusové zdsuvce (10) a minusové zasuvce (8). Dodrzte polaritu uvedenou dodavatelem elektrody.

Plazma fezani

Ovlada¢ stlaceného vzduchu (1): nastaveni tlaku vzduchu je za pomoci displeje na pfednim panelu, kde je zobrazena hodnota tlaku. Pro nastaveni poZadovaného tlaku vzduchu tocte ovladacem
vzharu ¢i dolG.

Vstup pro stlaceny vzduch (2): konektor aretujete za pomoci PCL pfislusenstvi, které aretujte Sroubkem, to zaruci Ze nedojde k nechténym tnikdm vzduchu.

Pfipojeni hotaku
Kabel hofaku musi byt pfipojen do zastrcky (7) a musi byt dotaZzen po sméru hodinovych ruci¢ek dokud nebude pevné dotazen. Ovladaci kabel (4 dérovy) musi byt pfipojen do ovladaci zastrcky (9).

Zemnici kabel
Zemnici kabel musi byt pfipojen do plusové zastréky (10) a zajistit zemnici svorku na pfedmét, ktery je svafovan.
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E "

Proud Nasledny plyn

TUCANA




Napajeni
Signalizuje, zda je napajeni zapnuto/vypnuto. Pokud sviti je zafizeni zapnuto.

Varovani
Signalizuje problémy se svareckou, napfiklad prehrati a prekroéeni pracovniho cyklu.

Nechte svaretku zapnutou, dokud ji zabudovany ventilator nevychladi.

e

TIG/MMA/ CUT oviadaé
Pomoci tohoto knofliku ovladate funkci stroje

Rt Horni pozice -- TIG svareni
Stiedni pozice -- MMA svaieni
cuT Dolni pozice -- plazma fezani
RN Proud
1@ Nastaveni proudu
Current
_-"..‘: Nasledny plyn (pouze pro TIG metodu)
'-.._.,.' Doba proudéni nasledného plynu je doba, kdy po zhasnuti oblouku jesté proudi plyn.
Nastavitelné v rozsahu 0 - 10 sekund.
Post Gas
\ Ukazatel tlaku vzduchu
V Udava hodnotu tlaku vzduchu v PSI a BAR.

Technické parametry

160
Vstupni napéti (+/-10%) 1 x 220/230/240 V
Pojistka ?A
Vstupni vykonnost 4.8 KVA
Napéti otevieného okruhu, svaieni 0V
Napéni otevieného okruhu, fezani 200V
Rozsah proudu, TIG 10-160 A
Rozsah proudu, MMA 5-130 A
Vystupni napéti, DC TIG 10.4-16.4 V
Pracovni cyklus TIG, 60% 160 A
Pracovni cyklus MMA, 60% 100 A
Pracovni cyklus TIG / MMA, 100% 130A/80A
Maximalni tloustka fezané¢ho materialu 12 mm
Nasledné proudéni plynu 1-10s
Tiida ochrany 1P21S
Rozméry (Dx S X V) 425 x 195 x 310
Hmotnost 13 kg
POUZITI

160
DIY X
Oprava a udrzba X
Prumysl tenkych plechi X
Lehky a stfedni primysl
Stiedné t€zky a tézky prumysl
Doky a lodénice
DODAVANE PRISLUSENSTVi

160
Svaiovaci kabel véetné drzaku 3M, 300 A
Svarovaci kabel véetné uzemiovaci svorky 3M, 300 A
Horék TIG 4M, SR-17TIG
Plynova hadice 45M
Vyr. &. 500121




Instalace

Pozor pfed zapojenim a uvedenim stroje do provozu je nutno toto dikladné prostudovat a pozorné precist bezpecnostni predpisy.

2.1 Pripojeni svafecky k napajeci siti

Vypnout svarecku v dobé svareciho procesu, ktery by mohl zapficinit jeji vazné poskozeni.

Ujistit se, zda zasuvka napajeni md tavnou pojistku uvedenou v technické tabulce na generatoru. Viechny modely generatoru maji moznost kompenzovat kolisani sité. Pro zménu + - 10% se dosdhne
koliséni svéfeciho proudu + - 0,2%.

Dfive nezZ se zasune koncovka napajeni do zasuvky, je potfebné zkontrolovat, zda se napéti sité shoduje s pozadovanym napajenim, zabréni se tim poskozeni generatoru.

2.2 Zapojeni a pfiprava zafizeni pro svafeni

Pfed zapojenim vypnout svafecku

Svareci pFislusenstvi zapojit presné, aby se zabranilo ztratdm na vykonu anebo nebezpeénym unikim plynQ. Pozorné dodrzovat bezpeénostni pokyny.

Namontovat na hofak drzéku elektrody vybranou elektrodu a trysku vedeni plynu(zkontrolujte pfesah a stav hrotu elektrody)

Zapojit konektor klesti drzaku elektrody ke kladné rychloupinaci zasuvce + klesté v blizkosti svareciho prostoru.

Zapojit konektor vykonového vodice hofaku k zaporné rychlo zasuvce —

Zapojte plynovou hadicku hofaku k pFipojce na vystupu plynu z tlakové lahve.

Zapnout prosvétleny vypinaé

Zkontrolujte, zda nedochdzi k Uniku plynu

Regulujte svareci proudu pomoci potenciometru

Zkontrolujte vystup plynu a nastavte jeho pratok pomoci kohoutku na tlakové lahvi.

Elektricky oblouk zapalite, jestli se na chvilku dotknete elektrodou pfedmétu, ktery chcete svaret

POZOR p¥i praci venku nebo pfi ndporech vétru, chrarite pfivod inertniho plynu, ktery kdyZ je odklonén, nemUze tvofit ochranné prostfedi pro svareni.
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o mobhli pokracovat ve svareni.
3 Udrzba
POZOR odpojte koncovku napéjeni a pockejte minimalné 5 minut ne7 zaénete provadét dkony adriby. Cim Eastéji stroj pouzivate, tim pravidelngji provadéjte jeho udribu. Provadéjte tuto
udrzbu minimélné jednou za 3 mésice

1. Vymérite nalepky, které jsou necitelné.

2. Ocistéte a dotahnéte koncové kusy svareni.

3. Vymérite poskozené plynové hadicky.

4. Opravte nebo vymérite poskozené svareci vodice.

5. Dejte vyménit poskozeny napajeci vodic¢ specializovanému opravnénému pracovnikovi.

POZOR kazdych 6 mésicl provedte tuto Udrzbu:

1. Ocistéte od prachu vnitfek generatoru tak, Ze profouknete suchym vzduchem cely pfistroj.
2. Zvyste pocet Cisténi, kdyZ se pracuje ve velice prasném prostredi.

PFi uplatriovani zarucni opravy je nutné se fidit zaru¢nimi podminkami. Bez jejich dodrzeni nebude narok na zarucni opravu uzndn. Zarucni list musi byt fadné vyplnén jinak pfistroj ztraci narok
na zaruku.

Ujisténi o shodé:

Na vyrobek je vystaveno prohlaseni o shodé dle EU smérnic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobek splfiuje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC. Certifikace
vystavila EU notifikovand kancelaf. Vyrobek splfiuje pozadavky zékona 168/1997 Sh, 169/1997 Sb a nafizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozce prohladuje, Ze je v registru spolecnosti plnici povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpracovéni, vyuziti a odstranéni elektrozafizeni a elektroodpadu REMA.
0Odborné opravy a servis zajistuje:

PHT a.s, www.magg.cz

CZ: Phi pouiivani tohoto vyrobku
dodriujte zdkladni bezpednostni pokyny!

©006®

SK: Pri pouivani tohto wirobku
dodriujle zdkladné bezpednosing pokyny!

Dovozce: PHT a. s., www.magg.cz
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Bezpecnostné pokyny
POZOR pred samotnym uvedenim stroja do prevadzky, pracou so strojom, alebo pred servisom stroja si pozorne prestudujte tento navod a dodrZujte bezpeénostné pokyny.
Pripojenie do zdroja elektrickej energie

- Uvedenie zvaracieho invertora do prevadzky musi byt vykonané kvalifikovanym pracovnikom v zévislosti na miestniyh bezpe¢nostnych predpisoch.
- Nikdy se nedotykajte elektrickych Casti vyrobku, alebo elektrdd, ktoré si pod prudom holou kozou, mokrymi rukavicami, alebo mokrym odevom.

- Prekontrolujte si, Ze pri pracovhom procese pouZivate uzemnenie.

- Nikdy nepouZivajte stroj na vlhkej, alebo mokrej ploche.

- Nikdy nepouZivajte stroj, ktory ma poskodené kable . Pri podozreni, Ze su kable poskodené, ihned'ich vymerite.

Pracovné prostredie

- Pred zaciatkom pracovného procesu si preverte, Ze priestor je dostato¢ne odvetravany a nehrozi zamorenie prostredia skodlivymi plynmi vznikajdcimi pri procese zvarania. Pokial
budete pracovat v nevetranom prostredi, pouZite dychaci respirator (spravny model konzultujte u 3pecializovaného predajcu ochrannych prostriedkov).

- Vidy pouzivajte zvéraciu kuklu, alebo ochranné zvaracské okuliare so spravnym stupriom ztmavenia DIN. V pripade, ak si nie ste isti, poradte sa s odbornikmi !

- Nikdy nepracujte vo vybusnom prostredi! Vzdy odstrarite horlavé latky z okolia zvaracieho procesu..

- Pokial pracujete v hluénom prostredi, pouzite adekvatnu ochranu sluchu.

- Vidy prekontrolujte a citlivo manipulujte s reguldtormi a nastavcami.

Tento stroj méze uviest do prevédzky, obsluhovat, pracovat a opravovat iba kvalifikovana osoba!

Uréenie stroja: TUCANA 160/205 DC MULTI je jednofazova vzduchom chladena multizvaraéka pre zvaranie metédou TIG/MMA a plazmova rezaéka.
Je vhodna pre poutitie v DIY, pre Gdrzbu a servis a pre tenkostenné zvaranie kovov(model 205 mozno pouzit tiez v lahkom priemysle).
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Zapojenie stroja:

Pripojenie do elektrickej siete
Pripojenie elektrickej zésuvky (6) do elektrickej siete musi vykonat kvalifikovany personal. Zvaracku je mozné zapinat / vypinat pomocou hlavného vypinaca (3).
V pripade vzniku lokalnych interferenci pri pouziti zvaracky pripojte pracovny stél k (5) pomocou pouZitia spravne odstupriovaného uzemriovacieho vodica (nie vSak bezne pouzivaného vodica).

Pripojenie plynu
Plynovd hadicu (4) pripojte k plynovému systému vratane reduktoru tlaku plynu s ovladaéom prietoku. Plynovi hadicu od horaku TIG je potrebné pripojit do (7)na prednej strane zvaralky.

Pripojenie zvaravacich kablov - TIG
Zapojte silovy kabel horaku TIG do minusovej rychlozésuvky (8) a kdbel s uzemiovacimi kliestami do plusovej rychlozasuvky (10). Rychlozasuvkami je potrebné otécat, pokial nie su riadne utiahnuté.
Ovladaci kabel horaku TIG zapojte do zasuvky (9).

Pripojenie zvaracich kdblov - MMA
Drziak elektrédy a zemniaci kabel zapojte do plusovej rychlozdsuvky (10) a minusovej rychlozdsuvky (8). Dodrzte polaritu uvedent dodavatefom elektrddy.

Rezanie plazmou

Ovlada¢ stlateného vzduchu (1): nastavenie tlaku vzduchu sa vykonava za pomoci displeja, ktory je umiestneny na prednom panely, a na ktorom je zobrazend hodnota tlaku. Pre nastavenie
pozadovaného tlaku vzduchu tocte ovldda¢om hore, alebo dole.

Vstup na stlaceny vzduch (2): konektor aretujete pomocou PCL prislusenstva, ktoré poistite skrutkou, ¢o zaruci Zze neddjde k nechcenym unikom vzduchu.

Pripojenie plazmového horaka
Plynovy kabel horaka musi byt zapojeny do zastréky (7) a dotiahnuty v smere hodinovych ruéigiek, pokial nebude pevne dotiahnuty. Ovladaci kabel (4 dierovy) musi byt zapojeny do ovladacej zasuvky

(9).Silovy kabel plazmového hordka je zapojeny do plusovej rychlozdsuvky (10).

Zemniaci kabel
Zemniaci kdbel musi byt pripojeny do minusovej rychlozasuvky (8) a zemniacu svorku je potrebné zaistit na predmet, ktory je zvarany.

Ovladaci panel
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Napajanie:
Signalizuje, ¢&i je napajanie zapnuté/vypnuté

Varovanie:

Signalizuje problémy so strojom, napriklad prehriatie a prekrocenie pracovného cyklu. Nechajte zvaracku zapnutu, pokial ju zabudovany ventilator nevychladi.

1G TIG/MMA/CUT ovladag:

Hornd pozicia - TIG zvaranie
MBA Stredna pozicia - MMA zvaranie
Dolna pozicia - rezanie plazmou

cuT

Pomocou tohoto prepinaca ovlddate tieto funkcie stroja:

LALLM Prad:
-

-

L] [

-

. .

. -
Taw®

Current

Nastavenie hodnoty prudu.

t Rl Dofuk plynu:

Doba dofuku plynu je ¢asovy usek, kedy po zhasnuti oblika este pradi plyn.

Ukazatel tlaku vzduchu:
Udéva hodnoty tlaku vzduchu v PSI a BAR

Technické parametre

L]

160
Vstupné napétie (+/-10%) 1 x 220/230/240 V
Poistka ?A
Prikon 4.8 kVA
Napétie naprazdno zvaranie 0V
Napétii naprézdno,rezanie 200 V
Rozsah prudu, TIG 10-160 A
Rozsah pradu, MMA 5-130 A
Vystupné napatie, DC TIG 10.4-16.4 V
Pracovny cyklus TIG, 60% 160 A
Pracovny cyklus MMA, 60% 100 A
Pracovny cyklus TIG / MMA, 100% 130 A/80A
Maximélna hrdbka rezaného materialu 12 mm
Dofuk plynu 1-10s
Trieda ochrany 1P21S
Rozmery (D x S X V) 425 x 195 x 310
Hmotnost’ 13 kg
POUZITIE

160
DIY X
Oprava a udrzba X
Priemysel tenkych plechov X
Lahky a stredny priemysel
Stredne tazky a tazky priemysel
Doky a lodenice
DODAVANE PRISLUSENSTVO

160
Zvéraci kébel s drziakom elektrod 3M, 300 A
Zvaraci kabel s uzemnovacimi kliestami 3M, 300 A
Hordk TIG 4M, SR-17TIG
Plynova hadica 45M

500121

Vyr. .




Instalacia

Pozor, pred zapojenim a uvedenim stroja do prevadzky je potrebné tento navod dékladne prestudovat a pozorne preéitat bezpeénostné predpisy.

3.1 Pripojenie zvaracky do napajacej siete

Vypnutie zvaracky pocas zvaracieho procesu moze zapricinit jej vazne poskodenie.
Prekontrolujte,éi ma zasuvka napdjania v technickej tabulke na generatore uvedenu tavnu poistku. Vetky modely generdtora na striedavy prdd maji moznost kompenzovat kolisanie siete. Pri zmene
+-10 % sa dosiahne kolisanie zvaracieho prudu + - 0,2 %..

Skér, nez zasuniete koncovku napajania do zasuvky, je potrebné skontrolovat, ¢i sa hodnota napitia siete zhoduje s poZadovanym napdjenim (220 V. Tymto sa zabrani poskodeniu generétora.

3.2 Zapojenie a priprava zariadenia pre zvaranie
Pred zapojenim vypnite zvaracku.

Spravne zapojte zvaracie prislusenstvo, aby sa zabranilo stratdam na vykone, alebo nebezpe¢nym Unikom plynov. Dodrzujte bezpe¢nostné pokyny.

9. Namontujte na horak drziaka elektrédy vybranu elektrédu a trysku vedenia plynu(skontrolujte presah a stav hrotu elektrédy)

10.  Zapojte konektor kliesti drziaku elektréd do kladnej rychloupinacej zasuvky + klieste su v blizkosti zvaraného priestoru.

11.  Zapojte konektor vykonového vodi¢a horakudok zapornej rychlozasuvky —.

12.  Zapojte plynovu hadi¢ku hordku do pripojky na vystupe plynu z tlakovej flase.

13.  Zapnite presvetleny vypinac.

14.  Zkontrolujte, ¢i nedochdadza k dniku plynu.

15.  Regulujte zvaraci pridu pomocou potenciometra

16.  Skontrolujte vystup plynu a nastavte hodnotu jeho prletoku pomocou kohutiku na tlakovej flasi.

- Elektricky obluk zapalite,ak sa na chvilku dotknete elektrédou predmetu, ktory chcete zvérat.

- POZOR, pri préci vonku, alebo pri ndporoch vetra, chrarite privod inertného plynu ktory, ak je odkloneny, neméze vytvorit ochranné prostredie potrebné pre zvaranie

4 Udrzba
POZOR, odpojte koncovku napéjania a pockajte minimalne 5 minut, ne za¢nete vykonavat Gkony Udrzby. Cim Eastejsie stroj pouzivate, tym pravidelnej$ie vykonévajte jeho tdribu.
Minimalne raz za 3 mesiace vykonavajte tuto udrzbu
6. Vymerite nalepky, ktoré su necitatelné.
7. Ocistite a dotiahnite koncové Casti — drziak elktrdd, zemniace klieste a rezaci horak
8. Vymerite poskodené plynové hadicky.
9. Opravte, alebo vymerite poskodené zvéracie vodice.
10.  Dajte vymenit poskodeny napajaci vodi¢ $pecializovanému opravnenému pracovnikovi.

POZOR, kazdych 6 mesiacov vykonajte tuto udrzbu:

3. Ocistite od prachu vnutrajsok generatora tak, ze prefuknete suchym vzduchom cely pristroj.
4. Zvyste pocet Cisteni, ked' pracujete s invertorom vo velmi prasnom prostredi.

Pri uplatriovani zaru¢nej opravy sa riadte zaru¢nymi podmienkami. Bez ich dodrZania Vam nebude uznany narok na zaru¢nu opravu. Zaruény list musi byt riadne vyplneny, inak pristroj straca
nérok na zaruku.

Uistenie o zhode:

Na vyrobok je vystavené prehlasenie o zhode podfa EU smernic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobok splfiuje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.
Certifikaciu vystavila EU notifikovana kancelaria. Vyrobok spliiuje poziadavky zakona 168/1997 Sb, 169/1997 Sb a nariadenia vlady ¢. 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spoloénosti plniacich povinnost spatného odberu, oddeleného zberu, spracovania, vyuZitia a odstranenia elektrozariadeni a elektroodpadu REMA.
0Odborné opravy a servis zaistuje:

PHT a.s, www.magg.cz

CZ: Phi pouiivani tohoto vyrobku
dodriujte zdkladni bezpednostni pokyny!

©06®

SK: Pri pouivani tohto vyrobku
dodriujle zdkladné bezpednosing pokyny!

RoHS C € §h <€

Dovozce: PHT a. s., www.magg.cz
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