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SVARECI INVERTOR
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B \AVOD KPOUZITI mms

Pred uvedenim pfristroje do provozu si preCtéte tento ndvod a seznamte se s jeho sprdvnou obsluhou.
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Tyto symboly jsou pouZity pro oznaceni mozZnych rizik.

Pokud v navodu uvidite bezpecnostni symbol, znamena
to, Ze hrozi nebezpedi zranéni a Ze je tfeba si peclivé
precist souvisejici pokyny, aby bylo pfipadné riziko vy-
louceno.

Pfi svafovani zajistéte, aby do pracovniho prostoru ne-
mély pristup treti osoby a obzvlast déti.

VYSVETLENi BEZPECNOSTNICH
UPOZORNENI

Peclivé si prectete ndvod a Stitky i bezpecnostni upozor-
néni.

Naucte se sprdavné ovlddat pristroj a provddét jeho
sprdavnou kontrolu.

Pristroj pouZivejte ve vhodném pracovnim prostredi.
Nesprdvné pouZivdani mad negativni vliv na bezpecnost
pfistroje a zkracuji jeho Zivotnost.



1. BEZPECNOSTNi PREDPISY T
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ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY
Instalace svarovaciho stroje musi splriovat ndrodni normy
a dalsi prislusné predpisy a musi byt zajisténo provedeni in-
stalace kvalifikovanymi pracovniky.

6
PouZivejte suché nedéravé izolaéni rukavice a odév téla.
Nedotykejte se elektrody holou rukou. NepouZivejte
vlihké nebo poskozené rukavice a odév téla.
Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢asti.
Nikdy se nedotykejte elektrody, kdyZz je v kontaktu
s pracovnim povrchem, zemi nebo jinou elektrodou,
ktera je pfipojend k jinému pfistroji.

A

/

Chrante se pred uderem elektrickym proudem tak, ze
se izolujete od pracovniho povrchu a zemé. PouZivejte
pokud moZzno nehoflavy suchy izolaéni materidl nebo
pouZivejte suché gumové rohoze, suché drevéné nebo
preklizkové desky nebo jiny suchy izola¢ni material do-
statec¢né velky na to, aby vas celoplosné chranil pred
kontaktem s pracovnim povrchem nebo zemi, a davejte
pozor na ohen.

Nikdy nepftipojujte k pfistroji vice nez 1 elektrodu nebo
vodic.

KdyZ pfistroj nepouZivate, vypnéte jej.

Pel

Pred provadénim praci na pfistroji nejprve odpojte pfi-
vodni zastrcku od zdroje.

Casto kontrolujte pFivodni elektricky kabel, zda neni po-
Skozeny nebo zda nemd narusenou izolaci — v pfipadé
poskozeni kabel ihned opravte nebo vymérite.
Zkontrolujte, zda je uzemnovaci kabel radné pripojen
k uzemnovaci svorce.

VDECHOVANI VYPARU ZE SVAROVANI MUZE POSKODIT
VASE ZDRAVi

Dlouhodobé vdechovadni vypart a plynt vznikajicich pfi svad-
feni je nebezpecné a skodi zdravi!

Podrazdéni oci, nosu a krku jsou pfiznaky nedostatec-
ného vétrani. Pfijméte okamzité opatieni ke zlepSeni
vétrani. Nepokracujte ve svafovani, dokud pfiznaky
pretrvavaji.

Do pracovniho prostoru nainstalujte prirozeny nebo
nuceny systém vétrani.

Do prostoru pro svafovani nainstalujte vhodny systém
vétrani; v pfipadé potreby nainstalujte systém, ktery je
schopny odvadét vypary nahromadéné v celém pra-
covnim prostoru; pro prevenci znecisténi ovzdusi pou-
Zivejte na vystupu vhodnou filtraci.

V pripadé svafovani v malych uzavienych prostorach
nebo svarovani olova, berylu, kadmia, zinku, pozinkova-
nych nebo natfenych materiald pouZivejte navic k vyse
uvedenym pravidldm dychaci pfistroj s privodem cers-
tvého vzduchu.

Pfi praci v malych uzavienych prostorach méjte vidy
nablizku proskoleného pracovnika, ktery bude prova-
dét dohled. Pokud moZno se praci v takovych uzavre-
nych prostorach vyvarujte.

Neprovadéjte svarovani v blizkosti vypart uhlovodiku
chléru vznikajiciho pfi odmastovani nebo natirani.
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ZARENI Z ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT

POPALENI A POSKOZENI ZRAKU

e  Chrarite si oci a obli¢ej vhodnou svareci kuklou se sprav-
nym odstinem filtru (4 nebo 13 podle TS EN 379).

e Chrante si odhalené casti téla (paze, krk a usi) pred
zafenim z elektrického oblouku vhodnym ochrannym
odévem.

¢ Na ochranu ostatnich osob pred zarenim z elektrické-
ho oblouku a horkym kovem obklopte pracovni prostor
nehoflavymi zasténami vyssimi neZ droven odi a roz-
mistéte varovné cedule.

ODLETUJiCi CASTECKY KOVU MOHOU zPUSOBIT

ZRANENI oCi

e Pf¥isvafovani vznikaji jiskry a odletujici ¢astecky kovu.

¢ Na ochranu pred zranénim pouzivejte vhodné ochran-
né bryle s postrannimi clonami i pod svareci kuklou.

HLUK MUZE ZPUSOBIT POSKOZEN{ SLUCHU

e Hluk z urcitych prdmyslovych procest nebo zafizeni
muze zpUsobit poskozeni sluchu.

e Pouzivejte schvalené chranice sluchu, pokud je hladina
hluku vysoka.

HORKE CASTI MOHOU zPUSOBIT VAZNE POPALENI

¢ Nedotykejte se horkych ¢asti.

e  Pfed provadénim servisu nechte zafizeni vychladnout.

e Pokud musite uchopit horky dil, pouzijte vhodny na-
stroj, izola¢ni rukavice a nehoflavy odév.

POHYBLIVE DiLY MOHOU zPUSOBIT ZRANENI

e Nepfiblizujte se k pohyblivym dil{im.

e Uchovdvejte vSechny panely a kryty zaviené a zabezpe-
cené.

¢ Noste obuv s ochrannym krytem nad prsty.

PRACE V MALYCH UZAVRENYCH PROSTORACH MUZE BYT

NEBEZPECNA

e Pfi svatovani v malych uzavienych prostorach musi byt
vzdy nablizku proskolena osoba jako dozor.

e Vyvarujte se prace v takovych uzavienych prostorach.

<
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¢ Nikdy nesvarfujte horlavy material. M(Ze zpUsobit pozar
nebo vybuch.

e  Pfed zahdjenim svafovani pfemistéte hoflavé predméty
mimo dosah nebo je chrante nehoflavymi kryty.

SVAROVANIi MUZE zPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

e Nesvafujte uzaviené trubky nebo potrubi.

e Pfed provadénim svarovani na uzavienych nadobdch na-
doby otevrete a dikladné vycistéte. Svarovani na téchto
predmétech musi byt provadéno s krajni opatrnosti.

e Nikdy neprovddéjte svafovani na nadobach nebo trub-
kach, které obsahuji nebo obsahovaly latky, které by
mohly zpUsobit vybuch.

A Svarovaci zafizeni se zahfivd A
proto ho nikdy neumistujte na hoflavy povrch.

e Jiskry ze svafovani mohou zpUsobit pozZar. Proto méjte
vzdy po ruce hasici prostfedky, napf. hasici pfistroje,
vodu a pisek.

PAD JEDNOTKY MUZE zPUSOBIT ZRANENI

Nesprdvné umistény zdroj energie nebo jiné zafizeni mazZe

zpusobit vdzné zranéni osob nebo poskozeni predméta.

e Pfipremistovani vidy pfendasejte zdroj energie za zavés-
ny popruh. Nikdy netahejte pfistroj za kabel.

e Prfed prenasenim svafovaciho zafizeni rozmontujte
vsechny vzdjemné spoje a oddélené prenasejte.

e  Pfistroj nainstalujte na rovnou ploSinu s maximalnim
sklonem 10 °, zajiSténou proti preklopeni. Nainstalujte
ho do dobfe vétraného neuzavieného prostoru chra-
néného pred prachem a zajistéte proti nebezpedi padu
zpUsobeného kabely.

e  Zajistéte, aby méla obsluha snadno na dosah ovladace
a spoje na pristroji.

PROVADENiI UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI OSOBAMI

MUZE zpOSOBIT ZRANENI

e Opravy elektrickych zatizeni nesmi provadét nekvalifi-
kované osoby. Nespravné opravy mohou zpUsobit vaz-
né zranéni nebo dokonce usmrceni.



PRETEZOVANI MUZE ZPUSOBIT PREHRATI

e Nechte pfistroj dostatecné vychladnout; dodrzujte
jmenovity pracovni cyklus.

e Pfed opétovnym zahajenim svafovani snizte proud
nebo zkratte pracovni cyklus.

¢ Neblokujte pfivod vzduchu k pfistroji.

OBLOUKOVE SVAROVANiI MUZE ZPUSOBIT RUSENI

e Elektromagneticka energie vznikajici béhem svarovani
a fezdni maze zplsobovat ruseni citlivého elektronické-
ho zatizeni, napfiklad mikroprocesor(, pocitacl a poci-
tacové ovladaného zafizeni, napf. robotd.

e  Zkontrolujte, zda je veskeré zafizeni v prostoru svarova-
ni elektromagneticky kompatibilni.

e Pro sniZeni pfipadného ruseni zajistéte, aby byly svaro-
vaci kabely co nejkratsi, umisténé blizko sebe a co nej-
nize, napfiklad na podlaze.

e Aby nedochdzelo k pfipadnym Skoddm zplsobenym
elektromagnetickou nekompatibilitou, provadéjte sva-
fovani co nejdal od citlivého elektronického zafizeni.

¢ Nainstalujte a uzemnéte tento svareci pfistroj podle to-
hoto navodu.

e  Pokud presto dojde k ruseni, musi uZivatel pfijmout
dalsi opatfeni, naptiklad premistit svareci pfistroj, po-
uzit stinéné kabely, pouzit vstupni filtry nebo stinit pra-
covni prostor.

OCHRANA
e Chrante svareci pfistroj pred destém, kapkami vody
a parou.

¢ Nenechavejte nikoho obsluhovat pfistroj bez predcho-
ziho pouceni. Zabrante také tomu, aby pfistroj obsluho-
valy déti, dusevné nezplisobilé osoby, osoby pod vlivem
drog, 1ékU, alkoholu ¢i nadmiru unavené osoby a ani vy
sami tak necinte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

e Kazdé elektrické zafizeni produkuje malé mnoZstvi
elektromagnetickych emisi v dasledku prenosu prou-
du do zafizeni. Elektrické emise mohou byt prenase-
ny elektrickym vedenim nebo vyzafovany do prostoru
podobné jako u radiového vysilace. KdyZ emise dorazi
k jinému zafizeni, m{ze dojit k elektrickému ruseni.
Elektrické emise mohou ovliviiovat nejen svareci pfi-
stroje, ale i mnoho jinych elektrickych pfistrojd, napfri-
klad pfijem rozhlasu a televize, Ciselné ovladané stroje,
telefonni systémy, pocitace atd.

e UZivatel je odpovédny za instalaci a pouZivani zafize-
ni v souladu s pokyny vyrobce. V nékterych pfipadech
muZe byt toto ndpravné opatfeni velmi jednoduché,
napfiklad uzemnéni svareciho okruhu; v jinych pfipa-
dech mize byt zapotfebi vybudovani elektromagnetic-
kého Stitu kolem zdroje energie a pracovisté a pouziti
vstupnich filtrG. Ve vSech pfipadech musi byt elektro-
magnetické ruseni zredukovano na takovou miru, aby
prestalo plsobit problémy.

e Okruh musi byt uzemnény z bezpecnostnich divodu.
Zména usporaddni uzemnéni musi byt vzdy povole-
na osobou, ktera je kompetentni pro zhodnoceni, zda
zmény zvysi riziko zranéni, napf. v ddsledku vzniku pa-

ralelnich cest pro ndvrat svafovaciho proudu, které by
mohly poskodit zemnici okruhy jinych zatizeni.

e  7vlastni preventivni opatfeni mohou byt zapotiebi,
kdyz je zdroj energie pro svafovani pouzivan v obytnych
prostordach.

HODNOCENi OKOLNiHO PROSTREDI

Pred instalaci svarovaciho zafizeni je uZivatel povinen pro-

vést hodnoceni potencidlnich elektromagnetickych problé-

mu v okolnim prostredi. Pfitom je tfeba zohlednit ndsleduji-

ci body — v pripadé potreby usporadejte pracovni dobu tak,

aby nedochdzelo k vzajemnému narusovdni.

e Jiné pfivodni kabely, ovladaci kabely, signaliza¢ni a tele-
fonni kabely nad a pod svafovacim pfistrojem a vedle né;.

e Rozhlasové a televizni vysilace a prijimace.

e Pocitacové a jiné ovladaci zafizeni.

e  Zafizeni rozhodujici pro bezpecnost.

e  Pfitomnost reguldtort srde¢niho rytmu, podplrnych
srdecnich pristrojli, naslouchadel atd.

e  Zafizeni pouZivané pro kalibraci nebo méreni.

e Imunita jiného zafizeni v okoli.

UZivatel je povinen zajistit, aby bylo ostatni zarizeni pouZi-

vané v okoli kompatibilni. To muZe vyZadovat dalsi ochran-

nd opatreni.

zPUSOBY SNIZENi EMISI

o Svarovaci pristroj musi byt pripojeny k elektrické siti
podle pokyn( vyrobce. Nase svareci pfistroje jsou opat-
feny elektromagnetickymi filtry podle norem. Pokud
presto dojde k ruseni, mize byt zapottfebi pfijmout
doplnujici preventivni opatfeni, napf. filtrovani privodu
elekttiny ze sité.

e Na pfistroji musi byt provadéna pravidelnd udrzba a ne-
smi na ném byt provadény Upravy.

o Svarovaci kabely musi byt co nejkratsi, musi byt umis-
téné blizko sebe a poloZené co nejblize k podlaze. Elek-
trické kabely a signélni kabely musi byt umisténé zvlast.

e Umisténi kabeld do tvaru ,osmicky” a jejich spojeni
paskou napomaha ke snizeni emisi.

o  Pripojte zemnici svorku na svatenec co nejblize k mistu
svarovani. UZivatel vSak musi kontrolovat, zda tato situ-
ace nezpUsobi Skody na osobdach nebo vécech.

A DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNi PREDPISY
UVEDENE V NAVODU!



2. TECHNICKE INFORMACE "

2.1 VSEOBECNE INFORMACE

o Tento svareci pfistroj je vyroben za pomoci moderni in-
vertorové technologie, vysoce vykonného komponentu
IGBT a za pouZiti technologie PWM.

e  Pristroj ma tyto vlastnosti: stabilni vystup svafovaci-
ho proudu, spolehlivost, pfenosnost, Gcinnost a nizka
hlu¢nost béhem svarovani.

e USV130-K je k dispozici svarovaci proces MMA.

HLAVNI{ TECHNICKE SPECIFIKACE

Pfipojeni/frekvence 230 V~50 Hz

Jisténi 16 A

Svéreci proud 20—130A

Doba zapnuti 130 A~ 60 %
115A~80%
100 A~ 100 %

Tloustka elektrody 1,6—3,2 mm

Typ ochrany IP21S

Izolaéni tFida H

Vaha 2,6 kg

2.2 SYMBOLY A VYZNAM HLAVNiCH TECHNICKYCH
SPECIFIKACi NA DATOVEM STITKU

=1 4O

Jednofazovy vstupni AC zdroj energie, usmérfiovac vystup-
niho DC proudu nebo napéti.

i

MMA svarovani.

Vystupni charakteristika zdroje svafovaci energie: vystup
konstantniho proudu pro MMA.

Norma: Normy pro pouziti, napfiklad EN 60974-1.

U,: Jmenovité vstupni napéti AC zdroje svafovaci energie.
I, Max. v§tupn| proud.

|, Max. ucinny vstupni proud.

50 Hz: Jmenovita frekvence jednofazového AC zdroje energie.
X: Jmenovity pracovni cyklus. Jedna se o pomér mezi dobou
trvani zatéze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomér je mezi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pro tuto normu je doba jednoho celého cyklu 10 min. Napriklad
pokud je pomér 10 %, bude doba zatizeni 1 minuta a zbyvajici doba 9 minut.
Zdkladem pracovniho cyklu je desetiminutovd perioda. To znamend, Ze oblouk
mdaZe byt veden po dobu dvou minut z kaZdé desetiminutové periody bez ne-
bezpeci prehrdti. Pokud je pouZivan déle neZ dvé minuty béhem nékolika po
sobé ndsledujicich desetiminutovych period, miZe dojit k prehrati.

U,: Napéti bez zatizeni.

Jedna se o vystupni napéti otevieného okruhu ze zdroje svafovaci energie.

I,: Vystupni proud nebo svaFovaci proud.

U,: Vystupni napéti pfi zatizeni nebo svafovaci napéti.
Jmenovité vystupni napeti pri zatizeni U = 18 + 0.0412 pro
MMA.

A/V—A/V: Nastavitelny rozsah proudu a jeho odpovidajici
napéti pfi zatizeni.

IP: Stupeni ochrany.
Napriklad IP21 znamena schvaleni svareciho pfistroje pro pouZiti v mistnosti;
IP23 znamena schvdleni svareciho pfistroje pro pouZziti venku v desti.

[s]: Vhodny pro nebezpecné prostredi.
Trida H: Stupen izolace.

( )
W01 - SV130-K (Ne: ]
) 1~f, N ==
EN 60974-1 1 1@'D; >
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T X% 60 80 100
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U100V
TRY; 232 | 22,6 22
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CESTEANATARDE
2.3 PODMINKY PROSTREDI

Zdroje svafrovaci energie musi byt schopny doddvat jmeno-
vity vykon pfi téchto podminkdch prostredi:
e  Rozsah teploty okolniho vzduchu:
béhem provozu:
pfi pfepravé a skladovani:
e Relativni vlhkost vzduchu:
do 50 % pti 40°C
do 90 % pti 20°C
e Okolni vzduch bez abnormdalniho mnoiZstvi prachu, ky-
selin, korozivnich plynd nebo latek atd. jinych neZ téch,
které vznikaji pti procesu svarovani.
o Nadmorska vyska do 1 000 m.
o  Sklon zdkladny zdroje max. 10 °.

-10 °C az +40 °C
-20°C az +55 °C

3. INSTALACE .

3.1 PREJIMKA

o  Zkontrolujte, zda v krabici nechybi zadna z nasleduji-
cich 6 polozek:

Zdroj energie

Zemnici svorka a kabel

Kladivo/kartaé

Drzék elektrody a kabel

Stit

Navod k pouziti

ok wnNeE

3.2 PRACOVNI PROSTOR

e Aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni pfistroje a jeho
ucinnd prace, musi byt umistény minimalné 30 cm od
okolnich pfedmétd. Neumistujte zadny zdroj tepla, na-
priklad kamna, k predni strané pfristroje, kudy do néj
vstupuje chladici vzduch.

« Neumistujte pfistroj do malych a stisnénych prostoru.
Chrante jej pfed nadmérnym mnozstvim prachu a ne-
Cistot.

o  Chrante pfistroj pred mokrymi a vihkymi misty.

e Nepracujte s pristrojem pod prfimym slunecnim svét-
lem, destém a vétrem. PFistroj musi byt provozovan na
nizsi kapacitu, kdyz teplota okolniho vzduchu prekroci
40 °C.



¢ Na plyny a vypary ze svarovani pouzivejte vhodny odsa-
vaci systém. Pokud hrozi nebezpeci vdechnuti vypart ze
svarovani, pouzivejte dychaci pristroj.

¢« Nesvarujte v mistech s velkym proudénim vzduchu.
Chranite svarovaci prostor zavésy nebo pfenosnymi za
sténami.

e  Pristroj prepravujte a umistéte na pevny a rovny pod
klad, aby se neprevratil. Maximalni povoleny Uhel na
klonu pro pfepravu a montaz je 10 °.

o Tento pfistroj je elektronicky chrdnén pred pretizenim.
NepouZivejte silnéjsi pojistky nez ty, které jsou uvedeny
na typovém stitku pfistroje.

o  Zkontrolujte, zda ma zemnici svorka dobry a ptimy
kontakt v blizkosti mista svarovani. Nesmérujte svaro-
vaci proud pres retézy, kulickova loZiska, ocelova lana,
ochranné vodice atd. Mohlo by dojit k jejich roztaveni.

o  Zkontrolujte, zda obsluha snadno dosahne na ovladace
ptistroje a pripoje zafizeni.

e  Pro zvedani pristroje pouzivejte zavésny popruh.

3.3 INSTALACE PRISTROJE

Instalaci, pouzivani a servis tohoto pfistroje smi provadét

pouze kvalifikované osoby. Chrante sebe i druhé pred vazi-

nym zranénim nebo usmrcenim.

e  Pfed zahdjenim instalace zkontrolujte, zda je vas pfivod
energie odpovidajici pro napéti, proud, fazi a frekvenci
specifikované na stitku svarovaciho pfistroje. Rovnéz si
ovérte, Ze bude planovana instalace splfiovat veskeré
mistni a ndrodni zdkonné pozadavky.

e Pred pfipojenim vstupniho kabelu ke zdroji energie
zkontrolujte, zda je hlavni vypinac v poloze OFF.

3.3.1 PRIPOJENI PRISTROJE KE ZDROJI ENERGIE

o Musi byt poutzit pfivodni kabel min. 3x 1.5 mm?.

e Pred zapnutim hlavniho vypinace musi uZivatel peclivé
zkontrolovat pfipojeni privodniho kabelu.

A VAROVANI A

Zkontrolujte, zda jsou vsechny pripoje pevné utaZené. Uvol-
néné nebo nesprdvné upevnéni mizZe zpusobit prehrivani
nebo prepdleni pfipoje. Pokud je chybné provedeno pfipoje-
ni k siti, mohou vzniknout neocekdvané vysledky.

4. INFORMACE O POUZITI "N

4.1 OBLAST POUZITI

e  Svarovaci zdroj SV130-K je vhodny pro svafovani me-
todou MMA (svarfovani obalovanou elektrodou) pro
vSechny typy svarovacich elektrod. Pfi pouziti vhodné
elektrody lze svarovat veskeré svafitelné kovové ma-
teridly — ocel, nerezové oceli, litinu, barevné kovy atd.
Diky plynulé regulaci proudu a vysokému zatéZovateli
je vhodny pro svafovani jak tenkych tak silnych mate-
riald.

e Pristroj je vybaven funkcemi Anti stick a Arc force.

4.2 PREDNI PANEL ZDROJE ENERGIE

¢ Na prednim ovladacim panelu zdroje svarovaci energie
se nachazi ovladac svafovaciho proudu , vystup @
a vystup @ (obr. 1).

4.3 NASTAVENI SVAROVACIHO PROUDU

Svarovaci proud se voli podle tloustky obrobku a pra-
méru svarovaci elektrody. Pro MMA je svarovaci proud
(1,=25~45)*D, kde D je primér elektrody (2,0 mm, 2,5 mm,
3,2 mm, atd.).

SV130-K

obr. 1

Hlavni vypinac pfivodu energie — ON/OFF (vzadu)
Ovladac pro nastaveni svafovaciho proudu
Vystup @ — zaporné vystupni napéti

Vystup @ — kladné vystupni napéti

PwonNnE

4.4 PRIPOJENI VYSTUPU @ A VYSTUPU ©

Kladné pfipojeni znameng, Ze svarenec je pfipojen k vystu-

pu [+ zdroje svarovaci energie a drzak elektrody je pfipojen

k vystupu @. Zaporné pfipojeni znamena, 7e svarenec je

pFipojen k vystupu @ zdroje svafovaci energie a drzak elek-

trody je ptipojen k vystupu [+

e Vybér kladného nebo zaporného pripojeni zavisi na
druhu elektrody. Pro kyselou svarovaci elektrodu, na-
pfiklad E4303 a E6013, se poutzije kladné nebo zdporné
pfipojeni. Pro zakladni svafovaci elektrodu, napfiklad
E5015, se obvykle pouZije zaporné pripojeni.

«  Pripojte svafenec nebo drzak elektrody k vystupu @.

o  Pfipojte drzak elektrody nebo svarenec k vystupu O.

o Pfipojte zemnici svorku pevné ke svafovacimu stolu
nebo svarenci.

e Prozvyseni kvality svafovani musi byt zemnici svorka na
svarenci pevné seviena a musi byt co nejblize k oblasti
svafovani.

e  Zapnéte hlavni vypina¢ ON/OFF na ON.

e Bude proveden proces MMA svarovani.

5. ZNALOSTI SVAROVANIi MMA T

Nikdo se nemlZe naucit svarovat jen tim, Ze si o tom
néco precte. Dovednosti se ziskavaji teprve praxi. Nasleduji-
ci stranky pomohou nezkuSenému svareci porozumét svaro-
vani a rozvijet si dovednosti. Pro ziskani podrobnéjsich infor-
maci si objednejte knihu o obloukovém svarovani. Znalosti
obloukového svatovani neznamenaji jen znalost oblouku.
Svéare¢ musi védét, jak oblouk ovladat, a to vyZzaduje znalos-
ti svarovaciho okruhu a zafizeni. Svarovaci okruh zacina tam,
kde je ke svarecimu pfistroji pripojen kabel elektrody, a kon-
¢i tam, kde je ke svarecimu pfistroji pfipojen pracovni kabel.



Proud protéka kabelem elektrody k drzaku elektrody, skrz
elektrodu a obloukem. Na pracovni strané oblouku proté-
ka proud skrz zakladni kov k pracovnimu kabelu a zpatky ke
svafovacimu pfistroji. Pfi svafovani musi byt pracovni svor-
ka pevné pfipojena k Cistému zdkladnimu kovu. Odstrarite
natér, rez atd. tak, abyste ziskali dobré pfipojeni. Pracovni
svorku pripojte co nejblize k mistu, které chcete svarovat.
Dejte pozor, aby svarovaci okruh neprochdzel zavésy, loZisky,
elektronickymi komponenty nebo jinymi pfedméty, protoze
by mohlo dojit k jejich poskozeni.

Elektricky oblouk vznikd mezi obrobkem a $pickou ma-
Iého kovového dratu, elektrodou, kterd je upnuta do drzéku
a drzak drzi svarec. Ve svafovacim okruhu je vytvorena me-
zera tim, Ze je Spicka elektrody ptidrzovana 1,5-2,0 mm od
obrobku nebo zakladniho kovu, ktery je svafovan. Elektricky
oblouk vznika v této mezere a je udrZovan a posunovan po-
dél svaru, pricemz béhem svého pohybu roztavuje kov.

Obloukové svafovani je manualni dovednost, ktera vy-
Zaduje pevnou ruku, dobrou fyzickou kondici a dobry zrak.
Obsluha ovlada svarovaci oblouk a tim i kvalitu provadéné-
ho svaru.

Covering

Obal Electrode
/ Elektroda
Solidified Slag Arc 4
hl4 strusk Oblouk )

Ztuhla struska i\ Shielding Ga
USRS . Ochranné
/rg%'gﬁ%i' Z plyny

arovany ko

obr. 2

Na obrdzku 2 je zndzornéno, co se déje v elektrickém oblouku.
Blizce pripomind to, co je skutecné videt béhem svarovani.

Obloukovy proud je vidét uprostied obrazku. To je ob-
louk tvoreny proudem protékajicim prostorem mezi kon-
cem elektrody a svarencem. Teplota tohoto oblouku je cca
6000 °C, coz plné postaci na roztaveni zakladniho kovu. Ob-
louk je velmi jasny a horky a ¢lovék se do néj nesmi divat
pouhym okem, jinak riskuje bolestivé zranéni. Pfi pohledu
na oblouk je vidy tfeba pouzivat velmi tmavé bryle, speci-
alné zkonstruované pro obloukové svarovani, a ru¢ni nebo
oblic¢ejovy stit.

Oblouk roztavi zakladni kov a doslova se do néj zary-
je, podobné jako se voda z trysky zahradni hadice zaryje do
zemé. Roztaveny kov vytvofti kaluz nebo krater a ma tenden-
ci odtéci od oblouku. KdyZ se pohybuje smérem od oblouku,
ochlazuje se a tuhne. Na povrchu svaru se tvofi struska, kte-
rd ho chrani béhem ochlazovani.

Funkci obalené elektrody je jednoduse prfenaset proud
k oblouku. Elektroda se sklada z jadra tvoreného kovovym
dratem, kolem néhoZ se nachdzi extrudovany a zapeceny
chemicky obal. Drat jadra se tavi v oblouku a drobné kapic-
ky roztaveného kovu létaji pres oblouk do roztavené kaluze.
Elektroda dodava do svaru dalsi vypliovy kov, ktery vypl-
ni drazku nebo mezeru mezi obéma kusy zakladniho kovu.
Obal se rovnéz v oblouku tavi nebo pali. Ma nékolik funk-
ci. Zajistuje oblouku vétsi stabilitu, vytvari kolem oblouku
koutovity ochranny plyn, aby se k roztavenému kovu ne-
dostal kyslik a dusik ze vzduchu, a do roztavené kaluze do-
dava struskotvornou prisadu. Struskotvorna prisada sbhira
necistoty a vytvari ochrannou strusku. Hlavni rozdily mezi

raznymi druhy elektrod tkvi v jejich obalech. Zménou obalu

je mozno znac¢né zménit pracovni vlastnosti elektrod. Kdyz

pochopite rozdily mezi rGznymi obaly, bude se vam Iépe vy-

birat ta nejlepsi elektroda pro praci, kterou mate provést.

Pti vybéru elektrody zvazte tyto body:

e Druh povlaku, ktery chcete vytvofit, napt. mékkou ocel,
nerezovou ocel, nizko legovanou ocel.

o  Tloustku desky nebo zakladniho kovu, ktery chcete sva-
fovat.

e Polohu, ve které je tfeba svarovat (ru¢né dolli, mimo
polohu).

e Povrch zdkladniho kovu pro svatovani.

e Vasi vlastni schopnost manipulovat s poZadovanou
elektrodou.

5.1 ZAKLADNI PRAVIDLA SVAROVANI

Zakladni vyznam maji ¢tyfi jednoduché manipulace. Do-
kud je dokonale nezvladnete, je dalsi svafovani bezvysledné.
Pokud je dokonale zvladnete, bude svafovani snadné.

1) SPRAVNA SVAROVACI POLOHA

Znazornéna je spravnd svarovaci poloha pro pravaky (pro
levaky je opacnad):

e Vezméte drzak elektrody do pravé ruky.

e Levou rukou se dotknéte spodni strany pravé ruky.

o Levy loket si dejte ke svému levému boku.

Pokud mozno vidy svatujte obéma rukama. Tim ziskate do-
konalou kontrolu nad pohyby elektrody.

Pokud moZno svarujte zleva doprava (jste-li pravak). Diky
tomu jasné uvidite, co délate. PfidrZujte elektrodu v mir-
ném naklonu jako na obrazku.

15-20°
15-20°
|
|
: 90°
90°
- obr. 3

- _

Pohled z boku  Pohled zepredu

2) SPRAVNY £rUSUB VY I VURENI UBLUUKU

o  Zkontrolujte, zda je pracovni svorka v dobrém elektric-
kém kontaktu se svafencem.

o Sklopte si svare¢skou kuklu a zlehka skrabnéte elektro-
dou po kovu — uvidite odletujici jiskry. BEhem Skrabani
zvednéte elektrodu o 3 milimetry a vznikne oblouk.

POZNAMKA:
D Pokud béhem Skrabani prestanete pohybovat elektrodou, elektroda se
prilepi.

D Vétsina zac¢atecnikl se snazi vytvofit oblouk rychlym dloubnutim do des-
ky. Vysledek: Bud'se pfilepi, nebo je jejich pohyb tak rychly, Ze se oblouk
ihned prerusi.

3) SPRAVNA DELKA OBLOUKU

o Délka oblouku je vzdalenost od $picky dratu jadra elek-
trody k zakladnimu kovu.

o Jakmile je vytvoren oblouk, je nesmirné dilezité udr-
Zovat spravnou délku oblouku. Oblouk musi byt kratky,
pfiblizné 1,5-3,0 mm. KdyZ se elektroda spaluje, musi
byt pfiblizovana ke svarenci, aby byla neustale udrzova-
na spravna délka oblouku.

Zda ma oblouk spravnou délku, to nejsnaze zjistite, kdyz



budete naslouchat jeho zvuku. Pékny kratky oblouk ma
vyrazny ,praskavy“ zvuk, podobny smaZeni vajicek na
panvi. Nespravny dlouhy oblouk ma duty, foukavy nebo
syCivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST SVAROVAN(

e Béhem svarovani je dullezité sledovat kaluz roztavené-
ho kovu hned za obloukem. NEDIVEJTE SE na samotny
oblouk. Vzhled kaluZze a hfebenu v misté, kde roztave-
na kaluz tuhne, signalizuje spravnou rychlost svarovani.
Hreben musi byt priblizné 10 mm za elektrodou.

o VétsSina zacatecnikd svaruje prilis rychle, takZze svarova
housenka je tenkd, nerovna, pdrovitd. To proto, Ze ne-
sleduji roztaveny kov.

Ridge where puddle
Hreben, svarové A=

housenky
““‘&z— Molten puddle

Roztaveny
kov

A DULEZITE A
U bézZného svarovani neni tfeba obloukem , kyvat”, dopredu

a dozadu, ani do stran. Svarujte stdlou rychlosti, bude to pro
vds snazsi.

obr. 4

POZNAMKA: Kdy? provadite svafovani na tenké desce, zjistite, e budete
muset zvysit rychlost svafovani, zatimco pfi svafovani na silné desce je tfeba
postupovat pomaleji, aby doslo k dostate¢nému proniknuti.

PRAXE PRI SVAROVANI

Praxi ve Ctyfech dovednostech, které vdm umozni zajistit:

e spravnou svarovaci polohu,

e spravny zpUsob vytvoreni oblouku,

e spravnou délku oblouku,

e spravnou rychlost svarovani

ziskate tak, Ze vénujete dostatecné dlouhou dobu tomuto
cviceni:

Pouzijte:

e Desku z mékké oceli (5 mm nebo siln&jsi)
o Elektrodu: 3,2 mm (1/8 ")

¢« Nastaveni proudu: 100~130 A

Provadéjte tyto ukony:

¢ Naucte se vytvofit oblouk naskrabem elektrody po des-
ce. Kontrolujte, zda mate spravny uhel elektrody, a po-
uzivejte obé ruce.

« Kdyz dokdzete vytvorit oblouk, aniz by se elektroda pfi-
lepila, procvicujte spravnou délku oblouku. Ucte se ji
rozliSovat podle zvuku.

e AZsibudete jisti, Ze dokazete udrzovat kratky klidny ob-
louk, zacnéte provadét pohyb. Neustale sledujte rozta-
veny kov a divejte se na hreben, kde kov tuhne.

¢« Provadéjte svarové housenky na rovné desce. Prova-
déjte je vodorovné s hornim okrajem (okrajem, ktery
je od vas nejvzdalenéjsi). Tim ziskate praxi v provadéni
rovnych svarl a také budete moci snadno sledovat svij

pokrok. Desaty svar bude vypadat podstatné |épe neZ
prvni. Diky neustalé kontrole vlastnich chyb a pokroku
pro vas bude svarovani zakratko rutinni zaleZitosti.

BéZné kovy

Vétsina kovu, které se nachazeji v dilné, jsou nizkouh-
likaté oceli, kterym se nékdy fika mékka ocel. Z tohoto dru-
hu oceli se vétsSinou vyrabéji ocelové plechy, desky, trubky
a valcované tvary, naptiklad kanaly, ocelové uhelniky a 1
nosniky. Tento druh oceli se obvykle da snadno svarovat
bez zvlastnich preventivnich opatieni. Nékteré oceli ovsem
obsahuji vétsi mnozstvi uhliku. K typickym prikladdm patfi
treci desky, napravy, ojnice, htidele, radlice a Skrabaci noze.
Tyto oceli s vy$sim obsahem uhliku se daji ve vétsiné pfipa-
di také Uspésné svarovat; je vsak treba peclivé dodrZovat
spravné postupy, véetné predehrati kovu ur¢eného ke sva-
fovani, a v nékterych ptipadech je tfeba peclivé kontrolovat
teplotu béhem svarovdni a po ném. Dalsi informace o iden-
tifikaci rznych druhd oceli a jinych kovl a o spravnych po-
stupech pro jejich svarfovani opét ziskate, pokud si objedna-
te knihu o obloukovém svarovani.

6. UDRZBA A ODSTRANOVANI ZAVAD
s

6.1 ZAKLADNi ODSTRANOVANI ZAVAD

Odstranéni zavady

PFiznaky zavady

. Porucha hlavniho vypinace. Zkontrolujte jej
a v pripadé potreby vyménte.

Svareci pfistroj bézi, . Neni k dispozici privod proudu. Zkontrolujte a v pfipadé
nema zadny vykon, potieby provedte opétné pripojeni.
nefunguje vestavény . Uvolnény pfipoj uvniti PCB. Zkontrolujte a v pfipadé
ventildtor. potreby provedte opétné pripojeni.
. Poskozené okruhy PcB. Zkontrolujte PCB a v pfipadé
potieby vymérnte.
. Poskozeny PcB. Zkontrolujte a v pfipadé potieby
vyménte.
Svareci pristroj bézi, . Poskozeny IGBT. Zkontrolujte a v pfipadé potreby
ale nema zadny vykon. vyménte.
. Poskozeny ovladaci okruh na PcB. Zkontrolujte

a v pripadé potreby vyménte.

. Poskozeny ventilator. Zkontrolujte a v pfipadé
vy L. potfeby vymérite.
Nebézi ventildtor. . Poskozeny ovladaci okruh na pPcB. Zkontrolujte

a v pripadé potreby vyménte.

. Odpojeny svafovaci kabel.

. Odpojeny zemnici kabel nebo neni spojeny zemnici

kabel a obrobek.

Uvolnéné vnitini pfipoje. Zkontrolujte a v pfipadé

potieby provedte opétné pripojeni.

. Poskozeny ovladaci okruh na pcB. Zkontrolujte pcB
a v pfipadé potfeby vyménte.

A VAROVANI A

e Nepracujte s odstranénymi kryty. Pfed provddénim ser-
visu odpojte privod energie.

e Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢dsti.

e Instalaci a servisem tohoto pristroje povérte elektrikdre.

e Pfed odstranénim krytu z pristroje za ucelem udrzby je
nejprve treba odpojit zdroj energie od elektrického ve-
deni a pockat dostatecné dlouhou dobu, neZ se vybije
kondenzdtor. BEhem provddéni udrZby ddvejte pozor na
pohyblivé dily stroje.

e UDER ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIJET!

Neni svéreci proud. .




6.2 PRAVIDELNA UDRZBA

Jednou za tfi mésice:

o  Ocistéte stitky na stroji. Opotfebované a necitelné stit-
ky opravte nebo vymérnite.

o  Opravte nebo vyménte opotiebované svatovaci kabely.

o  OCcistéte a utahnéte svarovaci rychlospojky.

o  Zkontrolujte drzak elektrody, zemnici svorku a jejich ka-
bely.

Jednou za Sest mésicl:
o  Zkontrolujte hlavni spoje uvnitf pristroje.
o  Otevrete kryty pfistroje, vycCistit suchym vzduchem.

POZNAMKA: Vy$e uvedené intervaly udriby jsou orienta¢ni. Podle vasich
obecnych zkuSenosti se mohou liSit v zavislosti na jednotlivych dilnach
a podminkdach v misté svarovani.

Kontakt s extrémné prasnym, vlhkym nebo korozivnim
vzduchem zpUsobuje poskozeni stroje. Aby nedoslo k zava-
dé nebo poskozeni tohoto svareciho pfistroje, Cistéte prach
v pravidelnych intervalech Cistym a suchym stlacenym vzdu-
chem s pozadovanym tlakem.

A POZOR A

Zanedbdvadni udrzby maZe mit za ndsledek zdnik a zruseni
zdruky. Zdruka na tento svdreci pfistroj zanikne v pripadé,
Ze doslo k neodbornému rozebradni pristroje nebo poruseni
tésnéni vyrobce na pristroji.

LIKVIDACE

Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého zafizeni, od-
neste jej na misto k tomu urcené (napf. sbér druhot-
nych surovin, sbérny dvlr apod.) Nelikvidujte odhoze-
nim do komundlniho odpadu.

e Obal uloZte na misté ur¢eném k ukladani odpadu.

e Dovozce prohlasuje, Ze je v rejstriku spolecnosti plnici
povinnost zpétného odbéru, oddéleného shéru, zpra-
covani, vyuziti a odstrafiovani elektrozatizeni a elektro-

odpadu REMA.

7.

8. ZARUKA I

Zarucni doba na svdreci zarizeni je 24 mésict ode dne prodeje
(prodluZuje se o dobu, po kterou je vyrobek v opraveé).

e  Zaruka se vztahuje na vyrobek jen za predpokladu, Ze
vyrobek je uZivan v souladu s pfilozenym navodem k ob-
sluze a udrzbé.

e Vyskytne-li se zavada vyrobku v zaru¢ni dobé, ma kupu-
jici narok na bezplatnou opravu v uréenych servisnich
stfediscich za predpokladu, Ze se jednd prokazatelné
o vyrobni nebo materialovou vadu vyrobku.

e Podminkou pro uplatnéni naroku ze zaruky je predloZe-
ni prodejniho dokladu, jenZ musi byt opatfen adresou
a razitkem prodejce, podpisem proddvajiciho a datem
prodeje.

e  Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotrebeni, za-
vady vzniklé dmyslnym poskozenim, hrubou nedbalosti
pfi pouZivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku
Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovida za skody zp(-
sobené neodbornym zachazenim ¢i udrzbou mimo ra-
mec prislusného navodu k obsluze a udrzbé.

10

NAROK NA ZARUCNI OPRAVU ZANIKA

e Nebyla-li zdruka uplatnéna v zaru¢ni dobé.

e Pri neodbornych zasazich nebo opravach vyrobku jinym
nez ur¢enym servisnim stfediskem nebo v ptipadé, Ze
byl vyrobek uzivatelem ¢i jinou osobou mechanicky ¢i
jinak poskozen.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem Zivelné pohromy nebo
jinych ptirodnich jeva.

e  Pokud doslo k poskozeni vlivem nestabilni napdjeci
sité, predpéti — doslo k poskozeni prepétovych ochran
varistoru.

e Pokud odbératel nepredloZi doklad o koupi.

9. PROHLASENI O SHODE "N
PHT a.s., Za Strahovem 373/69, 169 00 Praha 6, Ceska Re-
publika timto prohlasuje, Ze vyrobek spliuje nasledujici
bezpecnostni a zdravotni pozadavky norem EU. V pfipadé
jakékoliv ndmi neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva
toto prohlaseni platnosti.

Poloautomaticka invertorova
svarecka SV130-K

2004/108/EC

EN 60974-1:2005

EN 60974-10:2007

EN 55011:2009 + A1:2010
EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

Oznaceni a nazev vyrobku

Prislusné smérnice EU

Aplikované normy

Registracni ¢islo GB/1067/4388/14
Vydavajici urad AVTECH House
Datum vydani 17.1.2013

10. OPRAVY A SERVIS TN

Zaruéni i mimozarucéni odborné opravy a servis zajistuje:
PHT a.s. e www.magg.cz

Vyrobeno pro PHT a.s.

Pozndmka: Technické zmény jakoz i chyby tisku jsou vyhrazeny.
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ZVARACI INVERTOR

SV130-K

B \A\VOD NA POUZITIE IS

Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte tento navod a zozndmte sa s jeho spravnou obsluhou.
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Tieto symboly su pouZité pre oznacenie moznych rizik.

Ak v ndvode uvidite bezpecnostny symbol, znamena to,
Ze hrozi nebezpecenstvo zranenia a Ze je potrebné si
starostlivo precitat suvisiace pokyny, aby bolo pripadné
riziko vylucené.

Pri zvarani zaistite, aby do pracovného priestoru nemali
pristup tretej osoby a zvlast deti.
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VYSVETLENIE BEZPECNOSTNYCH
UPOZORNENIACH

Starostlivo si precitajte ndvod a stitky aj bezpecnostné
upozornenia.

Naucte sa sprdvne ovilddat pristroj a vykondvat jeho
spravnu kontrolu.

Pristroj pouZivajte vo vhodnom pracovnom prostredi.
Nesprdvne pouZivanie md negativny vplyv na bezpec-
nost pristroja a skracuju jeho Zivotnost.



1. BEZPECNOSTNE PREDPISY "B  VDYCHOVANIE VYPAROV ZO ZVARANIE MOZE POSKODIT
VASE ZDRAVIE

A Dlhodobé vdychovanie vyparov a plynov vznikajucich pri
ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT zvdrani je nebezpecné a Skodi zdraviu!

InStaldcia zvdracieho stroja musi splfiat ndrodné normy
a dalsie prislusné predpisy a musi byt zabezpecené vykona-
nie instaldcie kvalifikovanymi pracovnikmi.

6

e PoufZivajte suché nedéravé izolacné rukavice a odev
tela.

¢ Nedotykajte sa elektrédy holou rukou. NepouZivajte
vlhké alebo poskodené rukavice a odev tela.

¢ Nedotykajte sa Zivych elektrickych casti.

e Nikdy sa nedotykajte elektrédy, ked'je v kontakte s pra-
covnym povrchom, krajin alebo inou elektrédou, ktora
je pripojend k inému pristroju.

e  PodraZdenie oci, nosu a krku su priznaky nedostato¢né-
ho vetrania. Prijmite okamzZite opatrenia na zlepsenie
vetrania. Nepokracujte vo zvarani, kym priznaky pretr-
vavaju.

e Do pracovného priestoru nainstalujte prirodzeny alebo
nuteny systém vetrania.

e Do priestoru pre zvaranie nainstalujte vhodny systém
vetrania; v pripade potreby nainstalujte systém, ktory
je schopny odvadzat vypary nahromadené v celom pra-

covnom priestore; pre prevenciu znecistenia ovzdusia
A pouZzivajte na vystupe vhodnu filtraciu.
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e Chrante sa pred uderom elektrickym prddom tak, Ze sa
izolujete od pracovného povrchu a krajiny. PouZivajte

pokial moZno nehorlavy suchy izola¢ény material alebo * V pripade zvarania v malych uzavretych priestoroch
pouZivajte suché gumové rohoze, suché drevené alebo alebo zvaranie olova, beryl, kadmia, zinku, pozinkova-
preglejkové dosky alebo iny suchy izolaény material do- nych alebo natretych materidlov pouZite naviac k vyssie
stato¢ne velky na to, aby vas celoplosne chranil pred uvedenym pravidlam dychaci pristroj s privodom cers-
kontaktom s pracovnym povrchom alebo krajin, a da- tvého vzduchu.
vajte pozor na oheri. e  Pri praci v malych uzavretych priestoroch majte vidy
e Nikdy nepripajajte k pristroji viac ako 1 elektrédu alebo nablizku preskoleného pracovnika, ktory bude vykona-
vodic. vat dohlad. Pokial mozno sa pracou v takych uzavretych
e Ked pristroj nepouzivate, vypnite ho. priestoroch vyvaruijte.

Pel

-
3 ”:\® e Nevykonavajte zvaranie v blizkosti vyparov uhlovodika

chléru vznikajuceho pri odmastovanie alebo natierani.

e  Pred vykonavanim prdc na pristroji najprv odpojte pri-
vodnu zastrcku od zdroja.

o (Casto kontrolujte privodny elektricky kabel, &i nie je
poskodeny alebo ¢i nema narusend izolaciu - v pripade
poskodenia kabel ihned opravte alebo vymerite.

e Skontrolujte, ¢i je uzemnovaci kabel riadne pripojeny
k uzemnovacej svorke.
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ZIARENIE Z ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE SPOSOBIT

POPALENIA A POSKODENIE ZRAKU

e  Chrénte si oci a tvar vhodnu zvéracie kuklou sa sprav-
nym odtieniom filtra (4 alebo 13 podla TS EN 379).

e Chrante si odhalené Casti tela (paze, krk a usi) pred Zia-
renim z elektrického obluka vhodnym ochrannym ode-
vom.

¢ Na ochranu ostatnych os6b pred Ziarenim z elektrické-
ho obluka a horucim kovom obklopte pracovny priestor
nehorlavymi zdstenami vys$simi ako uUroven oci a roz-
miestnite varovné tabule.

ODLETUJUCICH CIASTOCKY KOVU MOZU SPOSOBIT

ZRANENIE OCi

e Prizvarani vznikaju iskry a odletujuce ciastocky kovu.

¢ Naochranu pred zranenim pouZzivajte vhodné ochranné
okuliare s postrannymi clonami aj pod zvaracou kuklou.

HLUK MOZE ZAPRICINIT POSKODENIE SLUCHU

e Hluk z urcitych priemyselnych procesov alebo zariadeni
mbze spbsobit poskodenie sluchu.

e Poufzivajte schvdlené chranice sluchu, ak je hladina hlu-
ku vysoka.

HORUCE CASTI MOZU SPOSOBIT VAZNE POPALENIE

¢ Nedotykajte sa horucich ¢asti.

e Predvykonavanim servisu nechajte zariadenie vychladnut.

e Ak musite uchopit horuci diel, pouzite vhodny nastroj,
izolacné rukavice a nehorlavy odev.

POHYBLIVE DIELY MOZU ZRANIT

e Nepriblizujte sa k pohyblivym dielom.

e Uchovdvajte vsetky panely a kryty zatvorené a zabez-
pecené.

¢ Noste obuv s ochrannym krytom nad prstami.

PRACA V MALYCH UZAVRETYCH PRIESTOROCH MOZE BYT

NEBEZPECNA

e  Pri zvarani v malych uzavretych priestoroch musi byt
vzdy nablizku vyskolena osoba ako dozor.

e Vyvarujte sa praca v takych uzavretych priestoroch.

<

A VA VAV N

e Nikdy nezvarajte horlavy material. M6zZe spdsobit pozi-
ar alebo vybuch.

e  Pred zacatim zvarania premiestnite horlavé predmety
mimo dosahu alebo ich chrante nehorlavymi krytmi.
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ZVARANIE MOZE SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH A

e Nezvarajte uzavreté rurky alebo potrubia.
e  Pred vykonavanim zvdranie na uzavretych nadobdch

nadoby otvorte a dékladne vycistite. Zvaranie na tychto
predmetoch musi byt vykonavané s krajnou opatrnos-
tou.

e Nikdy nevykondvajte zvdranie na nadobach alebo rur-

kach, ktoré obsahuju alebo obsahovali latky, ktoré by
mobhli sposobit vybuch.

A Zvdracie zariadenie sa zahrieva A
preto ho nikdy neumiestriujte na horlavy povrch.

e Iskry zo zvdrania moézu spbsobit poZiar. Preto majte
vzdy po ruke hasiaci prostriedky, napr. hasiace pristroje,
vodu a piesok.

PAD JEDNOTKY MOZE ZRANIT

Nesprdvne umiestneny zdroj energie alebo iné zariadenie méze

sposobit vdzZne zranenie os6b alebo poskodeniu predmetov.

e Pri premiestfiiovani vidy prenasajte zdroj energie za za-
vesny popruh.

e Nikdy netahajte za kabel.

e Pred prendsanim zvaracieho zariadenia rozmontujte
vietky vzdjomné spoje a oddelene prenasajte.

e  Pristroj nainstalujte na rovnu ploSinu s maximalnym
sklonom 10 °, zaistenu proti preklopeniu. Nainstalujte
ho do dobre vetraného neuzavretého priestoru chra-
neného pred prachom a zaistite proti nebezpecenstvu
padu sposobeného kdblami.

e Zaistite, aby mala obsluha lahko na dosah ovladaca
a spoje na pristroji.

VYKONAVANIE UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI OSOBAMI

MOZE ZRANIT

e  Opravy elektrickych zariadeni nesmie vykondvat nekva-
lifikované osoby. Nespravne opravy mozu spdsobit vaz-
ne zranenia alebo dokonca usmrtenie.



PRETAZENIE MOZE SPOSOBIT PREHRIATIE

e Nechajte pristroj dostato¢ne vychladndt; dodrzujte
menovity pracovny cyklus.

e Pred opdtovnym zadatim zvdrania znizte prud alebo
skratte pracovny cyklus.

¢ Neblokujte privod vzduchu k pristroju.

OBLUKOVE ZVARANIE MOZE ZAPRICINIT RUSENIE

e Elektromagnetickd energia vznikajuce pocas zvdrania
a rezania moZe sposobovat rusenie citlivého elektronic-
kého zariadenia, napriklad mikroprocesorov, pocitacov
a pocitacovo ovladaného zariadenia, napr. robotov.

e  Skontrolujte, ¢i je vSetko zariadenie v priestore zvdrania
elektromagneticky kompatibilné.

e  Pre znizenie pripadného rusenia zaistite, aby boli zva-
racie kable ¢o najkratSie, umiestnené blizko seba a ¢o
najnizsie, napriklad na podlahe.

e Aby nedochadzalo k pripadnym Skoddm spdsobenym
elektromagnetickd nekompatibilitou, robte zvaranie ¢o
najdalej od citlivého elektronického zariadenia.

e Nainstalujte a uzemnite tento zvaraci pristroj podla
tohto ndvodu.

e Ak napriek tomu déjde k ruseniu, musi pouzivatel prijat
dalsie opatrenia, napriklad premiestnit zvaraci pristroj,
pouzit tienené kable, pouzit vstupné filtre alebo tienit
pracovny priestor.

OCHRANA
e Chrante zvaraci pristroj pred dazdom, kvapkami vody
a parou.

¢ Nenechavajte nikoho obsluhovat pristroj bez predchad-
zajuceho poucenia. Zabrante tiez tomu, aby pristroj ob-
sluhovali deti, dusevne nespdsobilé osoby, osoby pod
vplyvom drog, liekov, alkoholu ¢i nadmieru unavené
osoby a ani vy sami tak nekonajte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

Kazdé elektrické zariadenie produkuje malé mnoZstvo
elektromagnetickych emisii v dosledku prenosu priudu do
zariadenia. Elektrické emisie mozu byt prenasané elektric-
kym vedenim alebo vyZarované do priestoru podobne ako
u radiového vysielaca. Ked emisie dorazi k inému zariade-
niu, moze dojst k elektrickému ruseniu. Elektrické emisie
mézu ovplyvriovat nielen zvéracie pristroje, ale aj mnoho
inych elektrickych pristrojov, napriklad prijem rozhlasu a te-
levizie, Ciselne ovladané stroje, telefénne systémy, pocitace
atd.
UZivatel je zodpovedny za inStalaciu a pouZivanie zariadenia
v stlade s pokynmi vyrobcu. V niektorych pripadoch moze
byt toto napravné opatrenie velmi jednoduché, napriklad
uzemnenie zvaracieho okruhu; v inych pripadoch moze byt
potrebné vybudovanie elektromagnetického Stitu okolo
zdroja energie a pracoviskd a pouzitie vstupnych filtrov. Vo
vsetkych pripadoch musi byt elektromagnetické rusenie
zredukované na takd mieru, aby prestalo posobit problémy.
Okruh musi byt uzemneny z bezpeénostnych dévodov. Zme-
na usporiadania uzemneni musia byt vzdy povolena osobou,
ktord je kompetentna pre zhodnotenie, ¢i zmeny zvysia ri-
ziko zranenia, napr. V désledku vzniku paralelnych ciest pre
navrat zvaracieho pradu, ktoré by mohli poskodit uzemrio-
vaci okruhy inych zariadeni.
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Zvlastne preventivna opatrenia mozu byt potrebné,
ked je zdroj energie pre zvaranie pouZivany v obytnych
priestoroch.

HODNOTENIE OKOLITEHO PROSTREDIA

Pred instaldciou zvdracieho zariadenia je uZivatel povinny

vykonat hodnotenie potencidlnych elektromagnetickych

problémov v okolitom prostredi. Pritom je potrebné zohlad-

nit tieto body — v pripade potreby usporiadajte pracovny cas

tak, aby nedochddzalo k vzdjomnému narusovaniu.

e Iné privodné kable, ovladacie kadble, signalizacné a tele-
féonne kable nad a pod zvaracim pristrojom a vedla neho.

e Rozhlasové a televizne vysielace a prijimace.

e  PocitaCové a iné ovladacie zariadenia.

e  Zariadenia rozhodujlce pre bezpecnost.

e Pritomnost reguldtorov srdcového rytmu, podpornych
srdcovych pristrojov, pristrojov pre nedoslychavych atd-.

e  Zariadenie pouzivané na kalibraciu alebo meranie.

e Imunita iného zariadenia v okoli.

UZivatel je povinny zabezpecit, aby bolo ostatné zariadenia

pouZivané v okoli kompatibilné. To méZe vyZadovat dalsie

ochranné opatrenia.

SPOSOBY ZNIZENIA EMISIi

e  Zvaraci pristroj musi byt pripojeny k elektrickej sieti
podla pokynov vyrobca. NaSe zvéracie pristroje su vy-
bavené elektromagnetickymi filtrami podla noriem. Ak
napriek tomu déjde k ruseniu, moze byt potrebné pri-
jat dodato¢né preventivne opatrenia, napr. filtrovanie
privodu elektriny zo siete.

e Na pristroji musi byt vykonavana pravidelnd udrzba
a nemoOze na riom byt vykonavané Upravy.

e Zvaracie kable musia byt ¢o najkratSie, musia byt
umiestnené blizko seba a poloZenej ¢o najblizsie k pod-
lahe. Elektrické kdble a signalne kable musi byt umiest-
nené oddelene.

¢« Umiestnenie kablov do tvaru ,, osmicky“ a ich spojenie
paskou napomdha k znizeniu emisii.

e Pripojte zemniacu svorku na zvarenec ¢o najblizsie
k miestu zvarania. Uzivatel vsak musi kontrolovat, ¢i
tato situacia nesposobi Skody na osobach alebo veciach.

A DODRZUIJTE VSETKY BEZPECNOSTNE PREDPISY
UVEDENE V NAVODE!



2. TECHNICKE INFORMACIE "

2.1 VSEOBECNE INFORMACIE

o Tento zvaraci pristroj je vyrobeny za pomoci modernej
invertorovej technolégie, vysoko vykonného kompo-
nent IGBT a za pouzitia technologie PWM.

e  Pristroj ma tieto vlastnosti: stabilny vystup zvaracieho
prudu, spolahlivost, prenosnost, G¢innost a nizka hlué-
nost pocas zvarania.

o USV130-K je k dispozicii zvaraci proces MMA.

HLAVNE TECHNICKE SPECIFIKACIE

Pripojenie/frekvencia 230 V~50 Hz

Istenie 16 A

Zvaraci prud 20—130A

Doba zapnutia 130 A~ 60 %
115A~ 80 %
100 A~ 100 %

Hrabka elektrédy 1,6—3,2 mm

Typ ochrany IP21S

Izolaéna trieda H

Vaha 2,6 kg

2.2 SYMBOLY A VYZNAM HLAVNYCH TECHNICKYCH
SPECIFIKACIi NA DATOVEM STiTKU

1~ f, 'GD'\

f, /

Jednofazovy vstupnej AC zdroj energie, usmerfiovac vystup-
ného DC prudu alebo napétia.

i

MMA zvaranie.

Vystupna charakteristika zdroja zvaracie energie: vystup
konstantného prddu pre MMA.

Norma: Normy pre pouzitie, napriklad EN 60974-1.

U,: Menovité vstupné napatie AC zdroja zvaracie energie.
l,,...; Max. vstupny prud.

|, Max. efektivny vstupny prud.

50 Hz: Menovita frekvencia jednofazového AC zdroja energie.
X: Menovity pracovny cyklus. Jedna sa o pomer medzi do-

bou trvania zataze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomer je medzi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pre tuto normu je doba jedného celého cyklu 10 min. Napriklad ak
je pomer 10 %, bude doba zataZenia 1 minuta a zostdvajuci ¢as 9 mindt.
Zdkladom pracovného cyklu je desatminutovd periéda. To znamend, Ze obluk
moéZe byt vedeny po dobu dvoch minut z kaZdej desatminutové periddy bez
nebezpecenstvo prehriatia. Ak je pouZivany dlhsie ako dve minuty pocas nie-
kolkych po sebe nasledujtcich desatminutovych peridd, méZe déjst k prehriatiu.
U,: Napatie bez zataZenia.

Jedna sa o vystupné napatie otvoreného okruhu zo zdroja zvéracie energie.
I,: Vystupny pruad alebo zvaraci prad.

U,: Vystupné napétie pri zataZeni alebo zvaracie napatie.
Menovité vystupné napatie pri zataZzeni U,= 18 + 0.0412 pre
MMA.

A/V—A/V: Nastavitelny rozsah prudu a jeho zodpovedaju-
ce napatie pri zatazeni.
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IP: Stupeni ochrany.
Napriklad IP21 znamena schvalenie zvéracieho pristroja pre pouZitie v miest-
nosti; IP23 znamend schvalenie zvaracieho pristroja pre pouZitie vonku v dazdi.

El: Vhodny pre nebezpecné prostredie.
Trieda H: Stupen izolacie.

( )
W01 - SV130-K (Ne: ]
1~ |f N =
EN 60974-1 =0
f, 'GD‘ 7
E 20A/18,8V —130A/ 23,2V
T X% 60 80 100
S LA 130 115 100
U100V
TRY; 232 | 22,6 22
t_l;souz U,=230V | I,,,=19V | I,,=14A
1P21S H

CEEELATFAMRBE

2.3 PODMIENKY PROSTREDIA
Zdroje zvaracie energie musia byt schopné dodavat menovi-
ty vykon pri tychto podmienkach prostredia:
e Rozsah teploty okolného vzduchu:
pocas prevadzky:
pri preprave a skladovani:
e Relativna vlhkost vzduchu:
do 50 % pri 40°C
do 90 % pri 20°C
e  Okolity vzduch bez abnormdlneho mnoistva prachu,
kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd’. — Inych ako
tych, ktoré vznikaju pri procese zvarania.
o Nadmorska vyska do 1 000 m.
e  Sklon zdkladne zdroja max. 10 °.

-10 °C az +40 °C
-20°C az +55 °C

3. INSTALACIA

3.1 PREBERANIE

o Skontrolujte, Ci v krabici nechyba Ziadna z nasleduju-
cich 6 polozZiek:

Zdroj energie

Uzemnovacia svorka a kabel

Kladivo/kefa

Drziak elektrédy a kabel

Stit

Navod na pouzitie

ok wnNeE

3.2 PRACOVNY PRIESTOR

e Aby bolo zaistené dostatocné chladenie pristroja a jeho
uéinna prace, musi byt umiestneny minimalne 30 cm
od okolitych predmetov. Neumiestiiujte Ziadny zdroj
tepla, napriklad kachle, k prednej strane pristroja, ka-
dial do neho vstupuje chladiaci vzduch.

e Neumiestiujte pristroj do malych a stiesnenych pries-
torov. Chrante ho pred nadmernym mnozstvom prachu
a necistot.

e  Chrante pristroj pred mokrymi a vlhkymi miestami.

e Nepracujte s pristrojom pod priamym slneénym
svetlom, dazdom a vetrom. Pristroj musi byt prevadz-
kovany na nizsiu kapacitu, ked' teplota okolného vzdu-
chu prekroci 40 ° C.



e Na plyny a vypary zo zvdrania pouzivajte vhodny odsa-
vaci systém. Ak existuje riziko vdychnutia vyparov zo
zvarania, pouZzivajte dychaci pristroj.

¢ Nezvarajte v miestach s velkym prudenim vzduchu.
Chrante zvaraci priestor zdvesy alebo prenosnymi zas-
tenami.

e  Pristroj prepravujte a umiestnite na pevny a rovny pod-
klad, aby sa neprevratil. Maximalny povoleny uhol na-
klonu pre prepravu a montaz je 10 °.

o Tento pristroj je elektronicky chraneny pred pretazenim.
NepouZivajte silnejsie poistky nezZ tie, ktoré su uvedené
na typovom Stitku pristroja.

o  Skontrolujte, ¢i ma uzemnovacia svorka dobry a priamy
kontakt v blizkosti miesta zvarania. Nesmerujte zvaraci
prud cez retaze, gulickové loziska, ocelové lana, ochran-
né vodice atd. Mohlo by déjst k ich roztaveniu.

o Skontrolujte, ¢i obsluha lahko dosiahne na ovladacie
pristroje a pripoje zariadeni.

e Pre zdvihanie pristroja pouzivajte zavesny popruh.

3.3 INSTALACIA PRISTROJA

Instaldciu, pouzivanie a servis tohto pristroja smie vykona-

vat len kvalifikované osoby. Chrarte seba i druhych pred

vaznym zranenim alebo usmrtenim.

e Pred zacatim inStaldcie skontrolujte, ¢i je vas privod
energie zodpovedajlce pre napatie, prud, fazu a frek-
venciu Specifikované na stitku zvaracieho pristroja. Tak-
tieZ si overte, e bude planovana instalacia splfiat viet-
ky miestne a ndrodné zakonné poziadavky.

e Pred pripojenim vstupného kabla ku zdroju napajania
skontrolujte, ¢i je hlavny vypinac v polohe OFF.

3.3.1 PRIPOJENIE PRiISTROJA KE ZDROJI ENERGIE

o Musi byt pouzity privodny kabel min. 3x 1.5 mm? .

e  Pred zapnutim hlavného vypinac¢a musi uzivatel starost-
livo skontrolovat pripojenie privodného kabla.

A VAROVANIE A

Skontrolujte, ¢i su vsetky pripoje pevne utiahnuté. Uvolne-
né alebo nesprdvne upevnenie mézZe spbsobit prehrievanie
alebo prepdlenia pripoje. Ak je chybne vykonané pripojenie
k sieti, m6Zu vzniknut neocakdvané vysledky.

4. INFORMACIE K POUZIVANIU T

4.1 OBLAST POUZIVANIE

e Zvaraci zdroj SV130-K je vhodny pre zvaranie metédou
MMA (zvaranie obalovanou elektrodou) pre vsetky
typy zvaracich elektréd. Pri pouZiti vhodnej elektrody
mozno zvarat vietky zvaritelné kovové materialy — ocel,
nerezovej ocele, liatinu, farebné kovy atd. Vdaka plynu-
lej regulacii prudu a vysokému zatazovatelmi je vhodny
pre zvaranie ako tenkych tak silnych materidlov.

e Pristroj je vybaveny funkciami Anti stick a Arc force.

4.2 PREDNY PANEL ZDROJE ENERGIE

¢« Na prednom ovladacom paneli zdroja zvaracie energie
sa nachdadza ovladac zvaracieho prudu @, vystup @
a vystup @ (obr. 1).
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4.3 NASTAVENIE ZVARACIEHO PRUDU

Zvaraci prud sa voli podla hrubky obrobku a priemeru zvéra-
cie elektrody. Pre MMA je zvaraci prud (/, = 25~45)*D, kde
D je priemer elektrédy (2,0 mm, 2,5 mm, 3,2 mm, atd.).

SV130-K

T cc=Ln

—®

obr. 1

Hlavny vypinac privodu energie — ON/OFF (vzadu)
Ovladac pre nastavenie zvaracieho prudu

Vystup @ — zaporné vystupné napatie

vystup @ — kladné vystupné napitie

PwnNPE

4.4 PRIPOJENIE VYSTUPU @ A VYSTUPU ©

Kladné pripojenie znamend, Ze zvarenec je pripojeny k vy-

stupu zdroje zvaracie energie a drziak elektrody je pri-

pojeny k vystupu @. Zaporné pripojenia znamena, Ze zvare-
nec je pripojeny k vystupu @ zdroje zvaracie energie a dri-

ak elektrody je pripojeny k vystupu O.

e Vyber kladného alebo zaporného pripojenia zavisi na
druhu elektrédy. Pre kyslu zvaraci elektrédu, napriklad
E4303 a E6013, sa pouzije kladné alebo zdporné pripo-
jenie. Pre zakladnu zvaraci elektrédu, napriklad E5015,
sa zvyCajne pouZije zaporné pripojenie.

«  Pripojte zvarenec alebo drziak elektrédy k vystupu @.

o  Pripojte drziak elektrédy alebo zvarenec k vystupu 0.

e  Pripojte uzemnovaciu svorku pevne ku zvaraciemu sto-
lu alebo obrobkom.

e  Pre zvysenie kvality zvarania musi byt uzemnovacia
svorka na obrobkom vratane pevne zovretd a musi byt
¢o najblizsie k oblasti zvarania.

e  Zapnite hlavny vypina¢ ON/OFF na ON.

e  Bude vykonany proces MMA zvérania.

5. ZNALOSTI SVAROVANIi MMA TN

Nikto sa nemdZe naucit zvarat len tym, Ze si o tom nie-
Co precita. Zrucnosti sa ziskavaju len praxou. Nasledujlce
stranky pomézu neskisenému zvaraci porozumiet zvarani
a rozvijat si zru¢nosti. Pre ziskanie podrobnejsich informa-
cii si objednajte knihu o oblukovom zvarani. Znalosti ob-
[Ukového zvarania neznamenaju len znalost oblidka. Zvarac
musi vediet, ako obluk ovladat, a to vyzaduje znalosti zva-
racieho okruhu a zariadeni. Zvaraci okruh zac¢ina tam, kde
je k zvaraciemu pristroju pripojeny kdbel elektrddy, a konci



tam, kde je k zvaraciemu pristroju pripojeny pracovny ka-
bel. Prud preteka kdblom elektrddy k drziaku elektrédy, skrz
elektrédu a oblukom. Na pracovnej strane obluka preteka
prud cez zakladny kov k pracovnému kabla a spat ku zvéra-
ciemu pristroju. Pri zvarani musi byt pracovna svorka pev-
ne pripojena k Cistému zakladnému kovu. Odstrante nater,
hrdzu atd. Tak, aby ste ziskali dobré pripojenie. Pracovné
svorku pripojte ¢o najblizsie k miestu, ktoré chcete zvarat.
Dajte pozor, aby zvaraci okruh neprechddzal zavesy, loZis-
kami, elektronickymi komponentmi alebo inymi predmetmi,
pretoze by mohlo dojst k ich poskodeniu.

Elektricky oblik vznika medzi obrobkom a Spickou ma-
Iého kovového drétu, elektrédou, ktora je upnuta do drziaka
a drziak drzi zvarac. Vo zvaracim okruhu je vytvorena med-
zera tym, Ze je Spicka elektrody pridrziavand 1,5-2,0 mm od
obrobku alebo zakladného kovu, ktory je zvarany. Elektricky
obluk vznika v tejto medzere a je udrZiavany a posunovany
pozdl? zvaru, pricom pocas svojho pohybu roztavuje kov.

Oblukové zvéranie je manualna zrucnost, ktora si vyza-
duje pevnu ruku, dobru fyzickd kondiciu a dobry zrak. Ob-
sluha ovldda zvéraci oblik a tym aj kvalitu vykondvaného
zvaru.

Obal

Stuhnuta struska Obldk

(4

ARG

obr. 2

Na obrdzku 2 je zndzornené, co sa deje v elektrickom obluku.
Blizko pripomind to, ¢o je skutocne vidiet pocas zvdrania.

Oblukovy prud je vidiet uprostred obrazka. To je oblik
tvoreny prudom pretekajucim priestorom medzi koncom
elektrédy a zvaranym dielcom. Teplota tohto obluka je cca
6000 ° C, ¢o plne postaci na roztavenie zakladného kovu.
Obluk je velmi jasny a horuci a ¢lovek sa do neho nemoéze
pozerat volnym okom, inak riskuje bolestivé zranenia. Pri
pohlade na oblik je vidy potrebné pouzivat velmi tmavé
okuliare, Specidlne skonstruované pre oblukové zvarania,
a rucné alebo tvarovy stit.

Obluk roztavi zakladny kov a doslova sa do neho zaryje,
podobne ako sa voda z trysky zdhradnej hadice zaryje do
zeme. Roztaveny kov vytvori kaluz alebo krater a ma ten-
denciu odtiect od obldka. Ked' sa pohybuje smerom od ob-
[Uku, ochladzuje sa a tuhne. Na povrchu zvaru sa tvori strus-
ka, ktora ho chrani pocas ochladzovania.

Funkciou obalené elektrédy je jednoducho prenésat
pruad k obluku. Elektréda sa sklada z jadra tvoreného kovo-
vym drotom, okolo ktorého sa nachadza extrudovany a za-
peceny chemicky obal. Drot jadra sa tavi v obldku a drobné
kvapocky roztaveného kovu lietaju cez obluk do roztavenej
kaluze. Elektroda dodava do zvaru dalsie vyplnovy kov, kto-
ry vyplni drazku alebo medzeru medzi oboma kusmi zaklad-
ného kovu. Obal sa tieZ v obluku tavia alebo pali. M3 nie-
kolko funkcii. Zaistuje obliku vadsiu stabilitu, vytvara okolo
obluka kourovity ochranny plyn, aby sa k roztavenému kovu
nedostal kyslik a dusik zo vzduchu, a do roztavenej kaluze
doddva troskotvorné prisady. Troskotvorna zlozka zbiera ne-
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Cistoty a vytvara ochrannu strusku. Hlavné rozdiely medzi

réznymi druhmi elektrdd tkvie v ich obaloch. Zmenou obalu

je mozné znacne zmenit pracovné vlastnosti elektrod. Ked'

pochopite rozdiely medzi roznymi obalmi, bude sa vdam lep-

Sie vyberat tie najlepsie elektrdda pre pracu, ktord mate vy-

konat. Pri vybere elektrédy zvazte tieto body:

o Druh povlaku, ktory chcete vytvorit, napr. Makku ocel,
nerezovu ocel, nizko legovanu ocel.

e Hrubku dosky alebo zékladného kovu, ktory chcete zva-
rat.

o Polohu, v ktorej je potrebné zvarat (ru¢ne dole, mimo
polohu).

e Povrch zdkladného kovu pre zvéranie.

e Vasu vlastni schopnost manipulovat s poZadovanou
elektrédou.

5.1 ZAKLADNE PRAVIDLA ZVARANIA

Zakladny vyznam maju Styri jednoduché manipulacie.
Kym je dokonale nezvlddnete, je dalsi zvaranie bezvysledné.
Ak je dokonale zvladnete, bude zvéaranie lahké.

1) SPRAVNA ZVARACIA POLOHA

Znazornena je spravna zvdracia poloha pre pravakov (pre
lavakov je opacna):

o Vezmite drziak elektrédy do pravej ruky.

o Lavou rukou sa dotknite spodnej strany pravej ruky.

o lLavy laket si dajte k svojmu lavému boku.
Pokial'mozno vzdy zvarame oboma rukami. Tym ziskate do-
konalu kontrolu nad pohybmi elektrody.

Pokial mozno zvarame zlava doprava (ak ste pravak). Vdaka
tomu jasne uvidite, ¢o robite. Pridrziavajte elektrédu
v miernom naklone ako na obrazku.

90°

obr. 3

Pohled z boku  Pohled zepredu

2) SPRAVNY SPOSOB VYTVORENIA OBLUKU

o Skontrolujte, ¢i je pracovnd svorka v dobrom elektric-
kom kontakte so zvarencom.

o  Sklopte si zvaraésku kuklu a zlahka skrabne elektrédou
po kove — uvidite odletujlce iskry. Pocas Skrabanie
zdvihnite elektrédu o 3 milimetre a vznikne obluk.

POZNAMKA:
. Ak pocas Skrabanie prestanete pohybovat elektrodou, elektréda sa pri-
lepi.

. Vadsina zacdiato¢nikov sa snazi vytvorit oblik rychlym dloubnutim do do-
sky. Vysledok: Bud' sa prilepi, alebo je ich pohyb tak rychly, Ze sa obluk
hned prerusi.

3) SPRAVNA DLZKA OBLUKA

« DIi?ka obluika je vzdialenost od $pi¢ky drotu jadra elek-
trody k zakladnému kovu.

e Akonahle je vytvoreny oblik, je nesmierne dolezZité
udrziavat spravnu dizku oblika. Oblik musi byt kratky,
priblizne 1,5-3,0 mm. Ked' sa elektréda spaluje, musi
byt priblizovanie k obrobkom, aby bola neustale udrzia-
vana spravna dizka oblika.



«  Ci ma obluk spravnu di?ku, to najlahsie zistite, ked' bu-
dete pocuvat jeho zvuku. Pekny kratky obldk ma vy-
razny ,praskavy” zvuk, podobny smaZenie vajicok na
panvici. Nespravny dlhy obluk ma duty, foukavy alebo
syCivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST ZVARANIA

e Pocas zvarania je dolezité sledovat kaluz roztaveného
kovu hned' za oblukom. NEPOZERAJTE SA na samotny
obluk. Vzhlad kaluZe a hrebena v mieste, kde roztavena
kaluz tuhne, signalizuje spravnu rychlost zvarania. Hre-
ber musi byt priblizne 10 mm za elektrédou.

e Vacsina zaciatocnikov zvara prilis rychlo, takZze zvarovy
husenica je tenka, nerovna, pérovita. To preto, Ze nesle-
duju roztaveny kov.

Hreben, zvarové

husenice C(/
((((( Roztaveny obr. 4

kov

A DOLEZITE A
U bezného zvdrania netreba oblukom ,kyvat“, dopredu

a dozadu, ani do strdn. Zvdrajte stdlou rychlostou, bude to
pre vds jednoduchsie.

POZNAMKA: Ked vykondvate zvéranie na tenkej doske, zistite, e budete
musiet zvysit rychlost zvarania, zatial ¢o pri zvarani na silnej doske je potrebné
postupovat pomalsie, aby doslo k dostato¢nému preniknutie.

PRAX PRI ZVARANI

Praxi v Styroch zru¢nostiach, ktoré vam umozni zabezpedit:
e spravnu zvaraci polohu,

e spravny sp6sob vytvorenia obluka,

«  spravnu dizku obluka,

e spravnu rychlost zvarania

ziskate tak, Ze venujete dostatocne dlhd dobu tomuto cvi-
ceniu:

Pouzite:

e Desku z mékké oceli (5 mm nebo silngjsi)
e  Elektrédu: 3,2 mm (1/8 ")

¢ Nastavenie prudu: 100~130 A

Vykonavajte tieto ukony:

o Naucte sa vytvorit obluk naskrabom elektrody po doske.
Kontrolujte, ¢i mate spravny uhol elektrédy, a pouZivaj-
te obe ruky.

o Ked dokazZete vytvorit obluk, bez toho aby sa elektroda
prilepila, precviujte spravnu dizku obldka. Uéte sa ju
rozlisovat podla zvuku.

e Az si budete isti, Ze dokazete udrziavat kratky pokojny
obluk, zacnite vykonavat pohyb. Neustdle sledujte roz-
taveny kov a pozerajte sa na hreben, kde kov tuhne.

¢ Vykonavajte zvarové husenice na rovnej doske. Vykona-
vajte je vodorovne s hornym okrajom (okrajom, ktory
je od vas najvzdialenejsie). Tym ziskate prax v realizacii
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rovnych zvarov a tiez budete moct lahko sledovat svoj
pokrok. Desiaty zvar bude vyzerat podstatne lepsie ako
prvy. Vdaka neustalej kontrole vlastnych chyb a pokro-
ku pre vas bude zvaranie zakratko rutinnou zalezitostou.

Bezné kovy

Vacsina kovov, ktoré sa nachadzaju v dielni, napriklad
nizkouhlikova ocele, ktorym sa niekedy hovori makka ocel.
Z tohto druhu ocele sa vacSinou vyrabaju ocelové plechy,
dosky, rurky a valcované tvary, napriklad kanaly, ocelové
uholniky a ,,I“ nosnikmi. Tento druh ocele sa obvykle da lah-
ko zvérat bez zvlastnych preventivnych opatreni. Niektoré
ocele vsak obsahuju vacsie mnozstvo uhlika. K typickym
prikladom patria trecie dosky, napravy, ojnice, hriadele,
radlice a skrabacie noZe. Tieto ocele s vy$sim obsahom uh-
potrebné starostlivo dodrziavat spravne postupy vratane
predhriatie kovu ur¢eného na zvéranie, a v niektorych pri-
padoch je potrebné starostlivo kontrolovat teplotu pocas
zvérania a po riom. DalSie informacie o identifikdcii roznych
druhov ocele a inych kovov a o spravnych postupoch pre ich
zvéranie opat ziskate, ak si objednate knihu o oblukovom
zvarani.

6.UDRZBA A ODSTRANOVANIE PROBLEMOV
s

6.1 ZAKLADNE RIESENIE PROBLEMOV

Odstranenie zavady

Priznaky zavady

. Porucha hlavného vypinaca. Skontrolujte ho a v pri-
pade potreby vymerite.

Zvaraci pristroj bezi, . Nie je k dispozicii privod prudu. Skontrolujte a v pri-
nema Ziadny vykon, pade potreby vykonajte opatovné pripojenie.
nefunguje vstavany . Uvolneny pripoj vnutri PcB. Skontrolujte a v pripade
ventildtor. potreby vykonajte opatovné pripojenie.

. Poskodené okruhy pcB. Skontrolujte PCB a v pripade
potreby vymerite.

. Poskodeny pcB. Skontrolujte a v pripade potreby
Zvaraci pristroj beZi, vymerite.
p, . ) ! . Poskodeny 1GBT. Skontrolujte a v pripade potreby
ale nema ziadny vymefite
vykon. . Poskodeny ovlddaci okruh na pcB. Skontrolujte

a v pripade potreby vymenite.

. Poskodeny ventilator. Skontrolujte a v pripade
- L potreby vymerite.
Neb tildtor. M A ;
ebezi ventiator. . Poskodeny ovlddaci okruh na pcB. Skontrolujte

a v pripade potreby vymerite.

. Odpojeny zvaraci kabel.

. Odpojeny uzemriovaci kabel alebo nie je spojeny

uzemriovaci kdbel a obrobok.

Uvolnené vnutorné pripoje. Skontrolujte a v pripade

potreby vykonajte opatovné pripojenie.

. Poskodeny ovladaci okruh na pcB. Skontrolujte PCB
a v pripade potreby vymerite.

A VAROVANIE A

e Nepracujte s odstranenymi krytmi. Pred vykondvanim
servisu odpojte privod energie.

e Nedotykajte sa Zivych elektrickych casti.

e Instaldciou a servisom tohto pristroja poverte elektrikdra.

e Pred odstranenim krytu z pristroja za ucelom udrzby je
najprv treba odpojit zdroj energie od elektrického vede-
nia a pockat dostatocne dlhu dobu, neZ sa vybije kon-
denzdtor. Pocas vykondvania udrzby ddvajte pozor na
pohyblivé suciastky.

e UDER ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIJAT!

Nie je zvaraci prud. .




6.2 PRAVIDELNA UDRZBA

Raz za tri mesiace:

o Ocistite stitky na stroji. Opotrebované a necitatelné
Stitky opravte alebo vymerite.

o  Opravte alebo vymerite opotrebované zvéraci kable.

o  Otistite a utiahnite zvaraci rychlospojky.

o  Skontrolujte drziak elektrody, uzemnovaci svorku a ich
kable.

Raz za Sest mesiacov:
o Skontrolujte hlavné spoje vo vnutri pristroja.
o  Otvorte kryty pristroja, vycistit suchym vzduchom.

POZNAMKA: Uvedené intervaly udriby su orientaéné. Podla vasich
vseobecnych skdsenosti sa mozu lisit v zavislosti na jednotlivych dielfiach
a podmienkach v mieste zvarania.

Kontakt s extrémne prasnym, vihkym alebo korozivnym
vzduchom spdOsobuje poskodenie stroja. Aby nedoslo k po-
ruche alebo poskodeniu tohto zvdracieho pristroja, Cistite
prach v pravidelnych intervaloch Cistym a suchym stlace-
nym vzduchom s poZadovanym tlakom.

A POZOR A

Zanedbdvanie udrzby méZe mat za ndsledok zdnik a zruse-
nie zdruky. Zdruka na tento zvdraci pristroj zanikne v pripa-
de, Ze doslo k neodbornému rozobrani pristroja alebo poru-
Senie tesnenia vyrobca na pristroji.

LIKVIDACIA

Pokial sa rozhodnete pre likviddciu starého zariadenia,
odneste ho na miesto k tomu urcené (napr. zber dru-
hotnych surovin, zberny dvor apod.) Nelikvidujte odho-
denim do komundlneho odpadu.

e Obal ulozte na mieste ur¢enom na ukladanie odpadu.

e Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniaca
povinnost spdtného odberu, oddeleného zberu, spra-
covania, zhodnocovania a zneskodnovania elektrozari-

adeni a elektroodpadu REMA.

7.

8. ZARUKA I

Zdrucnd doba na zvdracie zariadenia je 24 mesiacov odo dra
predaja (predlZuje sa o dobu, po ktord je vyrobok v oprave).

e  Zaruka sa vztahuje na vyrobok len za predpokladu, ze
vyrobok je pouzivany v sulade s prilozenym ndvodom na
obsluhu a udrzbu.

e Ak sa vyskytne zdvada vyrobku v zaruénej dobe, ma ku-
pujuci narok na bezplatnu opravu v uréenych servisnych
strediskach za predpokladu, Ze sa jedna preukdzatelne
o vyrobnu alebo materidlovu vadu vyrobku.

¢ Podmienkou pre uplatnenie naroku zo zaruky je predlo-
Zenie predajného dokladu, ktory musi byt opatreny ad-
resou a peciatkou predajca, podpisom preddvajuceho
a datumom predaja.

e  Zaruka sa nevztahuje na bezné prevadzkové opotrebenie,
zédvady vzniknuté Umyselnym poskodenim, hrubou ne-
dbalostou pri pouzivani, alebo ak vykona kupujtci na vy-
robku Upravy alebo zmeny. Vyrobca nezodpoveda za sko-
dy sposobené neodbornym zaobchadzanim ¢i Gdrzbou
mimo ramec prislusného ndvodu na obsluhu a udrzbu.
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NAROK NA ZARUCNU OPRAVU ZANIKA

e Ak nebola zdruka uplatnena v zéru¢nej dobe.

e Prineodbornych zasahoch alebo opravach vyrobku inym
ako uréenym servisnym strediskom alebo v pripade, Ze
bol vyrobok uzivatelom ¢i inou osobou mechanicky ¢i
inak poskodeny.

e  Pokial doslo k poskodeniu vplyvom Zivelnej pohromy
alebo inych prirodnych javov.

e  Pokial doslo k poskodeniu vplyvom nestabilnej napdja-
cej siete, predpatie — doslo k poskodeniu prepatovych
ochran varistora.

e Ak odberatel nepredlozi doklad o kupe.

9. VYHLASENIE O ZHODE "IN
PHT a.s., Za Strahovem 373/69, 169 00 Praha 6, Ceska Re-
publika tymto vyhlasuje, Ze vyrobok spifia nasledujtice bez-
pec¢nostné a zdravotné poziadavky noriem EU. V pripade
akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto
vyhlasenie platnost.
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10. OPRAVY A SERVIS TN

Zarucny aj mimozarucné odborné opravy a servis zaistuje:
PHT a.s. e www.magg.cz

Vyrobené pre PHT a.s.

Poznamka: Technické zmeny ako aj chyby tlace su vyhradené.




