STREND PRO

NAVOD K POUZIVANI
POLYFUZNIi SVARECKA NA PLASTOVE TRUBKY
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TECHNICKE UDAJE A SEZNAM DilU:
Polyfuzni svarecka je urCena na zahfivani koncld termoplastickych trubek a tvarovek za ucelem jejich
pevného spojeni. Svarecka nachazi uplatnéni pfi provadéni drobnych instalatérskych Cinnosti v domacnosti

jako je napt. zafizovani novych rozvoda vody, vymény ¢asti potrubi a pod.

NAZEV
Napéti frekvence 230V /50 Hz
Pfikon 900 W
Rozsah teploty* 0az300°C
Doba nahtivani na nastavenou teplotu do 10 minut *)
Trida izolace Il
Hmotnost (bez kabelu a pfislusenstvi) ne vice nez 1,8 kg

*) Maximalni teplota a doba ohfivani na nastavenou teplotu se muze lisit v zavislosti na teploté okoli.

CisLo NAZEV
1 Rukojet
2-3 Kontrolky procesu vyhfivani a vyhrati
4 Regulator teploty
5 Topné téleso
6 Stojan
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OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY:

A

proudem, ke vzniku poZaru a / nebo k vaznému zranéni osob. Dale mlZe pouZivani,které je v rozporu s

vrve

Prectéte si vSechny pokyny. NedodrZeni vSech nasledujicich pokyn( m(iZe vést k Urazu_elektrickym

naradi "ve vSech dale uvedenych vystraznych pokynech je mysleno elektrické nafadi napdjené
pohyblivym pfivodem) ze sité, i naradi napdjené z baterii (bez pohyblivého privodu).

1) PRACOVNI PROSTREDI

a) Udrzujte pracovni prostiedi Cisté a dobfe osvétlené. Neporadek a tmava mista na pracovisti byvaji
pri¢inou nehod.

b) Nepouzivejte elektrické naradi v prostiedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu, kde se vyskytuji horké
kapaliny, plyny nebo prach. V elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

c) PFi pouzivani elektrického naradi zamezte pfistupu détem a dalSim osobam. Pokud budete ruseni,
muzZeteztratit kontrolu nad provadénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastrcky pohyblivého privodu elektrického naradi musi vyhovovat zasuvkam. nikdy Zzadnym

zplsobem neupravujte vidlici. Spolu s naradim, které ma ochranu uzemnénim, nikdy nepouzivejte zadné
zasuvkové adaptéry. Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami, a odpovidajici zasuvky omezi
nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotyku téla s predmeéty, které jsou uzemnény, jako je napf. potrubi, téleso ustfedniho
vytapéni, sporaky a chladnicky. Nebezpeci Urazu elektrickym proudem je vétsi, pokud je vase télo

spojené se zemi.

c) Elektrické naradi nenechdavejte na desti, vihku nebo v mokrém prostiedi. Pokud se do elektrického
naradi dostane voda, zvysi se nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

d) Pohyblivy pfivod nepouzivejte pro zadné dalsi ucely. Nikdy nenoste a netahejte elektrické naradi za
privod ani nevytrhavejte vidlici ze zasuvky tahem za pfivod. Chrante pfivod pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami a pohybujicimi se ¢astmi. Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpedi

urazu elektrickym proudem.

e) Pokud elektrické naradi pouzivate venku, pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouzivani prodluzovaciho pfivodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpedi Urazu elektrickym

proudem.

f) Pokud pouzivate elektrické naradi ve vlhkych prostorech, pouzivejte napajeni chranéné proudovym
chrani¢em (RCD). Pouzivani RCD zabranuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

3) BEZPECNOST OSOB

a) PFi pouzivani elektrického naradi budte pozorny, vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustiedte
se a strizlivé uvazujte. S elektrickym naradim nepracujte pokud jste unaveny, nebo pokud jste pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéku. Chvilkova nepozornost pfi pouzivani elektrického naradi maze vést k vaznému
poranéni osob.

b) Pouzivejte ochranné pomucky. VZdy pouzZivejte ochranu oci. Ochranné pomucky jako je napf. respirator,
bezpecnostni obuv s Upravou proti smyku, tvrda pokryvka hlavy nebo ochrana sluchu, pouzivané v souladu
s podminkami prace, snizuji nebezpeci poranéni osob.
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c) Zabraiite neumysinému spusténi. Zkontrolujte, zda je spinac pfi zapojovani zastrcky do zasuvky
vypnuty. Pfendseni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani zastrcky naradi se zapnutym spinacem muze
byt pficinou nehod.

d) Nez naradi zapnete, odstrante vSechny sefizovaci nastroje nebo klice. Nastavovaci nastroj nebo

kli¢, ktery nechate pripevnén k otacejici se ¢asti elektrického naradi, mlze byt ptic¢inou poranéni osob.

OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY:

e) Pracujte jen tam, kde bezpecné dosahnete. Udrzujte vzdy stabilni postoj a rovnovahu. Budete tak

Iépe ovladat elektrické naradi v nepredvidatelnych situacich.

f) Vhodné se oblecte. Nepouzivejte volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vase vlasy, odév a rukavice
byly v dostatecné vzdalenosti od pohybujicich se ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou zachytit
pohybuijici se ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici prostfedky pro pripojeni zafizeni k odsavani a zachytavani prachu, zajistéte, aby
takova zafizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. Pouzivani téchto zafizeni mize omezit

nebezpeci zplisobené vznikajicim prachem.

4) POUZITI ELEKTRICKEHO NARADI A PECE O NARADI

a) Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné naradi, které je urceno na vykonavanou praci.
Spravné elektrické naradi bude Iépe a bezpecnéji vykonavat praci, na kterou bylo zkonstruovano.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nejde zapnout a vypnout spinacem. Kazdé elektrické naradi, které
nejde ovladat spinatem, je nebezpeéné a musi byt opraveno.

c) Naradi pied kazdym sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo pred uskladnénim odpojite

vytazenim zastrcky ze zasuvky. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni omezuji nebezpeli nahodného
spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uskladriujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s elektrickym naradim nebo s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické naradi je v
rukach nezkuSené uzivatele nebezpecné.

e) Elektrické naradi udrzujte v dobrém technickém stavu. Kontrolujte sefizeni pohybujicich se ¢asti a
jejich pohyblivost, zamérujte se na praskliny, zlomené soucasti a jakékoliv dalsi okolnosti, které by mohly
ohrozit funkénost elektrického naradi. Pokud je naradi posSkozeno, pred dalSim pouzitim zajistéte jeho
opravu. Mnoho nehod je zplisobeno nedostate¢nou udrzbou elektrického naradi.

f) Rezaci nastroje udriujte ostré a €isté. Spravné udrzované a nabrousené fezaci nastroje se zachyti

nebo zablokuji o material s mnohem mensi pravdépodobnosti a prace s nimi se snaze kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni nastroje atd, pouzivejte v souladu s témito pokyny,

takovym zptisobem, jaky je predepsan pro konkrétni elektricka naradi, a to s ohledem na dané podminky
prace a druh vykonavané prace. Pouzivani elektrického naradi k provadéni jinych ¢innosti, nez téch pro
které bylo urc¢eno, mize vést k nebezpeénym situacim.

5) SERVIS
a) Opravy vaseho elektrického naradi svérte kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat identické nahradni
dily. Tak bude zajisténa stejna Uroven bezpecnosti elektrického naradi, jako byla pred jeho opravou.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POLYFUZNi SVARECKY:

Pred pripojenim svarecky ke zdroji el. proudu a pfi jejim pouzivani ji vidy umistéte na stojan, jinak
hrozi nebezpeci vzniku pozdru z dlivodu kontaktu horkého topného télesa s okolnimi predméty.
UdrZujte privodni kabel v dostate¢né vzdalenosti od horkych povrchd.

Se svareckou pracujte na nehoflavém podkladu a nepouzivejte ji v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.
Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, vhodny ochranny respirator na ochranu pred nebezpecnymi
vypary pri zahfivani plastd a vhodné rukavice na ochranu pred popalenim.
Pti praci se svareCkou zajistéte dostatecné vétrani, protoze pfri zahfivani plastd dochazi k tvorbé
Skodlivych vypard.
Polyfuzni svérecka je v pribéhu pouzivani i dlouho poté velmi horkd. Dbejte na to, aby nedoslo k
padu horkého pfristroje z didvodu zakopnuti o privodni kabel ¢i zachyceni o pfistroj.
Horky pfistroj nenechavejte bez dozoru. Nedovolte, aby na pracovisté vstupovaly déti a
neinformované osoby.
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PRIPRAVA SVAROVACIHO MATERIALU:
1. K priméru trubky / tvarovky zvolte vyhfivaci nastavec s odpovidajicim primérem.
Pramér a material trubky nebo tvarovky zjistite z Udaja, které jsou na ni vyrazeny, viz obr. 1

Obr.1

Pro kvalitni spojeni trubek je nutné, aby byla trubka / tvarovka vyhtivana pouze odpovidajici velikosti

nastavce.
Spojujte trubky / tvarovky, které jsou vyrobeny ze stejného materidlu z ddvodu stejnych fyzikalnich

vlastnosti daného materialu.
2. Zmérte pozadovanou délku trubky a trubku odstfihnéte ntizkami na plastové trubky nebo pilou na

Zelezo.

Obr.2

3. Konce trubek (tvarovek), které budete tavit zahlad'te brusnym papirem a vnéjsi okraje konce
trubky zabruste napf. pilnikem na thel 30-45 °.
Také doporucujeme brusnym papirem zbrousit ¢ast povrchu, ktery budete tavit, protoze se tim
odstrani zoxidovana vrstva, kterd ma neptiznivy vliv na kvalitu svafovani.

4. Doporucujeme Vam oznacit na trubce délku zastrcenim konce trubky do tvarovky podle hloubky
svarovaci objimky tvarovky.
Zaroven je tfeba, abyste mysleli na to, Ze konec trubky nesmi byt dotla¢en az k dorazu v objimce
tvarovky, protoze by tu méla zlstat mezera min. 1 mm na shrnuty material.

5. Konce trubek zbavte mechanickych necistot a bude tfeba je odmastit napf. acetonem.
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PRIPRAVA POLYFUZNi SVARECKA K POUZITI:

sv v sv v

1. Svarecku umistéte na stojan a na topné téleso svarecky nasadte vyhtivaci nastavec s pozadovanym
primérem. Nastavec na obou stranach pfipevnite pomoci pFiloZzenych Sroubti (Viz obr.3).

Ptfed kaZzdou praci provadénou na svarecce odpojte svarecku od zdroje el. proudu.

Obr. 3

2. Svarecku umistéte na bezpecné misto mimo dosah déti, neinformované osob, zvifat, horlavych a
vybusnych materiala.

3. Zkontrolujte, zda hodnota napéti uvedena na stitku s technickymi tidaji odpovida hodnoté napéti v
zasuvce.

4. Zastrcku privodniho kabelu zastréte do zasuvky s el. napétim, ktera je vybavena ochrannym
kolikem a jisténa jisticem, protoZe spotiebic¢ ma tridu izolace I.

5. Regulatorem teploty nastavte teplotni stupen 1-3.

Teplota jednotlivych teplotnich stupni reguldtoru je uvedena v nasledujici tabulce. teplotu muzete
zkontrolovat napt. teplomérem bez dotyku. Vysledna teplota zavisi na teploté okoli. V chladném
prostfedi mlzZe byt teplota topného télesa / topného néastavce nizdi nez je uvedena v tabulce.

TEPLOTNI STUPEN TEPLOTA
1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C

6. Po pfipojeni Polyfuzni svarecka k napéti dojde k vyhfivani topného télesa. Jakmile bude topidlo
zahraté na nastavenou teplotu, rozsviti se ¢ervena kontrolka.

SVAROVANI POLYFUZNi SVARECKOU:
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PRINCIP:

Polyfuzni svarovani spociva v nahrati vnéjsiho povrchu konce termoplastické trubky a vnitfniho povrchu
druhého konce trubky nebo tvarovky trnem vyhfivaciho ndstavce. Po nastaveni se obé casti zasunou do
sebe tak, Ze po vychladnuti dojde k jejich vzajemnému pevnému spojeni, viz obr. 4.

POPIS SUCASTI

A. Cast nadstavca pre nahrievanie s vystupkom pre
natavenie vnitorného povrchu konca rirky.

B. Vyhrievacie teleso.

C. Cast nadstavca pre nahrievanie s otvorom pre
natavenie vonkajsieho povrchu.

1. ABC

POSTUP
1. Nasunutie koncov rirok na nadstavce pre nahrievanie.
2. Natavovanie koncov rirok.

3. Zasunutie koncov rarok do seba.

Obr.4

POSTUP PRI SVAROVANI:
1. Po nahfati nastavec ocistéte textilii bez obsahu syntetickych viaken.
2. Nejdrive nastréte v ose na nahraty trn nastavce tvarovku, kterd ma hrubsi sténu a prohfiva se déle
neZ trubka.
Zkontrolujte, zda tvarovka dosedne po celém svém obvodu na trn a nehybe se. Pokud nepfiléhd nebo
hybe, tvarovku nahradte za jinou, protoze jinak nebude prehfivat rovhomérné a povede to k
nespravnému svarovani.
Potom zastrcte do otvoru topného nastavce trubku. Je také dulezité, aby k nastavci priléhala
celym svym obvodem z vysSe popsanych divodu.

Obr.5
SVAROVANI POLYFUZNi SVARECKA:
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3. Obé casti zahtivejte na dobu uvedenou v tabulce.

Doba prehrati se méri od doby, kdy jsou tvarovka a trubka nastréené v celé oznacené délce na topném
nastavci.

Pokud nelze tvarovka a trubka nastavce dobfe zasunout, mirné nimi otdcejte, dokud se zasunou do
pozadované délky.

V priibéhu zahfivani nesmi dojit k jejich otaceni, jinak by doslo ke shrnuti materidlu.

PRUMER TRUBKY / TVAROVKY HLOUBKA TAVENIi DOBA NAHRiIVANi  CAS ZPRACOVANi  CAS CHLAZENI

(mm) (mm) (s) (s) (min)
16 13 5 4 3
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 17 8 6 5
40 18 12 6 5
50 20 18 6 5
63 26 24 8 8

4. Po uplynuti doby nahfivani vytahnéte trubky a tvarovku z topnych nastavcu a ihned je
spojte tak, Ze trubku pomalu mirnym rovhomérnym tlakem v ose zastréite bez otoceni do objimky
tvarovky aZ po vyznacenou hloubku zastrceny.

" obr.6

Zkontrolujte, zda jsou trubka a tvarovka vzajemné spojeny v primce.

Ve sloupci "Cas chlazeni" v tabulce je uveden €as od snimani trubky a tvarovky z nastavcti po jejich
vzdjemném zastrceni. Po piekroceni uvedené doby hrozi nebezpeci ochladnuti tavené vrstvy a vytvoreni
nekvalitniho spojeni.

Zajistéte, aby Cerstvy spoj byl na dobu 20-30 sekund fixovan nebo bez postranniho pohybu vyvijejte na obé
zastréené Casti mirny protitlak v ose (viz obr. 7), dokud nedojde k ¢astecnému ochlazeni spoje, tim bude
znemoznéno vystréenou trubky z tvarovky, pripadné zméné polohy vici sobé.

Obr.7

Spojené trubky mizZete pouzit (napustit vodou) aZ po dvou hodinéach od jejich zastrceny!
ES PROHLASENI O SHODE
EC DECRATION OF CONFORMITY
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vydané / issued by

Firma/Company: SLOVAKIATRENDEXPORT-IMPORT,s.r.o0.
Sidlo / Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance 07301, Slovensko
ICO/ID Nr: 46512250

prohlasuje, Ze nasledné oznacené zafizeni na zakladé své koncepce a konstrukce, stejné jako do obéhu
uvedeno provedeni, odpovida zakladnim bezpecnostnim pozadavkim pfislusnych legislativnich predpist /
hereby Declares that this appliance is in compliance with all basic safety requirements of all relevant
Directives.

Svarecka PPR trubek / PPR Welding machine, AC 230V, 50Hz, 800W, Class Il
Type: 40Q (32A-2)

Byla navrZena a vyrobena ve shodé s nasledujicimi normami / was constructed and produced in compliance
with following standards:

EN 61000-6-1: 2007

EN 61000-6-3: 2007 / A1: 2011 / AC: 2012

EN60335-1: 2012 / A11: 2014

EN62233: 2008 / AC: 2008

a nasledujicimi predpisy (vSe v platném znéni) / and all relevant Directives (all in compliance):
LvD 2014/35 / EU

EMC 2014/30/ EU

RoHS 2011/65 / EU

ES prohlaseni o shodé bylo vydano na zakladé certifikatu / EC declaration of conformity issued on the basis
of certificate:

EMC ¢. VTUEMC161209K,

LVD No. VTULVD161211H,

Vsechny soubory technické dokumentace se nachazeji k nahlédnuti na adrese: / All related technical
documentation and test report are available for checking at seat of company on following address: Slovakia
TREND Export - Import s.r.o, Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on market
/ Posledni dvojcisli roku, kdy byl vyrobek oznacen znackou CE: 17

Sobrance 9.1.2017

Datum a misto vydani prohlaseni dovozce jméno, pfijmeni a podpis, razitko privozce/dovozce

Ing. Slavomir Cizmar, obchodni feditel



EXPORT-IMPORT

SLOVAKIA TREND

Zarucni list/Warranty

Poskytnuta zaruéni doba

(V letech):

Vyrobek:

Vyrobce:

Typ:

Podpis a razitko prodejce:

Vyrobni &islo:

Modelové cislo:

Datum prodeje:

Jméno zékaznika (ndzev firmy):

Adresa zakaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svym podpisem
potvrzuje, Ze mu bylo zafizeni
predvedeno a vysvétleno, zZe byl
seznamen s navodem k obsluze,
nasazenim a uzivanim stroje a
Ze mu zafizeni bylo vydano
kompletni.

Podpis zdkaznika:




CZ

Zaznamy o reklamacich - zarucnich opravach

Datum
prijeti
reklamace:

Datum
ukonceni
reklamace:

Evidendni
¢islo
reklamace:

podpis provedené
zarucni opravy

(Zdznam o neopravnéné
reklamace)

Razitko
servisného
technika:

Zaznamy o servisnich prohlidkach

Datum servisni

prohlidky:

Jméno servisniho

technika:

Razitko a podpis
servisniho technika:




CZ

Podminky zaruky

10.

Dodavatel poskytuje na tento vyrobek zaru¢ni dobu uvedenou v tomto zaruénim listu za podminek dodrZeni zplsobu pouzivani
a skladovani vyrobku v souladu s platnymi podminkami a normami, jako i ndvodem k obsluze. Zaru¢ni doba zacina béZet od data prodeje.
Prodlouzena zarucni doba 5 let se poskytuje na vyrobek za podminek, Ze tento vyrobek je dodavatelem oznaceny v seznamu vyrobk(
s prodlouZenou zarukou, koneénym zakaznikim je spotrebitel a vyrobek nebude pouzivany na komeréni nasazeni. Prodlouzena zaruka je
podminéna pravidelnymi servisnimi prohlidkami v autorizovanych servisnich stfediscich dodavatele.

Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zaruéni opravé a je o tom uveden zdznam v seznamu o zarucnich opravach
tohto zéarucniho listu. Pravo na zarucni opravu si spotfebitel mizZe uplatnit v nékterém autorizovaném servisnim stfedisku, podle
prilozeného seznamu "A" servisnich stredisek. Servisni stfediska "B" prevadéji zarucni opravy pouze na produkty, které byly prodany v
jejich provozech. Seznam servisnich stfedisek je pravidelné aktualizovan u prodejcl a na strance dovozu: www.strendpro.sk.

Servisni stfedisko je povinné zajistit zaru¢ni opravu v zdkonem stanovené lhité. Zdkonem stanovena lhdta pro vytizeni reklamace zacina
béZet nasledujicim dnem po datu prijeti reklamace v servisnim stredisku.

Bezplatna zarucni oprava nemuze byt uplatiiovana pokud jde o poruchy, které byly zplsobeny pouzivanim vyrobku v rozporu s
ustanovenimi uvedenymi v navodu k obsluze, nespravnou manipulaci, mechanickym poskozenim, béZznym mechanickym opotrebenim
dilG zpGsobenym provozem stroje, vinou obsluhy, Zivelnou pohromou, neopravnénym zasahem do vyrobku, poruchy zpisobené pouzitim
nevhodnych nédhradnich dill, pouzitim nevhodného paliva, a zfejmé pretizeni stroje v dusledku trvalého prekradovani horni hranice
vykonu. Prace spojené s ¢isténim, zakladni udrzbou, osetfovanim nebo nastavenim zafizeni, které muze prevést obsluha a jsou uvedeny v
navodu k obsluze, nespadaji do rozsahu zaruky.

Za béiné opotrebeni dil( se zvazi hlavné opotrebeni: vsech rotujicich a pohyblivych €asti, feznych &asti a jejich krytd, stfiznych Sroubt a
klinG, prevodovych a klinovych femend, fetézovych prevod, tfeci plochy brzd a spojek, dezény pneumatik a dily bézné Gdrzby jako jsou:
vzduchové, hydraulické a olejové filtry, zapalovaci svicky, olejové a chladici napiné.

Z prodlouzené zaruky jsou vyjmuty ¢asti strojl a zafizeni, na které je konkrétni vyrobce poskytuje kratsi zaruku jako dodavatel na samotny
vyrobek, ve kterém jsou namontovany. Do této kategorie ¢dsti patfi: akumulatory, Zarovky a podobné.

Pravo uplatnit naroky plynouci ze zaruky mé vlastnik vyrobku, pokud tak ucini nejpozdéji v posledni den zaru¢ni doby.

Pti reklamacich se postupuje podle pfislusnych ustanoveni obcanského zakoniku a Zakona o ochrané spotrebitele.

Servisni prohlidky, které jsou podminkou prodlouzené 5 leté zaruky, musi byt provadény pouze v autorizovaném servisnim stiedisku
dodavatele, v pravidelnych intervalech a obdobi mezi jednotlivymi prohlidkami nesmi prekrocit dobu 12 mésict. Prvni servisni prohlidka
musi byt provedena nejpozdéji do 12 mésicl od data prodeje vyrobku. Servisni prohlidky provadéji servisni stfediska v obdobi poslednich
tii a prvnich dvou mésicich kalendarniho roku. Kazda servisni prohlidka musi byt zaznamenana v tomto zaruc¢nim listé s uvedenym datem
prohlidky, podpisem a razitkem servisniho stfediska. Servisni prohlidkou se rozumi kontrola stroje, vyména ndplni a filtrd dle doporuceni
vyrobce, vyména opotiebenych a poskozenych dild, které mohou ovlivnit poskozeni nebo opotfebeni jinych dill a samotné nastaveni
stroje. Ukon servisni prohlidky a pouZity material se Uctuje dle platného ceniku servisniho stiediska.

Pfi uplatfiovani reklamace je reklamujici povinen predloZit k reklamaci Cisty a kompletni vyrobek s vyrobnim stitkem, doklad o koupi,
vyplnény a potvrzeny zarucni list. V pfipadé prodlouZené zaruky, zaznamy o servisnich prohlidkdch a darfiové doklady za jednotlivé
prohlidky. Pfi nesplnéni nékteré z podminek prodlouzené zaruky uvedené v tomto zarucnim listu, se na vyrobek poskytuje zaru¢ni doba 2
roky.

Upozornéni!

V pripadé, Ze reklamace vyrobku bude ze strany autorizovaného stfediska posouzena jako neopravnéna, reklamujici ponese veskeré
naklady spojené s diagnostikou vyrobku, manipulaci a dopravou, vynaloZené na vyfizeni takové reklamace.
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