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JEDNOFAZOVA SVARECKA LIBRA
135, 160, 200C

I \NAVOD K POUZITI I

Pred uvedenim pfristroje do provozu si preCtéte tento ndvod a seznamte se s jeho sprdvnou obsluhou.
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BEZPECNOSTNI POKYNY s
A\ POZOR A\ Pied samotnym uvedenim piistroje do provozu, praci se strojem nebo
servisem stroje, pozorné prostudujte tento navod a dodrzujte bezpecnostni pokyny.

LOGO®

OHROZEN{ ZARENIM

Infracervené, viditelné a ultrafialové svétlo — elektricky oblouk zpUsobuje infra-
cervené a ultrafialové zareni. Pouzivejte vidy vhodny ochranny svarovaci stit,
ochranny odév a ochranné rukavice.

ZANEDBAVANT ERGONOMICKYCH ZASAD

Nedusledné pouzivani osobniho ochranného vybaveni— obsluha stroje bez odpo-
vidajiciho ochranného vybaveni mlze vést k tézkym vnéjsim i vnitfnim zranénim.
Noste stale predepsany ochranny odév a pracujte opatrné.

OHROZEN{ ZPRACOVAVANYM MATERIALEM A JINYMI LATKAMI

Kontakt, vdechnuti — dlouhodobé vdechovani svafovacich plynt mdze byt zdravi
Skodlivé. PouZivejte pti praci odsavaci zafizeni nebo pracujte v mistnostech s dob-
rym vétranim. Vyhnéte se pfimému vdechovani plyna.

ZHAVA STRUSKA A JISKRY MOHOU BYT PRICINOU POZARU A EXPLOZI
Nikdy s pfistrojem nepracujte v prostfedi, ve kterém maze snadno dojit k poZéru.

NEDOSTATECNE MiSTNi OSVETLENI
Nevyhovujici osvétleni predstavuje vysoké bezpecnostni riziko. Postarejte se pfi
praci s pristrojem vidy o dostate¢né osvétleni.

UKLOUZNUTI, ZAKOPNUTi NEBO PAD OSOB

Kabely a hadice mohou byt pficinou zakopnuti a padu. UdrZujte poradek na pracovisti.

POZADAVKY NA OBSLUHU
Obsluhujici osoba si musi pred pouzitim pfistroje pozorné procist navod k obsluze.

KVALIFIKACE
Kromé podrobné instruktaze poskytnuté odbornikem neni pro pracis pfistrojem
nutna zadna odborna kvalifikace.

MINIMALNI{ VEK

S pristrojem mohou pracovat jen osoby, které dosahly 16 let. Vyjimkou pro pou-
Zivani pfistroje mladistvou osobou je pfipad, kdy se jedna o uZiti v ramci odbor-
ného vycviku k dosazeni zru¢nosti pod dohledem skolitele.

ODLETUJiCi CASTECKY KOVU MOHOU zPUSOBIT ZRANEN( OCi
Pti svafovani vznikaji jiskry a odletujici ¢astecky kovu. Na ochranu pred zranénim
pouZivejte vhodné ochranné bryle s postrannimi clonami i pod svéreci kuklou.

HLUK MUZE zPUSOBIT POSKOZENI SLUCHU
Hluk z urcitych primyslovych procesti nebo zafizeni mize zpUsobit poskozeni
sluchu. PouZivejte schvalené chranice sluchu, pokud je hladina hluku vysoka.

HORKE CASTI MOHOU ZPUSOBIT VAZNE POPALENI

Nedotykejte se horkych ¢asti. Pfed provadénim servisu nechte zafizeni vychlad-
nout. Pokud musite uchopit horky dil, pouZzijte vhodny néstroj, izolacni rukavice
a nehorlavy odév.

POHYBLIVE DiLY MOHOU zZPUSOBIT ZRANENI{
Nepfiblizujte se k pohyblivym dilim. Uchovavejte viechny panely a kryty zaviené
a zabezpecené. Noste obuv s ochrannym krytem nad prsty.

PRACE V MALYCH UZAVRENYCH PROSTORACH MUZE BYT NEBEZPECNA
PFi svafovani v malych uzavienych prostorach musi byt vidy nablizku proskolena
osoba jako dozor. Vyvarujte se prace v takovych uzavienych prostorach.

OCHRANA

Chrarite svareci pfistroj pred destém, kapkami vody a parou. Nenechavejte niko-
ho obsluhovat pfistroj bez predchoziho pouceni. Zabrarite také tomu, aby pfistroj
obsluhovaly déti, dusevné nezptsobilé osoby, osoby pod vlivem drog, Iék(, alko-
holu ¢i nadmiru unavené osoby a ani vy sami tak necinte.
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TECHNICKY POPIS -

POPIS

Soupravu tvofi moderni generator jednosmérného proudu urceny na svareni
kovil vyvinuty pouZitim invertoru. Tato specialni technologie umoziiuje stavbu
kompaktnich generatord s nizkou hmotnosti a vysokym vykonem. Vzhledem
k jejich schopnosti regulace, Gc¢innosti a energetické spotiebé jsou vynikajicim
pracovnim nastrojem vhodnym na svareni obalenymi elektrodami a technologii
GTAW (TIG).

TECHNICKE PARAMETRY

135 160 200
Vstupni napéti (+/-10%) 1x230V 1x230V 1x230V
Vstupni vykonnost 3.6 kVA 4.8 kVA 5.5 kVA
Rozsah proudu, MIG 25-135A 30-160 A 40-200 A
Rozsah napéti, MIG 15-21V 15.5-22.0V 16.0-24.0V
Rozsah proudu, MMA 25-100 A 30-130A 40-160 A
Pracovni cyklus MIG, 35% 135A 160 A 200 A
Pracovni cyklus MMA, 35 % 100 A 130A 160 A
Pracovni cyklus MIG, 60 % 100 A 110A 155A
Pracovni cyklus MMA, 60 % 85A 100 A 130A
Pracovni cyklus MIG, 100 % 95A 85A 120 A
Pracovni cyklus MMA, 100 % 65 A 77 A 100 A
Priimér vodice 0,6/0,8 mm 0,6/0,8 mm 0,8/1,0 mm
Civka vodice 100/200 mm 100/200 mm 300 mm
Vstupni rychlost vodice 0,5-15 m/min. 0,5-15 m/min. 0,5-15 m/min.
Sila oblouku 0-10 0-10 0-10
Trida ochrany 1P21S 1P21S 1P21S
Rozméry (D x § x V) [mm] 460x230x320 | 460%x230x320 | 550x320x 360
Hmotnost 14 kg 14 kg 18 kg
PouZziti

135 160 200
DIY X X X
Oprava a udrzba X X

Dodavané pfislusenstvi
135 160 200

Svarovaci kabel v€etné uzemriovaci svorky | 3M, 300 A 3M, 300 A 3M, 300 A
Hordk MIG 3M 3M 3M
Plynova hadice 2M 2M 2M
Vyrobni ¢islo 301111 301121 301131

PRACOVNI CYKLUS A PREHRATI

Pracovni cyklus je udaj v % z 10 minut pfi teploté okoli 40 °C v dobé kterych
jednotka muZe svaret pfi jmenovitém vykonu bez prehfati. Jestli se jednotka
prehreje, vykon se vypne a kontrolka prehfati se rozsviti. V takovéto situaci
vyckejte 15 minut, dokud jednotka nevychladne. Snizte proud, napéti nebo
omezte pracovni cyklus pred za¢atkem dalSiho svareni.

VOLT-AMPEROVE CHARAKTERISTIKY

Volt-ampérové charakteristiky ukazuji nejvyssi napétové a proudové vykonové
schopnosti svareciho napdjeciho zdroje. Krivky jinych nastaveni patfi pod zo-
brazené kfivky.

PRACOVNI PROSTREDI s |

e Pred zacatkem pracovniho procesu se ujistéte, Ze prostor je kvalitné ventilo-
vany a nehrozi zamoreni prostiedi Skodlivymi plyny vznikajicimi pfi procesu
svareni. Pokud budete pracovat v nevétraném prostiedi, pouZijte dychaci re-
spirator (spravny model proberte u specializovaného prodejce ochrannych
prostredkd).

¢ Vidy pouZivejte ochranné pracovni prostfedky jako jsou ochranné svérecéské
rukavice a svarecésky oblek Ci svarecskou zastéru.

¢ Nikdy nepracujte ve vybusném prostredi! Vidy odstrarite hotlaviny z okoli
svafovaciho procesu.

e Vidy prekontrolujte a citlivé manipulujte regulatory a nastavci.

e Urceni stroje: Libra 135, 160, 200 C jsou 1-fazové vzduchem chlazené svarecky
pro MIG/MAG a MMA

¢ Vhodné pro pouZiti v DIY, pro Udrzbu a servis.



ZAPOJENI STROJE .|

¢ Tento svafovaci invertor musi byt uveden do provozu kvalifikovanym pracov-
nikem v zavislosti na mistnich bezpec¢nostnich predpisech.

¢ Nikdy se nedotykejte elektrickych ¢asti vyrobku, které jsou pod proudem nebo
elektrod holou kizi, rukavicemi nebo mokrym odévem.

o Ujistéte se, Ze pouZzivate uzemnéni pfi pracovnim procesu.

¢ Nikdy nepouzivejte stroj na vihké ¢i mokré plose. Nikdy nepouZivejte stroj, ktery
maposkozenékabely. Okamzité kabelyvymeérite pfipodezieni, Zejsou poskozené.

Zadni strana Predni strana

Ovladaci panel
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PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTI

Ptipojeni elektrické zastrcky @ k elektrické siti musi provést kvalifikovany per-
sonal. Svafecku je mozno zapinat/vypinat pomoci hlavniho vypinace @ Zluto-
zeleny dvojity kabel je uzemnovaci kabel.

V pripadé vzniku lokalnich interferenci pfi pouziti svarecky pfipojte pracovni stal
k @ za pouziti spravného odstupriovaného uzemriovaciho vodice (nikoli bézné
pouzivaného vodice).

PRIPOJEN{ OCHRANNEHO PLYNU
Hadici ochranného plynu @ pfipojte k plynovému systému vcetné reduktoru
tlaku plynu s ovldda¢em pratoku.

PRIPOJENI SVAROVACICH KABELU - MIG/MAG

Komplet svarovaci hadice je tfeba zasunout do centralni pfipojné spojky @
a matici je tfeba dotahnout ruc¢né. Kabel zpétného proudu je tfeba ptipojit k za-
porné zasuvce (7).

PRIPOJENi SVAROVACICH KABELU — BUBNOVA PISTOLE

Bubnovou pistoli je tfeba pfipojit bud k centralni pfipojné spojce ® nebo k za-
suvce bubnové pistole . Kabel zpétného proudu je tfeba pfipojit k zaporné
z4suvce @

PRIPOJENI SVAROVACICH KABELU - MMA

Drzék elektrody a kabel zpétného proudu je tieba pfipojit k plusové zasuvce @
a minusové zdsuvce @ Dodrzte polaritu uvedenou dodavatelem elektrody.
Pozor!!! Vidy mize byt zapojen pouze jeden svafovaci proces MIG/MAG nebo
MMA - nikdy neni mozné, aby byly zapojeny ve stejné chvili 2.
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Sila oblouku Rychlost dratu

[TUSON LIBRA 160 ]

| NAPAJEN{

e ! signalizuje, zda je napajeni zapnuto/vypnuto.
Waming | VAROVANI ,
o i Signalizuje problémy se svafeckou, napfiklad pFehfati
i a pFekroceni pracovniho cyklu. Nechte svafecku zapnutou, |
dokud ji zabudovany ventilator nevychladi. :
———— DISPLEJ LED — NAPETI :
|_||_||_”_| : 3-ciferny displej zobrazuje nastavené hodnoty napéti :
| I ILT1]):askuteéné napéti béhem svafovani. :

MMA

MIGMAG :

;3-cifern§/ displej zobrazuje nastavené hodnoty proudu
i a skutecny proud béhem svarovani. i

i NAPETI
i Nastaveni napét.

iLA OBLOUKU H
ato funkce se pouZziva ke stabilizovani oblouku bé&hem
vafovani MMA pomoci zvy$eni svafovaciho proudu b&hem
: zkratd.
Energii oblouku je moZno upravovat mezi 0-50% nastaveni

YCHLOST VODICE

-
:. . .: i Uprava rychlosti vodice.
-. .. :
- Wire speed |
INSTALACE . |

POZOR: Pfed zapojenim a uvedenim stroje do provozu je nutno dikladné proé
studovat tento navod a pozorné precist bezpecnostni predpisy.

PRIPOJENT SVARECKY K NAPAJECI SIiTI

¢ Vypnéte svarecku v dobé svéreciho procesu, ktery by mohl zapficinit jeji vazné
poskozeni.

o Ujistéte se, zda ma zdsuvka napajeni tavnou pojistku uvedenou v technické
tabulce na generatoru. VSechny modely generatoru maji moznost kompen-
zovat kolisani sité. Pro zménu +/—10 % se dosdhne kolisani svafeciho proudu
+/-0,2 %.

o Drive, neZ zasunete koncovku napdjeni do zasuvky, zkontrolujte, zda se napéti
sité shoduje s pozadovanym napajenim, zabranite tim poskozeni generatoru.

ZAPOJENI A PRIPRAVA ZARIZENI PRO SVARENi - MMA

e Pfed zapojenim vypnéte svarecku.

e Svareci pfisluSenstvi zapojte pfesné, zabranite tim ztratam na vykonu.

e Pozorné dodrzujte bezpec¢nostni pokyny!

e Zachytte do klesti drzaku vhodnou elektrodu.

e Zapojte konektor uzemnovaciho vodice k zdporné rychloupinaci zasuvce a jeho
skfipec (kontakt) umistéte blizko svareného predmétu.

e Zapojte konektor klesti drzaku elektrody ke kladné spinaci zasuvce.

POZOR: Vysledkem takto provedeného zapojeni téchto dvou konektord bude

svarenis pfimou polaritou. Abyste dosahli svafeni's nepfimou polaritou, vytvorte

opacné zapojeni: konektor uzemnovaciho kabelu zapojte k pohotovostni kladné

svorce (+) a konektor drzaku s klestémi na uchyceni elektrody k zaporné svorce

(. svéreci proud se reguluje pomoci enkoderu — ovladage na piednim panelu.

Zapnéte generator stlacenim vypinace bod 1.

ZAPOJENI A PRIPRAVA ZARIZENI PRO SVARENI — MIG/MAG

Svéreci prislusenstvi zapojte presné, zabranite tak ztrdtdm na vykonu anebo

nebezpecnym Unikdm plynd. Pozorné dodrzujte bezpe¢nostni pokyny!

1 Na horak drzaku elektrody zachytte vybranou elektrodu a trysku vedeni
plynu (zkontrolujte pfesah a stav hrotu elektrody).

2. Zapojte konektor klesti drzaku elektrody ke kladné zasuvce () klesté v bliz-
kosti svareciho prostoru.

3. Zapojte konektor vykonového vodice hotdku k zaporné zasuvce (.

4.  Zapojte plynovou hadic¢ku horaku k pfipojce na vystupu plynu z tlakové
lahve.

5.  Zapnéte prosvétleny vypinac.

6.  Zkontrolujte, zda nedochazi k uniku plynu.

7. Regulujte svareci proudu pomoci potenciometru.

8.  Zkontrolujte vystup plynu a nastavte jeho pritok pomoci kohoutku na tla-

kové lahvi.
o Elektricky oblouk zapalite, jestli se na chvilku dotknete elektrodou predmétu,
ktery chcete svaret
e POZOR: Pfi praci venku nebo pfi naporech vétru, chrante pfivod inertniho
plynu, ktery kdyZ je odklonén, nemdZe tvofit ochranné prostiedi pro svareni.

FUNKCE I

PREDNI/ZADNI PANEL

1 Zapojte k zaporné svorce —bod 3. zemnici klesté, které vedou k svarenému
predmétu.

2. Zapojte k plusové svorce — bod 4. kabel drzaku elektrod.

3 POZOR: Nespravné kontakty téchto dvou zapojeni by mohly zpUsobit ztraty
na vykonu a prehfati.

3.  Pomoci nastavitelného ovladace na predni strané, nastavte vykon proudu
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potiebny ke svareni.

4.  Prosvétleny vypinac se rozsviti, kdyZ je generdtor pripraven na zahdjeni
svareni.

5. Zapnuti Zluté kontrolky, ktera je na prednim panelu, indikuje chybu, ktera
brani v dalsi ¢innosti zafizeni.

6.  Muze dojit k prehrati zafizeni zplsobené dlouhodobym pouzivanim. V tako-
vém pripadé preruste svareni a nechte zapnuty generator dokud kontrolka
nezhasne.

7. Zvyseni/pokles napéti napajeni. Vtakovém pfipadé pockejte dokud
nezhasne kontrolka, ktera signalizuje navrat napéti napdjeni na normaini
hodnoty, abyste mohli pokracovat ve svéreni.

UDRZBA - |

POZOR: Odpojte koncovku napajeni a pockejte minimalné 5 minut, nez zacnete

provadét tkony udriby. Cim Eastéji stroj pouzivate, tim pravidelnéji provadéjte

jeho udrzbu. Provadéjte tuto udrzbu minimalné jednou za 3 mésice.

o Vymeénite ndlepky, které jsou necitelné.

e Qcistéte a dotdhnéte koncové kusy svareni.

¢ Vyménte poskozené plynové hadicky.

e Opravte nebo vyménte poskozené svareci vodice.

o Dejte vyménit poskozeny napdjeci vodi¢ specializovanému oprdvnénému
pracovnikovi.

POZOR: Kazdych 6 mésict provedte tuto udrzbu:

e Qcistéte od prachu vnitfek generatoru tak, ze profouknete suchym vzduchem
cely pfistroj.

e Zvyste pocet Cisténi, kdyZ se pracuje ve velice prasném prostredi.

Pti uplatfiovani zaruc¢ni opravy je nutné se fidit zaru¢nimi podminkami. Bez jejich
dodrzeni nebude narok na zaru¢ni opravu uznan. Zarucni list musi byt radné
vyplnén jinak pristroj ztraci narok na zaruku.

LIKVIDACE e |

e Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého zafizeni, odneste jej na misto
k tomu uréené (napf. sbér druhotnych surovin, sbérny dvar apod.) Nelikvidu-
jte odhozenim do komunalniho odpadu.

e Obal uloZte na misté ur¢eném k ukladani odpadu.

¢ Dovozce prohlasuje, Ze je v rejsttiku spolecnosti plnici povinnost zpétného
odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani, vyuZiti a odstrariovani elektrozatizeni
a elektroodpadu REMA.

ZARUKA - |
Zarucni doba zafizeni je 24 mésic ode dne prodeje
(prodluZuje se o dobu, po kterou je vyrobek v opravé).

e Zéruka se vztahuje na vyrobek jen za pfedpokladu, Ze vyrobek je uzivan v sou-

ladu s pfilozenym navodem k obsluze a Gdrzbé.

Vyskytne-li se zavada vyrobku v zaru¢ni dobé, ma kupujici narok na bezplat-

nou opravu v uréenych servisnich stfediscich za predpokladu, Ze se jedna

prokazatelné o vyrobni nebo materidlovou vadu vyrobku.

e Podminkou pro uplatnéni ndroku ze zaruky je predlozeni prodejniho dokladu,
jenz musi byt opatfen adresou a razitkem prodejce, podpisem prodavajiciho
a datem prodeje.

e Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotiebeni, zavady vzniklé umysinym
poskozenim, hrubou nedbalosti pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici
na vyrobku Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovida za $kody zplsobené
neodbornym zachazenim ¢i udrzbou mimo ramec pfislusného navodu k ob-
sluze a udrzbé.

NAROK NA ZARUCNI OPRAVU ZANIKA

o Nebyla-li zéruka uplatnéna v zéruc¢ni dobé.

¢ Pfineodbornych zésazich nebo opravach vyrobku jinym nez ur¢enym servis-
nim stfediskem nebo v pfipadé, Ze byl vyrobek uzivatelem ¢i jinou osobou
mechanicky ¢i jinak poskozen.

e U spotfebniho zbozi: pravlaky, hubice, bowdeny, kladky, elektrody atd.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem Zivelné pohromy nebo jinych pfirodnich jev(.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem nestabilni napajeci sité, predpéti — doslo
k poskozeni pfepétovych ochran varistoru.

e Pokud odbératel nepredlozi doklad o koupi.

PROHLASENI O SHODE s |
Na vyrobek je vystaveno prohlaseni o shodé dle EU smérnic a norem:

e EN 60974—10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002;

e EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.

Certifikace vystavila EU notifikovana kancelar. Vyrobek splfiuje poZzadavky zakona
168/1997 Sb, 169/1997 Sb. a nafizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozce prohlasuje, Ze je v registru spolecnosti plnici povinnost zpétného

odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani, vyuZiti a odstranéni elektrozafizeni
a elektroodpadu REMA.
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OPRAVY A SERVIS
Odborné opravy a servis zajistuje: PHT, a. s., www.magg.cz
Dovozce: PHT, a. s., www.magg.cz

Pozndmka: Technické zmény jakoZ i chyby tisku jsou vyhrazeny.

Olele [k 1

C€ rhs 2

TUV Rheinland

A

TOV
Rheinland
Product Safety
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JEDNOFAZOVA ZVARACKA LIBRA
135, 160, 200C

B N\AVOD NA POUZITIE IR

Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte tento navod a zozndmte sa s jeho spravnou obsluhou.
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BEZPECNOSTNE POKYNY s
A\ POZOR A\ Pred uvedenim pristroja do prevadzky, pracou so strojom alebo ser-
visom stroja, pozorne prestudujte tento ndvod a dodrzujte bezpecnostné pokyny.

LOO®

OHROZENIE ZIARENIM

Infracervené, viditelné a ultrafialové svetlo - elektricky obluk spésobuje infra-
Cervené a ultrafialové Ziarenie. PouZivajte vidy vhodny ochranny zvaraci stit,
ochranny odev a ochranné rukavice.

ZANEDBAVANIE ERGONOMICKYCH ZASAD

Neddsledné pouZivanie osobného ochranného vybavenia - obsluha stroja bez
zodpovedajiceho ochranného vybavenia méze viest k tazkym vonkajsim aj vnu-
tornym zraneniam. Noste stale predpisany ochranny odev a pracujte opatrne.

OHROZENIE SPRACOVAVANYM MATERIALOM A INYMI LATKAMI

Kontakt, vdychnutie - dlhodobé vdychovanie zvéracich plynov méze byt zdraviu
Skodlivé. PouZivajte pri praci odsavacie zariadenie alebo pracujte v miestnostiach
s dobrym vetranim. Vyhnite sa priamemu vdychovaniu plynov.

ZERAVA TROSKA A ISKRY MOZU BYT PRICINOU POZIAROV A EXPLOZII
Nikdy s pristrojom nepracujte v prostredi, v ktorom moZe lahko d6jst k poziaru.

NEDOSTATOCNE MIESTNE OSVETLENIE
Nevyhovujlce osvetlenie predstavuje vysoké bezpecnostné riziko. Postarajte sa
pri praci s pristrojom vzdy o dostato¢né osvetlenie.

POSMYKNUTIA, ZAKOPNUTIA ALEBO PAD 0SOB
Kable a hadice méZzu byt pri¢inou zakopnutia a padu. UdrZujte poriadok na pracovisku.

POZIADAVKY NA OBSLUHU
Obsluhujtica osoba si musi pred pouZitim pristroja pozorne precitat navod na obsluhu.

KVALIFIKACIA
Okrem podrobnej instruktaze poskytnutej odbornikom nie je pre pracu s pristro-
jom nutna Ziadna odborna kvalifikacia.

MINIMALNY VEK

S pristrojom méZzu pracovat len osoby, ktoré dosiahli 16 rokov. Vynimkou pre
pouZzivanie pristroja mladistvou osobou je pripad, ked'sa jedna o pouZzitie v ramci
odborného vycviku na dosiahnutie zru¢nosti pod dohlfadom skolitela.

ODLETUJUCICH CIASTOCKY KOVU MOZU sPOSOBIT ZRANENIE OCi
Pri zvarani vznikaju iskry a odletujtce ¢iastocky kovu. Na ochranu pred zranenim
pouzivajte vhodné ochranné okuliare s postrannymi clonami aj pod zvaracie kuklou.

HLUK MOZE SPOSOBIT POSKODENIE SLUCHU
Hluk z uréitych priemyselnych procesov alebo zariadeni méze spdsobit posko-
denie sluchu. PouZivajte schvalené chranice sluchu, ak je hladina hluku vysoka.

HORUCE CASTI MOZU SPOSOBIT VAZNE POPALENIE

Nedotykajte sa horucich Casti. Pred vykonavanim servisu nechajte zariadenie
vychladnut. Ak musite uchopit horuci diel, pouzite vhodny nastroj, izolaéné ru-
kavice a nehorlavy odev.

POHYBLIVE DIELY MOZU ZRANIT
Nepriblizujte sa k pohyblivym dielom. Uchovavajte vsetky panely a kryty zatvo-
rené a zabezpecené. Noste obuv s ochrannym krytom nad prstami.

PRACA V MALYCH UZAVRETYCH PRIESTOROCH MOZE BYT NEBEZPECNA
Pri zvérani v malych uzavretych priestoroch musi byt vidy nablizku vyskolena
osoba ako dozor. Vyvarujte sa praca v takychto uzavretych priestoroch.

OCHRANA

Chrante zvaraci pristroj pred dazdom, kvapkami vody a parou. Nenechavajte
nikoho obsluhovat pristroj bez predchadzajiceho pouéenia. Zabrarite tieZ tomu,
aby pristroj obsluhovali deti, duSevne nespdsobilé osoby, osoby pod vplyvom
drog, liekov, alkoholu ¢i nadmieru unavené osoby a ani vy sami tak nekonajte.
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TECHNICKY POPIS -

POPIS

Supravu tvori moderny generator jednosmerného prudu uréeny na zvaranie ko-
vov vyvinuty pouzitim invertora. Tato Specialna technolégia umozniuje stavbu
kompaktnych generatorov s nizkou hmotnostou a vysokym vykonom. Vzhladom
na ich schopnosti regulacie, ucinnosti a energetickej spotrebe su vynikajacim
pracovnym nastrojom vhodnym na zvaranie obalenymi elektrédami a technolégii
GTAW (TIG).

TECHNICKE PARAMETRE

135 160 200
Vstupné napatie (+/- 10 %) 1x230V 1x230V 1x230V
Vstupné vykonnost 3.6 kVA 4.8 kVA 5.5 kVA
Rozsah prudu, MIG 25-135A 30-160 A 40-200 A
Rozsah napétia, MIG 15-21V 15.5-22.0V 16.0-24.0V
Rozsah priudu, MMA 25-100 A 30-130A 40-160 A
Pracovny cyklus MIG, 35 % 135A 160 A 200 A
Pracovny cyklus MMA, 35 % 100 A 130A 160 A
Pracovny cyklus MIG, 60 % 100 A 110A 155 A
Pracovny cyklus MMA, 60 % 85A 100 A 130A
Pracovny cyklus MIG, 100 % 95A 85A 120A
Pracovny cyklus MMA, 100 % 65 A 77 A 100 A
Priemer vodica 0,6/0,8 mm 0,6/0,8 mm 0,8/1,0 mm
Cievka vodice 100/200 mm 100/200 mm 300 mm
Vstupna rychlost vodice 0,5-15 m/min. 0,5-15 m/min. 0,5-15 m/min.
Sila obluka 0-10 0-10 0-10
Trieda ochrany 1P21S 1P21S 1P21S
Rozmery (D x § x V) [mm] 460x230x320 | 460%x230x320 | 550x320x 360
Hmotnost 14 kg 14 kg 18 kg
Pouzitie

135 160 200
DIY X X X
Oprava a udrzba X X

Dodavané prislusenstvo
135 160 200

Zvaraci kdbel vratane uzemnovacej svorky 3M,300A 3M, 300 A 3M, 300 A
Hordk MIG 3M 3M 3M
Plynova hadica 2M 2M 2M
Vyrobné ¢islo 301111 301121 301131

PRACOVNY CYKLUS A PREHRIATIE

Pracovny cyklus je idaj v% z 10 minut pri teplote okolia 40° C v dobe ktorych jed-
notka moze zvarat pri menovitom vykone bez prehriatie. Ak sa jednotka prehreje,
vykon sa vypne a kontrolka prehriatie sa rozsvieti. V takejto situacii pockajte 15
minut, kym jednotka nevychladne. Znizte prud, napétie alebo obmedzte pracov-
ny cyklus pred zaciatkom dalSieho zvarania.

VOLTAMPEROVEJ CHARAKTERISTIKY

Voltampérovej charakteristiky ukazuju najvys$siu napatové a pridové vykonové
schopnosti zvaracieho napdjacieho zdroja. Krivky inych nastaveni patri pod zo-
brazenej krivky.

PRACOVNE PROSTREDIE N

¢ Pred zaciatkom pracovného procesu sa uistite, Ze priestor je kvalitne ven-
tilovany a nehrozi zamorenia prostredia Skodlivymi plynmi vznikajicimi pri
procese zvarania. Ak budete pracovat v nevetranom prostredi, pouzite dychaci
respirator (spravny model preberte u Specializovaného predajca ochrannych
prostriedkov).

e Vidy pouZivajte ochranné pracovné prostriedky ako su ochranné zvéracské
rukavice a zvaracsky oblek Ci zvaracsku zésteru.

¢ Nikdy nepracujte vo vybusnom prostredi! Vidy odstrarite horlaviny z okolia
zvéracieho procesu.

e Vidy prekontrolujte a citlivo manipulujte regulatory a nastavcami.

e Urcenie stroja: Libra 135, 160, 200C su 1-fazové vzduchom chladené zvaracky
pre MIG/MAG a MMA

¢ Vhodné pre poufZitie v DIY, pre Gdrzbu a servis.



ZAPOJENIE STROJA ;.|

e Tento zvaraci invertor musi byt uvedeny do prevadzky kvalifikovanym pracov-
nikom v zavislosti na miestnych bezpecnostnych predpisoch.

¢ Nikdy sa nedotykajte elektrickych casti vyrobku, ktoré st pod pridom alebo
elektréd holou koZou, rukavicami alebo mokrym odevom.

o Uistite sa, Ze pouzivate uzemnenie pri pracovhom procese.

¢ Nikdy nepouZivajte stroj na vlhké alebo mokré ploche.

¢ Nikdy nepouZivajte stroj, ktory ma poskodené kable. OkamZite kable vymen-
te pri podozreni, Ze su poskodené.

Zadni strana Predni strana

Ovladaci panel

2-to —4

s @

PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

Pripojenie elektrickej zastrcky @ k elektrickej sieti musi vykonat kvalifikovany
personal. Zvaracku je mozné zapinat / vypinat pomocou hlavného vypinaca @
Zltozeleny dvoijity kabel je uzemriovaci kabel.

V pripade vzniku lokdlnych interferencii pri pouziti zvaracky pripojte pracovny
stol k @ za pouzitia spravneho rozplanovany uzemnovacieho vodica (nie bezne
pouzivaného vodica).

PRIPOJENIE OCHRANNEHO PLYNU
Hadicu ochranného plynu @ pripojte k plynovému systému vratane reduktora
tlaku plynu s ovladacom prietoku.

PRIPOJENIE ZVARACICH KABLOV — MIG/MAG

Komplet zvaracie hadice treba zasunut do centrédlnej pripojné spojky @ a ma-
ticu je potrebné dotiahnut ruéne. Kabel spatného pradu je potrebné pripojit
k zépornej zasuvke @

PRIPOJENIE ZVARACICH KABLOV — BUBNOVA PISTOLE

Bubnovu pistol treba pripojit bud'k centralnej pripojné spojke @ alebo k zasuv-
ke bubnové pistole . Kabel spatného pradu je potrebné pripojit k zapornej
zasuvke @

PRIPOJENIE ZVARACICH KABLOV - MMA

Drziak elektrédy a kabel spatného pradu je potrebné pripojit k plusové zasuvke
@ a minusové zasuvke @ Dodrzte polaritu uvedent doddvatelom elektrédy.
Pozor!!! Vidy méze byt zapojeny iba jeden zvaraci proces MIG / MAG alebo
MMA - nikdy nie je moZné, aby boli zapojené v rovnakej chvili 2.

Ovladaci panel

Napéti (V) MMA Proud (V)
IR g iy | (R A
T | [ o | | 0 [

L) . b MIG/MAG . . .

o o

Rychlost dratu

Sila oblouku

[TUSON LIBRA 160 ]

| NAPAJENIE

: DISPLEJ LED - NAPATIE

|
L
L
|

i a skuto¢né napétie pocas zvarania.

MMA-MIG/MAG
i Umoznuje volbu reZzimu zvarania.

MMA

o Signalizuje problémy so zvédrackou, napriklad prehriatia
i a prekrocenie pracovného cyklu. Nechajte zvaracku zap- |

: 3-ciferny displej zobrazuje nastavené hodnoty napdtia

| DISPLEJ LED - PRUD :
i 3-ciferny displej zobrazuje nastavené hodnoty prudu :
i a skutocny prud pocas zvérania. i

i NAPATIE
i Nastavenie napatie.

ILA OBLUK

. :
. . .: ato funkcia sa pouZziva na stabilizaciu obluka pocas zvérania
- H
. .." i MMA pomocou zvysenia zvaracieho prudu pocas skratov.
i . H . ’ . v s q . . H
: - i Energiu obluka je moZné upravovat medzi 0-50% nastavenie :
Arc Farce : zvaracieho prudu. :
‘ " YCHLOST VODICE
» . . Uprava rychlosti vodice.
-. -
B .-.-0. B
CWire speed |
INSTALACIA ——

POZOR: Pred zapojenim a uvedenim stroja do prevadzky je nutné dokladne pren
Studovat tento navod a pozorne precitat bezpe¢nostné predpisy.

PRIPOJENIE ZVARACKY K NAPAJACEJ SIETI

¢ Vypnite zvaracku v dobe zvéracieho procesu, ktory by mohol zapricinit jej
vazne poskodenie.

e Uistite sa, ¢i ma zasuvka napdjania tavnou poistku uvedenu v technickej
tabulke na generdtora. Vsetky modely generatora maju moznost kompenzovat
kolisanie siete. Pre zmenu +/— 10 % sa dosiahne kolisania zvaracieho pradu
+/-0,2%.

o Skor neZ zasuniete koncovku napajania do zasuvky, skontrolujte, ¢i sa napatie
siete zhoduje s poZzadovanym napdjanim, zabranite tym poskodeniu genera-
tora.

ZAPOJENIE A PRIPRAVA ZARIADENIA PRE ZVARANIE - MMA

¢ Pred zapojenim vypnite zvaracku.

e Zvaracie prislusenstvo zapojte presne, zabranite tym stratdm na vykone.

e Pozorne dodrZiavajte bezpe¢nostné pokyny!

e Zachytte do kliesti drziaka vhodnd elektrodu.

e Zapojte konektor uzemnovacieho vodica k zapornej rychloupinacie zasuvke
a jeho skripec (kontakt) umiestnite blizko zvaraného predmetu.

e Zapojte konektor kliesti drziaka elektrédy ku kladnej spinacej zasuvke.

POZOR: Vysledkom takto vykonaného zapojenia tychto dvoch konektorov bude

zvaranie s priamou polaritou. Aby ste dosiahli zvéranie s nepriamou polaritou,

vytvorte opacné zapojenie: konektor uzemnovacieho kabla zapojte k pohotov-

ostnej kladnej svorke (+) a konektor driaka s kliestami na uchytenie elektrédy

k zapornej svorke ©. Zvaraci prud sa reguluje pomocou enkondéra - ovlddage na

prednom paneli. Zapnite generator stlacenim vypinaca bod 1.

ZAPOJENIE A PRIPRAVA ZARIADENIA PRE ZVARANIE — MIG/MAG

Zvaracie prislusenstvo zapojte presne, zabrdnite tak stratdam na vykone alebo

nebezpecnym unikom plynov. Pozorne dodrZiavajte bezpecnostné pokyny!

1 Na hordk drZiaka elektrody zachytte vybranu elektrédu a trysku vedenie
plynu (skontrolujte presah a stav hrotu elektrody).

2. Zapojte konektor kliedti driaka elektrédy ku kladnej zasuvke () klieste
v blizkosti zvaracieho priestore.

3. Zapojte konektor vykonového vodice hordka k zdpornej zasuvke .

4.  Zapojte plynovu hadicku hordku k pripojke na vstupe plynu z tlakovej flase.

5.  Zapnite presvetleny vypinac.

6.  Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku plynu.

7. Regulujte zvaracie prudu pomocou potenciometra.

8.  Skontrolujte vystup plynu a nastavte jeho prietok pomocou kohutika na

tlakovej flasi.
o Elektricky obluk zapalite, ¢i sa na chvilku dotknete elektrédou predmetu, ktory
chcete zvaérat.
e POZOR: Pri praci vonku alebo pri ndrazoch vetra, chrante privod inertného
plynu, ktory ked'je odkloneny, neméze tvorit ochranné prostredie pre zvéranie.

FUNKCIE I

PREDNY/ZADNY PANEL

1 Zapojte k zdpornej svorke - bod 3. zemniace klieste, ktoré vedu k varenému
predmetu.

2. Zapojte k plusové svorke - bod 4. kdbel drZiaka elektréd.

. POZOR: Nespravne kontakty tychto dvoch zapojeni by mohli spdsobit straty
na vykone a prehriatie.



3. Pomocou nastavitelného ovlddaca na prednej strane, nastavte vykon pradu
potrebny na zvaranie.

4. Presvetleny vypinac sa rozsvieti, ked je generator pripraveny na zacatie
zvaranie.

5.  Zapnutie Zltej kontrolky, ktora je na prednom paneli, indikuje chybu, ktora
brani v dalsej ¢innosti zariadenia.

6.  Mbze dojst k prehriatiu zariadenia spésobené dlhodobym pouzivanim. V ta-
kom pripade preruste zvaranie a nechajte zapnuty generator kym kontrolka
nezhasne.

7. Zvysenie/pokles napéatia napajania. V takom pripade pockajte kym nez-
hasne kontrolka, ktord signalizuje navrat napatia napajania na normalne
hodnoty, aby ste mohli pokracovat vo zvarani.

UDRZBA - |

POZOR: Odpojte koncovku napdjania a pockajte minimalne 5 minut nez za¢nete

vykondvat tkony tdrzby. Cim &astejsie stroj pouzivate, tym pravidelnejsie vy-

kondvajte jeho udrzbu. Vykonavajte tuto udrzbu minimalne raz za 3 mesiace.

¢ Vymernite ndlepky, ktoré su necitatelné.

e Qcistite a dotiahnite koncové kusy zvarania.

¢ Vymerite poskodené plynové hadicky.

e Opravte alebo vymerite poskodené zvaraci vodice.

e Dajte vymenit poskodeny napéjaci vodi¢ $pecializovanému opravnenému
pracovnikovi.

POZOR: Kazdych 6 mesiacov vykonajte tuto udrzbu:

e Qcistite od prachu vnutro generatora tak, Ze vyfuknite suchym vzduchom cely
pristroj.

e Zvyste pocet Cistenie, ked' sa pracuje vo velmi prasnom prostredi.

Pri uplatriovani zaru¢nej opravy je nutné sa riadit zaruénymi podmienkami. Bez
ich dodrzanie nebude narok na zaruénu opravu uznany. Zaruény list musi byt
riadne vyplneny inak pristroj strdca narok na zaruku.

LIKVIDACIA ——

e Ak sa rozhodnete pre likvidaciu starého zariadenia, odneste ho na miesto
k tomu urcené (napr. zber druhotnych surovin, zberny dvor apod.) Nelikvidujte
odhodenim do komundlneho odpadu.

e Obal uloZte na mieste urcenom na ukladanie odpadu.

e Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniacej povinnost spatného
odberu, oddeleného zberu, spracovania, zhodnocovania a zneskodnovania
elektrozariadeni a elektroodpadu REMA.

ZARUKA - |
Zarucna doba zariadenia je 24 mesiacov odo dria predaja
(predlzuje sa o dobu, po ktoru je vyrobok v oprave).

e Zaruka sa vztahuje na vyrobok len za predpokladu, Ze vyrobok je pouzivany
v stlade s prilozenym ndvodom na obsluhu a Gdrzbu.

e Ak sa vyskytne zdvada vyrobku v zaruénej dobe, ma kupujuci narok na bez-
platnt opravu v uréenych servisnych strediskach za predpokladu, Ze sa jedna
preukazatelne o vyrobnu alebo materidlovi vadu vyrobku.

e Podmienkou pre uplatnenie naroku zo zaruky je predloZenie predajného
dokladu, ktory musi byt opatreny adresou a peciatkou predajca, podpisom
predévajluceho a datumom predaja.

e Zaruka sa nevztahuje na beiné prevadzkové opotrebenie, zdvady vzniknuté
umyselnym poskodenim, hrubou nedbalostou pri pouzivani, alebo ak vyko-
na kupujlci na vyrobku tpravy alebo zmeny. Vyrobca nezodpoveda za Skody
spOsobené neodbornym zaobchddzanim ¢i drzbou mimo ramec prislusného
navodu na obsluhu a ddrzbu.

NAROK NA ZARUCNU OPRAVU ZANIKA

e Ak nebola zaruka uplatnena v zaruénej dobe.

e Prineodbornych zasahoch alebo opravéach vyrobku inym ako uréenym servis-
nym strediskom alebo v pripade, Ze bol vyrobok uZivatelom ¢i inou osobou
mechanicky ¢i inak poskodeny.

e U spotrebného tovaru: prievlaky, hubica, bowdeny, kladky, elektrody atd'

e Pokial doslo k poskodeniu vplyvom Zivelnej pohromy alebo inych prirodnych javov.

e Pokial doslo k poskodeniu vplyvom nestabilnej napéjacej siete, predpétie -
doslo k poskodeniu prepatovych ochréan varistora.

¢ Ak odberatel nepredlozi doklad o nakupe.

VYHLASENIE O ZHODE e |
Na vyrobok je vystavené vyhlasenie o zhode podla EU smernic a noriem:

¢ EN 60974—10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002;

e EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.

Certifikacia vystavila EU autorizovand kancelariu. Vyrobok spiia poziadavky za-
kona 168/1997 Sb, 169/1997 Sb. a nafizeni vlddy 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Doddvatel prehlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniacej povinnost spatného
odberu, oddeleného zberu, spracovania, vyuZitia a odstranenie elektrozariadeni
a elektroodpadu REMA.
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OPRAVY A SERVIS
Odborné opravy a servis zabezpecuje: PHT, a. s., www.magg.cz
Dovozca: PHT, a. s., www.magg.cz

Pozndmka: Technické zmeny ako aj chyby tlace st vyhradené.
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