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Pred uvedenim pfistroje do provozu si prectéte tento navod a seznamte se s jeho sprdvnou obsluhou.



OZNACENi BEZPECNOSTNICH INFORMACI

VAN

Tyto symboly jsou pouZity pro oznaceni moZnych rizik.

Pokud v ndvodu uvidite bezpecnostni symbol, znamend
to, ze hrozi nebezpedi zranéni a Ze je tfeba si peclivé
precist souvisejici pokyny, aby bylo ptipadné riziko
vylouceno.

PFfi svafovani zajistéte, aby do pracovniho prostoru
nemély pfistup tfeti osoby a obzvlast déti.

VYSVETLENi BEZPECNOSTNiICH UPOZORNEN(
Peclivé si prectéte ndvod a Stitky i bezpecnostni upozornéni.

Naucte se sprdvné ovlddat pristroj a provddét jeho spravnou
kontrolu.

Pristroj pouZivejte ve vhodném pracovnim prostredi.
Nesprdavné pouZivdani md negativni vliv na bezpecnost
pristroje a zkracuji jeho Zivotnost.



BEZPECNOSTSNIi PREDPISY
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ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY

Instalace svarovaciho stroje musi splriovat ndrodni normy a dalsi

pfislusné predpisy a musi byt zajisténo provedeni instalace
kvalifikovanymi pracovniky.

6%
Pouzivejte suché nedéravé izolacni rukavice a odév.
Nedotykejte se elektrody holou rukou. Nepouzivejte vihké
nebo poskozené rukavice a odév.

Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢asti.

Nikdy se nedotykejte elektrody, kdyz je v kontaktu s
pracovnim povrchem, zemi nebo jinou elektrodou, ktera
je pfipojend k jinému pfistroji.

Chrante se pred uderem elektrickym proudem tak, Ze se
izolujete od pracovniho povrchu a zemé. PouiZivejte,
pokud moZno nehoflavy suchy izola¢ni material, nebo
pouzivejte suché gumové rohoZe, suché drfevéné nebo
preklizkové desky nebo jiny suchy izolaéni materidl
dostatecné velky na to, aby vas celoplosné chranil pred
kontaktem s pracovnim povrchem nebo zemi, a davejte
pozor na ohen.

Nikdy nepfipojujte k pfistroji vice nez 1 elektrodu nebo
vodic.

KdyZ pFistroj nepouzivate, vypnéte jej.

Pfed provadénim praci na pfistroji
privodni zastrcku od zdroje.

Casto kontrolujte piivodni elektricky kabel, zda neni
poskozeny nebo zda nema narusenou izolaci — v pfipadé
poskozeni kabel ihned opravte nebo vyménte.
Zkontrolujte, zda je uzemnovaci kabel fadné pripojen k
uzemnovaci svorce.

nejprve odpojte

VDECHOVANI VYPARU ZE SVAROVANI MUZE POSKODIT
VASE ZDRAVI

Dlouhodobé vdechovani vyparu a plynt vznikajicich pri svareni je
nebezpecné a skodi zdravi!

Podrazdéni oci, nosu a krku jsou pfiznaky nedostatecného
vétrani. Pfijméte okamiité opatfeni ke zlepSeni vétrdni.
Nepokracujte ve svarovani, dokud priznaky pretrvavaji.

Do pracovniho prostoru nainstalujte pfirozeny nebo
nuceny systém vétrani.

Do prostoru pro svafovani nainstalujte vhodny systém
vétrani; v ptipadé potrfeby nainstalujte systém, ktery je
schopny odvadét vypary nahromadéné v celém pracovnim
prostoru; pro prevenci znecisténi ovzdusi pouZivejte na
vystupu vhodnou filtraci.

V pripadé svafovani v malych uzavienych prostorach nebo
svarovani olova, berylu, kadmia, zinku, pozinkovanych
nebo natfenych materidll pouZivejte navic k vyse
uvedenym pravidlim dychaci pfistroj s privodem
Cerstvého vzduchu.

Pfi praci v malych uzavienych prostorach méjte vzdy
nablizku proskoleného pracovnika, ktery bude provadét
dohled. Pokud moZno se praci v takovych uzavienych
prostorach vyvarujte.

Neprovadéjte svarovani v blizkosti vypar( uhlovodiku
chloru vznikajiciho pfi odmastovani nebo natiréni.
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ZARENI Z ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE zPUSOBIT POPALENI A
POSKOZENi ZRAKU

e Chrante si oCi a oblicej vhodnou svareci kuklou se
spravnym odstinem filtru (4 nebo 13 podle TS EN 379).

* Chrante si odhalené casti téla (paze, krk a usi) pred
zarenim z elektrického oblouku vhodnym ochrannym
odévem.

* Na ochranu ostatnich osob pred zarenim z elektrického
oblouku a horkym kovem obklopte pracovni prostor
nehoflavymi zdsténami vy$Simi nez dUdroven oci a
rozmistéte varovné cedule.

ODLETUJiCi CASTECKY KOVU MOHOU ZPUSOBIT ZRANENI OCi
e  Ptisvarovani vznikaji jiskry a odletujici ¢astecky kovu.
* Na ochranu pred zranénim pouzivejte vhodné ochranné
bryle s postrannimi clonami i pod svareci kuklou.

HLUK MUZE zPUSOBIT POSKOZEN{ SLUCHU
e Hluk z urcitych primyslovych procest nebo zafizeni maze
zpUsobit poskozeni sluchu.
* PouiZivejte schvdlené chranice sluchu, pokud je hladina
hluku vysoka.

HORKE CASTI MOHOU ZPUSOBIT VAZNE POPALENi
* Nedotykejte se horkych ¢asti.
*  Pted provadénim servisu nechte zafizeni vychladnout.
*  Pokud musite uchopit horky dil, pouzijte vhodny nastroj,
izolacni rukavice a nehoflavy odév.

POHYBLIVE DiLY MOHOU ZPUSOBIT ZRANENi
*  Nepfiblizujte se k pohyblivym dilam.
* Uchovavejte vSechny panely a

zabezpecené.
* Noste obuv s ochrannym krytem nad prsty.

kryty zaviené a

PRACE V MALYCH UZAVRENYCH PROSTORACH MUZE BYT
NEBEZPECNA
e  Pti svafovani v malych uzavienych prostordch musi byt
vzdy nablizku proskolena osoba jako dozor.
*  Vyvarujte se prace v takovych uzavfenych prostorach.

* Nikdy nesvarujte horlavy materidl. Mlze zpUsobit pozar
nebo vybuch.

* Pted zahdjenim svafovani premistéte hoflavé predméty
mimo dosah nebo je chrarite nehoflavymi kryty.

SVAROVANi MUZE zPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH &

Nesvarujte uzaviené trubky nebo potrubi.

Pfed provadénim svafovdni na uzavienych nadobdch
nadoby oteviete a dlkladné vydcistéte. Svafovani na
téchto predmétech musi byt provadéno s krajni
opatrnosti.

Nikdy neprovadéjte svarfovani na nadobach nebo
trubkdach, které obsahuji nebo obsahovaly latky, které
by mohly zpUsobit vybuch.

A Svarovaci zafizeni se zahfivd A

proto ho nikdy neumistujte na horlavy povrch.

Jiskry ze svarovani mohou zpUsobit pozar. Proto méjte
vidy po ruce hasici prosttedky, napf. hasici pfistroje,
vodu a pisek.

PAD JEDNOTKY MUZE ZPUSOBIT ZRANENi
Nesprdvnéumistény zdrojenergie nebo jiné zarizenimiiZe zpdsobit
vdaZnézranéniosobnebo poskozenipredmeéti.

PFi pfemistovani vidy prenasejte zdroj energie za zavésny
popruh. Nikdy netahejte pfistroj za kabel.

Pfed prenasenim svafovaciho zafizeni rozmontujte
vSechny vzajemné spoje a oddélené prenasejte.

Pfistroj nainstalujte na rovnou ploSinu s maximalnim
sklonem 10°, zajisténou proti pfeklopeni. Nainstalujte ho
do dobre vétraného neuzavieného prostoru chranéného
pred prachem a zajistéte proti nebezpec¢i padu
zpUsobeného kabely.

Zajistéte, aby méla obsluha snadno na dosah ovladace a
spoje na pfistroji.



PROVADENI UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI 0SOBAMI MUZE zPUSOBIT
ZRANENI

Opravy elektrickych zafizeni nesmi provadét nekvalifikované

osoby. Nespravné opravy mohou zpUsobit vazné zranéni nebo
dokonce usmrceni.

PRETEZOVANI MUZE zPUSOBIT PREHRAT{

Nechte pfistroj dostate¢né vychladnout;
jmenovity pracovnicyklus.

Pfed opétovnym zahajenim svafovani snizte proud nebo
zkratte pracovnicyklus.

Neblokujte pfivod vzduchu k pfistroji.

dodrzujte

OBLOUKOVE SVAROVANI MUZE zPUSOBIT RUSEN{

Elektromagnetickd energie vznikajici béhem svarovani
a fezani mlZe zpUsobovat ruseni citlivého elektronického
zafizeni, napriklad mikroprocesord, pocitact a pocitacové
ovlddaného zafizeni, napf. robotd.

Zkontrolujte, zda je veskeré zatizeni v prostoru svarovani
elektromagneticky kompatibilni.

pro snizeni pfipadného ruseni zajistéte, aby byly svafovaci
kabely co nejkratsi, umisténé blizko sebe a co nejnize,
napftiklad na podlaze.

Aby nedochdzelo k pripadnym Skodam zplsobenym
elektromagnetickou nekompatibilitou, provadéjte
svarovani co nejdal od citlivého elektronického zafizeni.
Nainstalujte a uzemnéte tento svareci pfristroj podle
tohoto navodu.

Pokud pFesto dojde k ruseni, musi uzivatel pfijmout dalSi
opatfeni, napfiklad premistit svafeci pfistroj, pouZit
stinéné kabely, pouzit vstupni filtry nebo stinit pracovni
prostor.

OCHRANA

Chrante svareci pfistroj pred destém, kapkami vody a
parou.

Nenechdvejte nikoho obsluhovat pfistroj bez pfedchoziho
pouceni. Zabrante také tomu, aby pfistroj obsluhovaly
déti, dusevné nezpUsobilé osoby, osoby pod vlivem drog,
Iékd, alkoholu ¢i nadmiru unavené osoby a ani vy sami tak
necinte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

Kaidé elektrické zafizeni produkuje malé mnoZstvi
elektromagnetickych emisi v dlisledku prenosu proudu do
zafizeni. Elektrické emise mohou byt prenaseny
elektrickym vedenim nebo vyzafovany do prostoru
podobné jako u radiového vysilace. kdyz emise dorazi k
jinému zafizeni, muzZe dojit k elektrickému ruseni.
Elektrické emise mohou ovliviiovat nejen svareci pfistroje,
ale i mnoho jinych elektrickych pfistrojd, napfiklad prijem
rozhlasu a televize, Ciselné ovladané stroje, telefonni
systémy, pocitace atd.

Uzivatel je odpovédny za instalaci a pouzivani zafizeni v
souladu s pokyny vyrobce. V nékterych pripadech muize
byt toto napravné opatreni velmi jednoduché, napfriklad
uzemnéni svareciho okruhu; v jinych pfipadech muize byt
zapotrebi vybudovani elektromagnetického Sstitu kolem
zdroje energie a pracovisté a pouZiti vstupnich filtrG. Ve
vSsech pripadech musi byt elektromagnetické ruseni

zredukovdno na takovou miru, aby prestalo pUsobit
problémy.

Okruh musi byt uzemnény z bezpecnostnich divodd.
Zména usporadani uzemnéni musi byt vidy povolena
osobou, kterd je kompetentni pro zhodnoceni, zda
zmény zvysi riziko zranéni, napf. v duasledku vzniku
paralelnich cest pro ndavrat svarovaciho proudu, které
by mohly poskodit zemnici okruhy jinych zafizeni.
Zvlastni preventivni opatfeni mohou byt zapotiebi, kdyz
je zdroj energie pro svafovdni pouzivdn v obytnych
prostorach.

HODNOCENI OKOLNIHO PROSTREDI
Pred instalaci svarovaciho zarizeni je uZivatel povinen provést

hodnoceni

potencidlnich elektromagnetickych  problémd

v okolnim prostredi. Pritom je tfeba zohlednit ndsledujici body —
v pripadé potreby usporddejte pracovni dobu tak, aby
nedochdzelo kvzdjemnému narusovdni.

Jiné pfivodnikabely, ovladacikabely,signalizacnia telefonni
kabelynadapodsvarovacimpfistrojemavedlenég;.
Rozhlasové ateleviznivysilace a pfijimace.

pocitacové ajiné ovladacizafizeni.
Zatizenirozhodujici pro bezpecnost.

pritomnost regulatorl srdeéniho rytmu, podpGrnych
srdecnich pfistroja, naslouchadel atd.
Zatizenipouzivané prokalibracinebo méteni.

Imunita jiného zarizeni v okoli.

UZivatel je povinen zajistit, aby bylo ostatni zafizeni pouZivané
v okoli kompatibilni. To miZe vyZadovat dalsi ochrannd
opatreni.

zPUSOBY SNIZENi EMISI

Svarovaci pfistroj musi byt pfipojeny k elektrické siti
podle pokynl vyrobce. NaSe svareci pfistroje jsou
opatreny elektromagnetickymi filtry podle norem. Pokud
presto dojde k ruseni, mliZe byt zapotifebi pfijmout
doplnujici preventivni opatreni, napf. filtrovani privodu
elektriny ze sité.

Na pfistroji musi byt provadéna pravidelnd udrzba a
nesmi na ném byt provadény Upravy.

Svarovaci kabely musi byt co nejkratsi, musi byt
umisténé blizko sebe a poloZené co nejblize k podlaze.
Elektrické kabely a signdIni kabely musi byt umisténé
zvlast.

Umisténi kabell do tvaru ,osmicky” a jejich spojeni
paskou napomaha ke snizeni emisi.

Pfipojte zemnici svorku na svatenec co nejblize k mistu
svarovani. UZivatel vsak musi kontrolovat, zda tato
situace nezpUsobi skody na osobdach nebo vécech.
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DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNIi PREDPISY UVEDENE
V NAvopu!



TECHNICKE INFORMACE

VSEOBECNE INFORMACE

e Tento svareci pfistroj je vyroben za pomoci moderni
invertorové technologie, vysoce vykonného komponentu
IGBT a za pouziti technologie PWM.

e  Pristroj ma tyto vlastnosti: stabilni vystup svarovaciho

proudu, spolehlivost, pfenosnost, ucinnost
a nizka hluénost béhem svarovani.
e U SV160-K je k dispozici svafovaci proces MMA.
HLAVNI TECHNICKE SPECIFIKACE
Ptipojeni/frekvence 230 V~50 Hz
Jmenovitd vstupni kapacita 5,52 KVA
Svareci proud 20—160 A
Tloustka elektrody 1,6—4,0 mm
Typ ochrany IP21S
Izolaéni tfida H
Vaha 2,7 kg
SYMBOLY A VYZNAM HLAVNICH TECHNICKYCH
SPECIFIKACI NA DATOVEM STITKU
I~ F -
] SH=
H—CO—P
Jednofdzovy vstupni AC zdroj energie, usmérfioval

vystupniho DC proudu nebo napéti.

?I:I

I
MMA svarovani.

Vystupni charakteristika zdroje svafovaci energie: vystup
konstantniho proudu pro MMA.

Norma: Normy pro poutziti, napfiklad EN 60974-1:2005.

Ui: Jmenovité vstupni napéti AC zdroje svafovaci energie.
limax: Max. vstupni proud.

lieri: Max. Ucinny vstupni proud.

50 Hz: Jmenovita frekvence jednofazového AC zdroje energie.

X: Jmenovity pracovni cyklus. Jedna se o pomér mezi dobou
trvdni zatéZze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomér je mezi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pro tuto normu je doba jednoho celého cyklu 10 min. Napriklad
pokud je pomér 10 %, bude doba zatiZeni 1 minuta a zbyvajici doba 9 minut.
Zdkladem pracovniho cyklu je desetiminutovd perioda. To znamend, Ze oblouk
mdZe byt veden po dobu dvou minut z kaZdé desetiminutové periody bez
nebezpeci prehrati. Pokud je pouZivdn déle neZ dvé minuty béhem nékolika po
sobé ndsledujicich desetiminutovych period, miZe dojit k prehrati.

Uo: Napéti bez zatizeni.

Jedna se o vystupni napéti otevieného okruhu ze zdroje svarovaci energie.

I2: Vystupni proud nebo svafovaci proud.

Uz: Vystupni napéti pti zatiZzeni nebo svafovaci napéti.
A/V—A/V: Nastavitelny rozsah proudu a jeho odpovidajici
napéti pfi zatizeni.

IP: Stupeni ochrany.

Napfiklad 1P21 znamend schvaleni svareciho pfistroje pro pouZiti v mistnosti;
IP23 znamena schvdleni svareciho pfistroje pro pouziti venku v desti.

S: Vhodny pro nebezpecné prostiedi.

Trida H: Stupen izolace.

NV—160 NO.:
%@@: EN 60974-6
20A/18.8V—160A/24.4V
_E - X (%) [ 60 80 [ 100
E (A) 160 140 125
S iV U (V) 244 23.6 23
B = Ui=230V Iimax=24.0A Lien=18.6A
17 50/60Hz
IP21S Class: H
i
3 “ANDE
J L]
PODMINKY PROSTREDI
Zdroje svarovaci energie musi byt schopny dodavat

jmenovity vykon pfi téchto podminkach prostredi:
e Rozsah teploty okolniho vzduchu:
béhem provozu: -10°C az +40 °C
pfi prepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C
e Relativni vlhkost vzduchu:
do 50 % pti 40 °C
do 90 % pfti 20 °C
e Okolni vzduch bez abnormalniho mnoiZstvi prachu,
kyselin, korozivnich plyn( nebo latek atd. jinych nez téch,
které vznikaji pfi procesu svarovani.
e Nadmorskd vyska do 1 000 m.
e  Sklon zakladny zdroje max. 10°.

ISTALACE
Zkontrolujte, zda v krabici nechybi zadna z nasledujicich 6
polozek:

1. Zdroj energie

2. Zemnici svorka a kabel

3. Kladivo/karta¢

4. Drzak elektrody a kabel

5. Stit

6. Navod k pouziti

PRACOVNi PROSTOR

e Aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni pfistroje a jeho
ucinna prace, musi byt umistény minimdalné 30 cm od
okolnich predmétd. Neumistujte zadny zdroj tepla,
naptiklad kamna, k pfedni strané pfistroje, kudy do néj
vstupuje chladici vzduch.

e Neumistujte pfistroj do malych a stisnénych prostord.
Chranite jej pfed nadmérnym mnozstvim prachu a
nedistot.

e Chranite pfistroj pfed mokrymi a vihkymi misty.

e Nepracujte s pristrojem pod primym slunec¢nim svétlem,
destém a vétrem. Pfistroj musi byt provozovan na nizsi
kapacitu, kdyz teplota okolniho vzduchu prekroci 40 °C.



e Na plyny a vypary ze svafovani pouzZivejte vhodny
odsdvaci systém. Pokud hrozi nebezpeéi vdechnuti
vypard ze svafovani, pouzivejte dychaci pfistroj.

o Nesvafujte v mistech s velkym proudénim vzduchu.
Chranite svarovaci prostor zavésy nebo prenosnymi
zasténami.

e  Pristroj prepravujte a umistéte na pevny a rovny podklad,
aby se neptevratil. Maximalni povoleny thel naklonu pro
prepravu a montaz je 10°.

e Tento pfistroj je elektronicky chranén pred pretizenim.
NepouZivejte silnéjsi pojistky neZ ty, které jsou uvedeny
na typovém Stitku pfistroje.

e Zkontrolujte, zda ma zemnici svorka dobry a pfimy
kontakt v blizkosti mista svarovani. Nesmérujte svafovaci
proud pres fetézy, kulickova lozZiska, ocelova lana,
ochranné vodice atd. Mohlo by dojit k jejich roztaveni.

e Zkontrolujte, zda obsluha snadno dosdhne na ovladace
pfistroje a pfipoje zafizeni.

e Pro zvedani pfistroje pouzivejte zavésny popruh.

INSTALACE PRISTROJE

Instalaci, pouZivani a servis tohoto pfistroje smi provadét
pouze kvalifikované osoby. Chrarnte sebe i druhé pred
vaznym zranénim nebo usmrcenim.

e Pred zahdjenim instalace zkontrolujte, zda je vas
pfivod energie odpovidajici pro napéti, proud, fazi a
frekvenci specifikované na Stitku svarovaciho
pfistroje. Rovnéz si ovéfte, Ze bude planovana
instalace splfiovat veskeré mistni a narodni zdkonné
pozadavky.

e Pred pripojenim vstupniho kabelu ke zdroji energie
zkontrolujte, zda je hlavni vypinac v poloze off.

PRIPOJENI PRISTROJE KE ZDROJI ENERGIE
e Musi byt pouzit pfivodni kabel min. 3x 1.5 mm?2.
e Pted zapnutim hlavniho vypinace musi uZivatel
peclivé zkontrolovat pfipojeni pfivodniho kabelu.

A VAROVANI A

Zkontrolujte, zda jsou vsechny pripoje pevné utaZené.
Uvolnéné nebo nesprdvné upevnéni mizZe zplsobit prehrivani
nebo prepdleni pripoje. Pokud je chybné provedeno pfipojeni
k siti, mohou vzniknout neocekdvané vysledky.

INFORMACE O POUZITI

OBLAST POUZITI

e Svafovaci zdroj SV160-K je vhodny pro svafovani
metodou MMA (svafovani obalovanou elektrodou)
pro vsechny typy svarovacich elektrod. Pfi poutziti
vhodné elektrody lze svarovat veskeré svafitelné
kovové materidly — ocel, nerezové oceli, litinu,
barevné kovy atd. Diky plynulé regulaci proudu a
vysokému zatéZovateli je vhodny pro svarovani jak
tenkych tak silnych materialG.

e  Pristroj je vybaven funkcemi Anti stick a Arc force.

PREDNI PANEL ZDROJE ENERGIE
o Na prednim ovladacim panelu zdroje svafovaci
energie se nachazi ovladac svarovaciho proudu 2,
vystup (=) a vystup (+).

NASTAVENi SVAROVACIHO PROUDU

Svafovaci proud se voli podle tloustky obrobku a praméru
svarovaci elektrody. Pro MMA je svarovaci proud (2= 25~
45)*D, kde D je prGmér elektrody (2,0 mm, 2,5 mm, 3,2 mm,
atd.).
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1. Hlavni vypinac pfivodu energie — on/off (vzadu)
2. Ovladac pro nastaveni svafovaciho proudu

3. Vystup (=) — zaporné vystupni napéti

4. Vystup (+) — kladné vystupni napéti

5. Kontrolka zapojeni do sité (zelend)

6. Kontrolka prehrati (zlutd)

Pokud se rozsviti tato kontrolka, pro dalsi prace
vyckejte do jejiho zhasnuti.

PRIPOJENi VYSTUPU (=) A VYSTUPU (+)
Kladné pfipojeni znamend, Ze svafenec je pfipojen k vystupu
(+) zdroje svarovaci energie a drzak elektrody je ptipojen k
vystupu (-). Zaporné pfipojeni znamena, Ze svarenec je
pfipojen k vystupu (=) zdroje svafovaci energie a drzak
elektrody je pfipojen k vystupu (+).

e Vybér kladného nebo zaporného pfipojeni zavisi na
druhu elektrody. Pro kyselou svafovaci elektrodu,
napriklad E4303 a E6013, se pouzije kladné nebo
zaporné pripojeni. Pro zékladni svarovaci elektrodu,
napfiklad E5015, se obvykle pouZije zaporné
pfipojeni.

e Pripojte svarenec nebo drzak elektrody k vystupu
(=)

e Pripojte drzdk elektrody nebo svarenec k vystupu (+).

e Pfipojte zemnici svorku pevné ke svarovacimu stolu
nebo svarenci.

e Pro zvySeni kvality svafovani musi byt zemnici svorka
na svarenci pevné seviena a musi byt co nejblize
k oblasti svafovani.

e Zapnéte hlavni vypinac on/off na on.

e Bude proveden proces MMA svarovani.

ZNALOSTI SVAROVANI MMA



Nasledujici stranky pomohou nezkuSenému svareci
porozumét svarovani a rozvijet si dovednosti. Pro ziskani
podrobnéjsich informaci si objednejte knihu o obloukovém
svarovani. Znalosti obloukového svarovani neznamenaji jen
znalost oblouku. Svafe¢ musi védét, jak oblouk ovladat, a to
vyZaduje znalosti svafovaciho okruhu a zafizeni.

Svarovaci okruh zacind tam, kde je ke svarecimu pfistroji
pfipojen kabel elektrody, a konci tam, kde je ke svarecimu
pfistroji ptipojen pracovni kabel. Proud protékd kabelem
elektrody k drzdku elektrody, skrz elektrodu a obloukem. Na
pracovni strané oblouku protékd proud skrz zakladni kov k
pracovnimu kabelu a zpatky ke svarovacimu pfistroji. Pri
svafovani musi byt pracovni svorka pevné pfipojena k
Cistému zdkladnimu kovu. Odstrafite natér, rez atd. tak,
abyste ziskali dobré pripojeni. Pracovni svorku pfipojte co
nejblize k mistu, které chcete svarovat. Dejte pozor, aby
svarovaci okruh neprochdazel zavésy, lozisky, elektronickymi
komponenty nebo jinymi pfedméty, protoze by mohlo dojit k
jejich poskozeni.

Elektricky oblouk vznikd mezi obrobkem a S$pickou
malého kovového dratu, elektrodou, kterd je upnuta do
drzdku a drzdk drii svareC. Ve svarovacim okruhu je
vytvofena mezera tim, Ze je Spicka elektrody pfidrzovana
1,5-2,0 mm od obrobku nebo zadkladniho kovu, ktery je
svafovan. Elektricky oblouk vznikd v této mezefe a je
udrZzovdn a posunovan podél svaru, pficemz béhem svého
pohybu roztavuje kov.

Obloukové svatovani je manudlni dovednost, ktera
vyZaduje pevnou ruku, dobrou fyzickou kondici a dobry zrak.
Obsluha ovlada svafovaci oblouk a tim i kvalitu provddéného
svaru.

Obal

Ztuhld struska Hlehank

Na obrdzku je zndzornéno, co se déje v elektrickém oblouku.
Blizce pfipomind to, co je skutecné vidét béhem svarfovdni.

Obloukovy proud je vidét uprostfed obrazku. To je oblouk
tvoreny proudem protékajicim prostorem mezi koncem
elektrody a svarencem. Teplota tohoto oblouku je cca
6000 °C, coZz plné posta¢i na roztaveni zakladniho kovu.
Oblouk je velmi jasny a horky a ¢lovék se do néj nesmi divat
pouhym okem, jinak riskuje bolestivé zranéni. P¥i pohledu na
oblouk je vidy tfeba pouZivat velmi tmavé bryle, specialné
zkonstruované pro obloukové svarovani, a rucéni nebo
obli¢ejovy Stit.

Oblouk roztavi zakladni kov a doslova se do néj zaryje,
podobné jako se voda z trysky zahradni hadice zaryje do
zemé. Roztaveny kov vytvofi kaluz nebo krater a ma tendenci
odtéci od oblouku. KdyZz se pohybuje smérem od oblouku,
ochlazuje se a tuhne. Na povrchu svaru se tvofi struska, kterd
ho chrani béhem ochlazovani.

Oblouk roztavi zdkladni kov a doslova se do néj zaryje,
podobné jako se voda z trysky zahradni hadice zaryje do
zemé. Roztaveny kov vytvofi kaluZ nebo krater a ma tendenci
odtéci od oblouku. KdyZz se pohybuje smérem od oblouku,
ochlazuje se a tuhne. Na povrchu svaru se tvofi struska, kterd
ho chrani béhem ochlazovani.

Funkci obalené elektrody je jednoduse prenaset proud
k oblouku. Elektroda se skldda z jaddra tvofeného kovovym
dratem, kolem néhoz se nachdzi extrudovany a zapeceny
chemicky obal. Drat jadra se tavi v oblouku a drobné kapicky
roztaveného kovu létaji pres oblouk do roztavené kaluze.
Elektroda dodava do svaru dalsi vyplnovy kov, ktery vypini
drdzku nebo mezeru mezi obéma kusy zédkladniho kovu. Obal
se rovnéz v oblouku tavi nebo pali. Ma nékolik funkci.
Zajistuje oblouku vétsi stabilitu, vytvari kolem oblouku
koufovity ochranny plyn, aby se k roztavenému kovu
nedostal kyslik a dusik ze vzduchu, a do roztavené kaluze
doddavd struskotvornou pfisadu. Struskotvornd ptisada sbira
nelistoty a vytvari ochrannou strusku. Hlavni rozdily mezi
rGznymi druhy elektrod tkvi v jejich obalech. Zménou obalu
je moZno znacné zménit pracovni vlastnosti elektrod. Kdyz
pochopite rozdily mezi rGznymi obaly, bude se vam lépe
vybirat ta nejlepsi elektroda pro praci, kterou mate provést.
Pti vybéru elektrody zvazte tyto body:

e Druh povlaku, ktery chcete vytvofit, napf. mékkou

ocel, nerezovou ocel, nizko legovanou ocel.

e Tloustku desky nebo zakladniho kovu, ktery chcete

svarovat.

e Polohu, ve které je tfeba svarovat (rucné dold, mimo

polohu).

e  Povrch zikladniho kovu pro svarovani.

e Vasi vlastni schopnost manipulovat s poZadovanou

elektrodou.

ZAKLADNi PRAVIDLA SVAROVANI

Zakladni vyznam maji ¢tyti jednoduché manipulace. Dokud je
dokonale nezvladnete, je dalsi svarfovani bezvysledné. Pokud
je dokonale zvladnete, bude svarovani snadné.

1) SPRAVNA SVAROVACI POLOHA
Znazornéna je spravna svarovaci poloha pro pravaky (pro
levaky je opacna):

e Vezméte drzak elektrody do pravé ruky.

e Levou rukou se dotknéte spodni strany pravé ruky.

o Levy loket si dejte ke svému levému boku.
Pokud mozno vidy svafujte obéma rukama. Tim ziskate
dokonalou kontrolu nad pohyby elektrody.
Pokud moZno svafujte zleva doprava (jste-li pravak). Diky
tomu jasné uvidite, co délate. Pridrzujte elektrodu v mirném
naklonu jako na obrazku.

Pohled z boku  Pohled zepfedu



2) SPRAVNY zPUSOB VYTVORENI OBLOUKU

e Zkontrolujte, zda je pracovni svorka v dobrém
elektrickém kontaktu se svarfencem.

e Sklopte si svareCskou kuklu a zlehka skrabnéte
elektrodou po kovu — uvidite odletujici jiskry.
Béhem skrdbani zvednéte elektrodu o 3 milimetry
a vznikne oblouk.

POZNAMKA:
. Pokud béhem skrabani prestanete pohybovat elektrodou, elektroda
se prilepi.

. Vétsina zacatec¢nik( se snazi vytvofit oblouk rychlym dloubnutim do
desky. Vysledek: Bud' se pfilepi, nebo je jejich pohyb tak rychly, Ze se
oblouk ihned prerusi.

3) SPRAVNA DELKA OBLOUKU

o Délka oblouku je vzdalenost od Spicky dratu jadra
elektrody k zakladnimu kovu.

e Jakmile je vytvoren oblouk, je nesmirné dulezité
udrZovat spravnou délku oblouku. Oblouk musi byt
kratky, pfiblizné 1,5-3,0 mm. KdyZz se elektroda
spaluje, musi byt pribliZzovana ke svarenci, aby byla
neustdle udrzovana spravnd délka oblouku.

e Zda ma oblouk spravnou délku, to nejsnaze zjistite,
kdyZz budete naslouchat jeho zvuku. Pékny kratky
oblouk ma wvyrazny ,praskavy” zvuk, podobny
smazeni vajicek na panvi. Nesprdvny dlouhy oblouk
ma duty, foukavy nebo sycivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST SVAROVANI

e Béhem svarovani je duleZité sledovat kaluz
roztaveného kovu hned za obloukem. NEDIVEJTE SE
na samotny oblouk. Vzhled kaluze a hfebenu v misté,
kde roztavend kaluz tuhne, signalizuje spravnou
rychlost svafovani. Hfeben musi byt pfiblizné 10 mm
za elektrodou.

e VétSina zacatecnikl svafuje pfFilis rychle, takie
svarovd housenka je tenkd, nerovna, pdrovitd. To
proto, Ze nesleduji roztaveny kov.

4/

Roztaveny
kov

A DULEZITE A

U bézZného svarovadni neni tfeba obloukem ,kyvat“, dopredu
a dozadu, ani do stran. Svartujte stdlou rychlosti, bude to pro
vds snazsi.

Hreben, svarové
housenky

((

POZNAMKA: Kdy? provadite svafovani na tenké desce, zjistite, 7e budete muset
zvysSit rychlost svafovani, zatimco pfi svafovani na silné desce je treba
postupovat pomaleji, aby doslo k dostatecnému proniknuti.

PRAXE PRI SVAROVANI
Praxi ve Ctyfech dovednostech, které vam umozni zajistit:
spravnou svarovaci polohu,

e spravny zplsob vytvoreni oblouku,

e spravnou délku oblouku,

e spravnou rychlost svafovani

ziskate tak, Ze vénujete dostate¢né dlouhou dobu tomuto
cviceni:

Pouzijte:
e Desku z mékké oceli (5 mm nebo silnéjsi)
e Elektrodu: 3,2 mm (1/8 ")
e Nastaveni proudu: 100~130 A

Provadéjte tyto Ukony:

o Naucte se vytvofit oblouk naskrabem elektrody po
desce. Kontrolujte, zda mate spravny uhel elektrody,
a pouzivejte obé ruce.

e Kdyz dokazete vytvofrit oblouk, aniz by se elektroda
pfilepila, procvicujte spravnou délku oblouku. Ucte
se ji rozliSovat podle zvuku.

e A7 si budete jisti, Ze dokazZete udrzovat kratky klidny
oblouk, za¢néte provadét pohyb. Neustdle sledujte
roztaveny kov a divejte se na hieben, kde kov tuhne.

e Provadéjte svarové housenky na rovné desce.
Provadéjte je vodorovné s hornim okrajem (okrajem,
ktery je od vas nejvzdalenéjsi). Tim ziskate praxi v
provadéni rovnych svart a také budete moci snadno
sledovat svlij pokrok. Desaty svar bude vypadat
podstatné lépe neZz prvni. Diky neustdlé kontrole
vlastnich chyb a pokroku pro vas bude svarovani
zakratko rutinni zalezitosti.

BéZné kovy

Vétsina kov(, které se nachdzeji v dilné, jsou nizkouhlikaté
oceli, kterym se nékdy Fikd mékka ocel. Z tohoto druhu oceli
se vétSinou vyrdbéji ocelové plechy, desky, trubky a
valcované tvary, naptiklad kandly, ocelové uhelniky a
,1“ nosniky. Tento druh oceli se obvykle d4 snadno svarovat
bez zvlastnich preventivnich opatteni. Nékteré oceli oviem
obsahuji vétsi mnozstvi uhliku. K typickym pfikladim patfi
tfeci desky, napravy, ojnice, htidele, radlice a Skrabaci noze.
Tyto oceli
s vyssim obsahem uhliku se daji ve vétSiné pripadd také
Uspésné svarovat; je vSak tfeba peclivé dodriovat spravné
postupy, vcetné predehfati kovu ureného ke svarovani,
a v nékterych pripadech je treba peclivé kontrolovat teplotu
béhem svafovdni a po ném. Dalsi informace o identifikaci
rGznych druhi oceli a jinych kovli a o spravnych postupech
pro jejich svafovani opét ziskate, pokud si objednate knihu
o obloukovém svarovani.

UDRZBA A ODSTRANOVANi ZAVAD
ZAKLADN{ ODSTRANOVANI{ ZAVAD

PFiznaky zavady Odstranéni zavady

. Porucha hlavniho vypinace. Zkontrolujte jej
a v pfipadé potfeby vyménte.
Neni k dispozici pfivod proudu. Zkontrolujte
a v pfipadé potreby provedte opétné pfipojeni.
Uvolnény pfipoj uvniti PCB. Zkontrolujte
a v pfipadé potieby provedte opétné pfipojeni.
. Poskozené okruhy PCB. Zkontrolujte PCB
a v pfipadé potfeby vymérite.

Svareci pristroj
bézi, nema zadny °
vykon, nefunguje
vestavény .
ventilator.

. Poskozeny PCB. Zkontrolujte a v pfipadé potieby

Svareci pfistroj vyménite.
bézi, ale nema . Poskozeny IGBT. Zkontrolujte a v pfipadé potfeby
Zadny vykon. vymérite.

. Poskozeny ovladaci okruh na PCB. Zkontrolujte




a v pfipadé potfeby vymérite.

PFiznaky zavady Odstranéni zavady

. Poskozeny ventilator. Zkontrolujte a v pfipadé
potieby vymeérite.

. Poskozeny ovladaci okruh na pcb. Zkontrolujte
a v pfipadé potreby vymérite.

. Odpojeny svarovaci kabel.

. Odpojeny zemnici kabel nebo neni spojeny

zemnici kabel a obrobek.

Uvolnéné vnitini pripoje. Zkontrolujte a v pfipadé

potieby provedte opétné pfipojeni.

. Poskozeny ovladaci okruh na pcb. Zkontrolujte
pcb a v pfipadé potieby vymérite.

A VAROVANI A

e Nepracujte s odstranénymi kryty. Pred provddénim
servisu odpojte pfivod energie.

e Nedotykejte se Zivych elektrickych Cdsti.

e Instalaci a servisem tohoto pristroje povérte elektrikare.

e Pred odstranénim krytu z pfistroje za ucelem udrzby je
nejprve treba odpojit zdroj energie od elektrického
vedeni a pockat dostatecné dlouhou dobu, neZ se vybije
kondenzdtor. Béhem provddéni udrzby ddvejte pozor
na pohyblivé dily stroje.

e UDER ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIJET!

Nebézi ventilator.

Neni svareci
proud. ®

PRAVIDELNA UDRZBA

Jednou za tii mésice:
e (Qcistéte Stitky na stroji. Opotiebované a neditelné
Stitky opravte nebo vymérite.
e Opravte nebo vyménte opotiebované svarovaci
kabely.
o (Qcistéte a utdhnéte svarovaci rychlospojky.
e Zkontrolujte drzak elektrody, zemnici svorku a jejich
kabely.
Jednou za Sest mésici:
e  Zkontrolujte hlavni spoje uvnitf pristroje.
e  Otevrete kryty pfistroje, vycistit suchym vzduchem.

POZNAMKA: Vyse uvedené intervaly Gdriby jsou orientaéni. Podle vasich
obecnych zkuSenosti se mohou liSit v zdvislosti na jednotlivych dilndch
a podminkach v misté svarovani.

Kontakt s extrémné prasnym, vlhkym nebo korozivnim
vzduchem zpUsobuje poskozeni stroje. Aby nedoslo k zavadé
nebo poskozeni tohoto svareciho pfistroje, Cistéte prach
v pravidelnych intervalech cistym a suchym stlacenym
vzduchem s pozadovanym tlakem.

A POZOR A

Zanedbdvdni udrzby muZe mit za ndsledek zdnik a zruseni
zdruky. Zdruka na tento svdreci pristroj zanikne v pripadé,
Ze doslo k neodbornému rozebrdni pfistroje nebo poruseni
tésnéni vyrobce na pristroji.

LIKVIDACE

e Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého zafizeni,
odneste jej na misto k tomu urcené (napf. sbér
druhotnych surovin, sbérny dviir apod.) Nelikvidujte
odhozenim

do komunalniho odpadu.

e  Obal uloZte na misté ur¢eném k ukladani odpadu.

e Dovozce prohlasuje, Ze je v rejstiiku spolecnosti plnici
povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru,
zpracovani, vyuziti a odstrafovani elektrozafizeni a
elektroodpadu REMA.

ZARUKA

Zdruéni doba na svdreci zafizeni je 24 mésicu ode dne prodeje

(prodluZuje se o dobu, po kterou je vyrobek v opravé).

e Zaruka se vztahuje na vyrobek jen za predpokladu,
Ze vyrobek je uzivan v souladu s pfilozenym navodem
k obsluze a udrzbé.

o Vyskytne-li se zavada vyrobku v zaruéni dobé, ma
kupujici narok na bezplatnou opravu v uréenych
servisnich stfediscich za predpokladu, Ze se jedna
prokazatelné
o vyrobni nebo materidlovou vadu vyrobku.

e Podminkou pro uplatnéni naroku ze zaruky je predloZeni
prodejniho dokladu, jenz musi byt opatfen adresou
a razitkem prodejce, podpisem proddvajiciho a datem
prodeje.

e Ziruka se nevztahuje na béiné provozni opottebeni,
zavady vzniklé umyslnym poskozenim, hrubou nedbalosti
pfi pouZivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku
Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovidd za Skody
zpUsobené neodbornym zachazenim ¢i udrzbou mimo
ramec prislusSného navodu k obsluze a udrzbé.

NAROK NA ZARUCNi OPRAVU ZANIKA

e Nebyla- li zaruka uplatnéna v zaruéni dobé.

e P¥i neodbornych zasazich nebo opravach vyrobku jinym
nez uréenym servisnim stfediskem nebo v pfipadé, Ze byl
vyrobek uzivatelem ¢i jinou osobou mechanicky ¢i jinak
poskozen.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem Zivelné pohromy nebo
jinych pfirodnich jeva.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem nestabilni napajeci sité,
predpéti — doSlo k poskozeni prepétovych ochran
varistoru.

e Pokud odbératel nepredlozi doklad o koupi.

PROHLASENI O SHODE

PHT, a. s., Na straZi 1410/11, 180 00 Praha 8, Ceska Republika
timto prohlasuje, Ze vyrobek splfuje nasledujici bezpecnostni
a zdravotni poZzadavky norem EU. V pfipadé jakékoliv ndmi
neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohlaseni
platnosti.

Oznaceni a nazev Poloautomaticka invertorova

vyrobku svarecka SV160-K
PFislusné smérnice 2014/35/EU
EU 2014/30/EU

EN60974-1:2012
EN60974-10:2014
EN50445:2008
EN55011:2009+A1:2010
EN61000-3-11:2000

Aplikované normy

EN61000-3-12:2011
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Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte tento ndvod a zozndmte sa s jeho spravnou obsluhou.



0ZNACENi BEZPECNOSTNICH INFORMACI

Tieto symboly su pouZité pre oznacenie moznych rizik.

Ak v navode uvidite bezpecnostny symbol, znamena to, Ze
hrozi nebezpelenstvo zranenia a Ze je potrebné si
starostlivo precitat suvisiace pokyny, aby bolo pripadné
riziko vylicené.

Pri zvdrani zaistite, aby do pracovného priestoru nemali
pristup tretej osoby a zvlast deti.

VYSVETLENIE BEZPECNOSTNYCH UPOZORNENIACH
Starostlivo si precitajte ndvod a Stitky aj bezpecnostné
upozornenia.

Naucte sa sprdvne ovlddat pristroj a vykondvat jeho sprdvnu
kontrolu.

Pristroj pouZivajte vo vhodnom pracovnom prostredi.
Nesprdvne pouZivanie md negativny vplyv na bezpecnost
pristroja a skracuju jeho Zivotnost.



BEZPECNOSTNE PREDPISY

A\

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE zABIT

Instaldcia zvdracieho stroja musi splnat ndrodné normy
a dalSie prislusné predpisy a musi byt zabezpecené

vykonanie instaldcie kvalifikovanymi pracovnikmi.

6
Pouzivajte suché nedéravé izolacné rukavice a odev
tela.

Nedotykajte sa elektréddy holou rukou. NepouZivajte
vlhké alebo poskodené rukavice a odev tela.
Nedotykajte sa Zivych elektrickych casti.

Nikdy sa nedotykajte elektrédy, ked je v kontakte
s pracovnym povrchom, krajin alebo inou elektrédou,
ktora je pripojena k inému pristroju.

Chrante sa pred uderom elektrickym pradom tak, Ze sa
izolujete od pracovného povrchu a krajiny. PouZivajte
pokial moZno nehorlavy suchy izolaény materidl alebo
pouzivajte suché gumové rohoze, suché drevené alebo
preglejkové dosky alebo iny suchy izolaény material
dostatocne velky na to, aby vas celoplosne chranil pred
kontaktom s pracovnym povrchom alebo krajin, a
davajte pozor na ohen.

Nikdy nepripajajte k pristroji viac ako 1 elektrédu alebo
vodic.

Ked' pristroj nepouzivate, vypnite ho.

o

7

Pred vykondvanim prdc na pristroji najprv odpojte
privodnu zastréku od zdroja.

Casto kontrolujte privodny elektricky kabel, ¢i nie je
poskodeny alebo ¢i nema narusenu izolaciu - v pripade
poskodenia kdbel ihned opravte alebo vymerite.
Skontrolujte, ¢i je uzemnovaci kabel riadne pripojeny
k uzemnovacej svorke.

VDYCHOVANIE VYPAROV ZO ZVARANIE MOZE POSKODIT
VASE ZDRAVIE

Dlhodobé vdychovanie vyparov a plynov vznikajucich pri
zvdrani je nebezpecné a Skodi zdraviu!

Podrazdenie oci, nosu a krku sua priznaky
nedostatoCného vetrania. Prijmite okamzite opatrenia
na zlepSenie vetrania. Nepokracujte vo zvarani, kym
priznaky pretrvdvaju.

Do pracovného priestoru nainstalujte prirodzeny alebo
nateny systém vetrania.

Do priestoru pre zvaranie nainstalujte vhodny systém
vetrania; v pripade potreby nainstalujte systém, ktory
je schopny odvadzat vypary nahromadené v celom
pracovhom priestore; pre prevenciu znedistenia

ovzdusia pouzivajte na vystupe vhodn filtraciu.

V pripade zvarania v malych uzavretych priestoroch
alebo zvéranie olova, beryl, kadmia, zinku,
pozinkovanych alebo natretych materidlov pouZite
naviac

k vyssie

uvedenym pravidldm dychaci pristroj

s privodom Cerstvého vzduchu.
Pri praci v malych uzavretych priestoroch majte vidy
pracovnika,

nablizku  preskoleného ktory bude

vykonavat dohlad. Pokial mozno sa pracou v takych
uzavretych priestoroch vyvarujte.

Nevykonavajte zvaranie v blizkosti vyparov uhlovodika
chléru vznikajiceho pri odmastovanie alebo natierani.

0ALO0®




ZIARENIE Z ELEKTRICKEHO OBLUKA MOZE SPOSOBIT

POPALENIA A POSKODENIE ZRAKU

e Chrante si o¢i a tvar vhodnu zvdracie kuklou sa
spravnym odtiefiom filtra (4 alebo 13 podla TS EN 379).

e Chrante si odhalené casti tela (paze, krk a usi) pred
Ziarenim z elektrického obluka vhodnym ochr annym
odevom.

e Na ochranu ostatnych o0s6b pred Ziarenim z
elektrického oblika a horicim kovom obklopte
pracovny priestor nehorfavymi zastenami vyssimi ako
uroven oci a rozmiestnite varovné tabule.

ODLETUJUCICH CIASTOCKY KOVU MOZU sPOsOBIT

ZRANENIE OCi

®  Prizvarani vznikaju iskry a odletujuce ciastocky kovu.

e Na ochranu pred zranenim pouzivajte vhodné
ochranné okuliare s postrannymi clonami aj pod
zvaracou kuklou.

HLUK MOZE ZAPRICINIT POSKODENIE SLUCHU

e Hluk z urcitych priemyselnych procesov alebo zariadeni
méZze spbsobit poskodenie sluchu.

e PouZivajte schvadlené chranice sluchu, ak je hladina
hluku vysoka.

HORUCE CASTI MOZU SPOSOBIT VAZNE POPALENIE

¢ Nedotykajte sa horducich casti.

e Pred vykonavanim servisu
vychladnut.

e Ak musite uchopit horuci diel, pouZite vhodny nastroj,
izolacné rukavice a nehorlavy odev.

nechajte zariadenie

POHYBLIVE DIELY MOZU ZRANIT

e Nepriblizujte sa k pohyblivym dielom.

e Uchovavajte vSetky panely a kryty
a zabezpecené.

¢ Noste obuv s ochrannym krytom nad prstami.

zatvorené

PRACA V MALYCH UZAVRETYCH PRIESTOROCH MOZE BYT

NEBEZPECNA

e  Pri zvarani v malych uzavretych priestoroch musi byt
vzdy nablizku vyskolena osoba ako dozor.

e \Vyvarujte sa praca v takych uzavretych priestoroch.

e Nikdy nezvéarajte horlavy materidl. MdZe spdsobit

poziar alebo vybuch.
e Pred zacatim zvarania premiestnite horlavé predmety
mimo dosahu alebo ich chrante nehorlavymi krytmj
ZVARANIE MOZE SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH A

e Nezvarajte uzavreté rarky alebo potrubia.

e Pred vykonavanim zvaranie na uzavretych nadobach
nadoby otvorte a dokladne vycistite. Zvaranie na
tychto predmetoch musi byt vykondvané s krajnou
opatrnostou.

e Nikdy nevykondavajte zvdranie na nadobach alebo
rarkach, ktoré obsahuju alebo obsahovali latky, ktoré
by mohli spdsobit vybuch.

A Zvdracie zariadenie sa zahrieva A
preto ho nikdy neumiestriujte na
horlavy povrch.

Iskry zo zvarania moziu spdsobit poziar. Preto majte
vidy po ruke hasiaci prostriedky, napr. hasiace
pristroje, vodu a piesok.

PAD JEDNOTKY MOZE ZRANIT

Nesprdvne umiestneny zdroj energie alebo iné zariadenie

méZe spésobit vdzZne zranenie os6b alebo poskodeniu

predmetov.

e  Pri premiestiiovani vidy prendsajte zdroj energie za
zavesny popruh.

e Nikdy netahajte za kabel.

e Pred prenasanim zvaracieho zariadenia rozmontujte
vSetky vzajomné spoje a oddelene prenasajte.

e  Pristroj nainstalujte na rovnu ploSinu s maximdlnym
sklonom 10°, zaistenu proti preklopeniu. Nainstalujte
ho do dobre vetraného neuzavretého priestoru
chrdneného pred prachom a zaistite proti
nebezpecfenstvu padu spésobeného kablami.

e Zaistite, aby mala obsluha lahko na dosah ovladaca
a spoje na pristroji.



VYKONAVANIE UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI OSOBAMI

MOZE ZRANIT

e Opravy elektrickych zariadeni nesmie vykonavat
nekvalifikované osoby. Nespravne opravy mozZu
spOsobit vazne zranenia alebo dokonca usmrtenie.

PRETAZENIE MOZE SPOSOBIT PREHRIATIE

e Nechajte pristroj dostatotne vychladndt; dodrzujte
menovity pracovny cyklus.

e Pred opatovnym zacdatim zvarania znizte prud alebo
skratte pracovny cyklus.

e Neblokujte privod vzduchu k pristroju.

OBLUKOVE ZVARANIE MOZE ZAPRICINIT RUSENIE

e Elektromagnetickd energia vznikajuce pocas zvarania
a rezania moZe spbsobovat ruSenie citlivého
elektronického zariadenia, napriklad mikroprocesorov,
pocitatov a pocitatovo ovlddaného zariadenia, napr.
robotov.

e Skontrolujte, ¢i je vSetko zariadenie v priestore
zvarania elektromagneticky kompatibilné.

e Pre zniZenie pripadného rusenia zaistite, aby boli
zvaracie kable ¢o najkratSie, umiestnené blizko seba a

e Aby nedochadzalo k pripadnym Skoddm sp6sobenym
elektromagnetickl nekompatibilitou, robte zvaranie ¢o
najdalej od citlivého elektronického zariadenia.

e Nainstalujte a uzemnite tento zvaraci pristroj podla
tohto navodu.

e Ak napriek tomu déjde k ruseniu, musi pouzivatel prijat
dalsie opatrenia, napriklad premiestnit zvaraci pristroj,
pouzit tienené kable, pouZit vstupné filtre alebo tienit
pracovny priestor.

OCHRANA
e Chrénte zvdraci pristroj pred dazdom, kvapkami vody
a parou.

e Nenechavajte nikoho obsluhovat pristroj bez
predchadzajuceho poucenia. Zabrante tiez tomu, aby
pristroj obsluhovali deti, dusevne nespdsobilé osoby,
osoby pod vplyvom drog, liekov, alkoholu ¢i nadmieru
unavené osoby a ani vy sami tak nekonajte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

Kazdé elektrické zariadenie produkuje malé mnoZstvo
elektromagnetickych emisii v désledku prenosu prudu do
zariadenia. Elektrické emisie moziu byt prenasané
elektrickym vedenim alebo vyzarované do priestoru
podobne ako u radiového vysielada. Ked emisie dorazi k
inému zariadeniu, méze dojst k elektrickému ruseniu.
Elektrické emisie mbéZu ovplyviiovat nielen zvaracie
pristroje, ale aj mnoho inych elektrickych pristrojov,
napriklad prijem rozhlasu
a televizie, Ciselne ovladané stroje, telefdnne systémy,
pocitace atd.

UzZivatel je zodpovedny za insStaldciu a pouZivanie
zariadenia v sulade s pokynmi vyrobcu. V niektorych

pripadoch mobZe byt toto ndpravné opatrenie velmi
jednoduché, napriklad uzemnenie zvaracieho okruhu;
v inych pripadoch moze byt potrebné vybudovanie
elektromagnetického $titu okolo zdroja energie a pracoviska
a pouzitie vstupnych filtrov. Vo vsetkych pripadoch musi byt
elektromagnetické ruSenie zredukované na takd mieru, aby
prestalo pdsobit problémy.
Okruh musi byt uzemneny z bezpecnostnych dévodov.
Zmena usporiadania uzemneni musia byt vidy povolena
osobou, ktord je kompetentna pre zhodnotenie, ¢i zmeny
zvysia riziko zranenia, napr. V désledku vzniku paralelnych
ciest pre navrat zvaracieho prddu, ktoré by mohli poskodit
uzemnovaci okruhy inych zariadeni.

Zvlastne preventivna opatrenia mézu byt potrebné,
ked je zdroj energie pre zvaranie pouZivany v obytnych
priestoroch.

HODNOTENIE OKOLITEHO PROSTREDIA
Pred instaldciou zvdracieho zariadenia je uZivatel povinny
vykonat hodnotenie potencidlnych elektromagnetickych
problémov v okolitom prostredi. Pritom je potrebné
zohladnit tieto body — v pripade potreby usporiadajte
pracovny cas tak, aby nedochddzalo k vzdjomnému
narusovaniu.

e Iné privodné kable, ovladacie kdable, signalizacné a
telefénne kable nad a pod zvaracim pristrojom a vedla
neho.

e Rozhlasové a televizne vysielace a prijimace.

e PocitaCové a iné ovladacie zariadenia.

e Zariadenia rozhodujlce pre bezpeénost.

e Pritomnost reguldtorov srdcového rytmu, podpornych
srdcovych pristrojov, pristrojov pre nedoslychavych atd.

e Zariadenie pouzivané na kalibraciu alebo meranie.

e Imunita iného zariadenia v okoli.

UZivatel je povinny zabezpeclit, aby bolo ostatné zariadenia

pouzivané v okoli kompatibilné. To méZe vyZadovat dalsie

ochranné opatrenia.

SPOSOBY ZNIZENIA EMISIi

e  Zvaéraci pristroj musi byt pripojeny k elektrickej sieti
podla pokynov vyrobca. NasSe zvaracie pristroje su
vybavené elektromagnetickymi filtrami podla noriem.
Ak napriek tomu déjde k ruseniu, moze byt potrebné
prijat dodato¢né preventivne opatrenia, napr.
filtrovanie privodu elektriny zo siete.

e Na pristroji musi byt vykonavana pravidelnd udrzba
a neméze na nom byt vykonavané Upravy.

e Zvéracie kable musia byt ¢o najkratSie, musia byt
umiestnené blizko seba a polozenej ¢o najblizSie k
podlahe. Elektrické kéable a signdlne kable musi byt
umiestnené oddelene.

e Umiestnenie kablov do tvaru ,osmicky” a ich spojenie
paskou napomaha k zniZeniu emisii.

e Pripojte zemniacu svorku na zvarenec o najblizsie
k miestu zvarania. Uzivatel vsak musi kontrolovat, ¢i
tdto situdcia nespdsobi Skody na osobach alebo

veciach.



DODRZUIJTE VSETKY BEZPECNOSTNE PREDPISY UVEDENE
V NAVODE!

TECHNICKE INFORMACIE

VSEOBECNE INFORMACIE

e Tento zvaraci pristroj je vyrobeny za pomoci modernej
invertorovej technoldgie, vysoko vykonného
komponent IGBT a za poufZitia technolégie PWM.

e  Pristroj ma tieto vlastnosti: stabilny vystup zvaracieho
pradu, spolahlivost, prenosnost, uc¢innost a nizka
hlu¢nost pocas zvarania.

e U SV160-K je k dispozicii zvaraci proces MMA.

HLAVNE TECHNICKE SPECIFIKACIE

Pripojenie/frekvencia 230 V~50 Hz
Menovita vstupna kapacita 5,52 KVA
Zvaraci prad 20—160 A
Hrabka elektrody 1,6—4,0 mm
Typ ochrany IP21S
Izolacna trieda H

Vaha 2,7 kg

SYMBOLY A VYZNAM HLAVNYCH TECHNICKYCH
SPECIFIKACIi NA DATOVEM STIiTKU

I~ —
LD

Jednofazovy vstupnej AC zdroj energie, usmérnovac
vystupného DC prudu alebo napaétia.

?I:I

I
MMA zvaranie.

Vystupna charakteristika zdroja zvaracie energie: vystup
konstantného pradu pre MMA.

Norma: Normy pre pouzitie, napriklad EN 60974-1.

U:i: Menovité vstupné napatie AC zdroja zvaracie energie.
limax: Max. vstupny prud.

liesi: Max. efektivny vstupny prud.

50 Hz: Menovita frekvencia jednofdzového AC zdroja
energie.

X: Menovity pracovny cyklus. Jednd sa o pomer medzi
dobou trvania zataze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomer je medzi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pre tuto normu je doba jedného celého cyklu 10 min. Napriklad ak
je pomer 10 %, bude doba zataZenia 1 minuta a zostdvajuci ¢as 9 minut.
Zdkladom pracovného cyklu je desatminutovd periéda. To znamend, Ze obluk
moéZe byt vedeny po dobu dvoch minut z kaZdej desatminutové periody bez
nebezpecenstvo prehriatia. Ak je pouZivany dlhsie ako dve minuty pocas
niekolkych po sebe nasledujucich desatmindtovych period, méZe déjst
k prehriatiu.

Uo: Napatie bez zatazenia.

Jedna sa o vystupné napatie otvoreného okruhu zo zdroja zvaracie energie.

I2: Vystupny prud alebo zvaraci prud.

Uz: Vystupné napatie pri zataZeni alebo zvaracie napatie.
Menovité vystupné napétie pri zatazeni U2= 18 + 0.0412 pre
MMA.

A/V—A/V: Nastavitelny rozsah
zodpovedajuce napatie pri zatazZeni.
IP: Stupen ochrany.

Napriklad IP21 znamena schvalenie zvaracieho pristroja pre pouZitie v
miestnosti; IP23 znamena schvdélenie zvaracieho pristroja pre pouZitie vonku v
dazdi.

S: Vhodny pre nebezpecné prostredie.

Trieda H: Stupen izolacie.

prudu a jeho

NV—160 NO.:
e EN 60974-6
20A/18.8V — 160A/24.4V
_5 - X (%) 60 80 100
S L (A) 160 140 125
1003 Uz (V) 244 23.6 23
D= Ui=230¥ Limax=24.0A Ten=18.6A
17 50/60Hz
IP218 Class: H

CETENATAMPBE

PODMIENKY PROSTREDIA
Zdroje zvaracie energie musia byt schopné dodavat
menovity vykon pri tychto podmienkach prostredia:
e Rozsah teploty okolného vzduchu:
pocas prevadzky: -10°Caz +40 °C
pri preprave a skladovani: -20°C az +55 °C
e Relativna vlhkost vzduchu:
do 50 % pri 40 °C
do 90 % pri 20 °C
e Okolity vzduch bez abnormdlneho mnoiZstva prachu,
kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd. Inych ako
tych, ktoré vznikaju pri procese zvarania.
e Nadmorskd vySka do 1 000 m.
e Sklon zakladne zdroja max. 10°.

INSTALACIA

PREBERANIE
Skontrolujte, ¢i v krabici nechyba Ziadna z nasledujucich 6
poloziek:

1. Zdroj energie

2. Uzemnovacia svorka a kabel

3. Kladivo/kefa

4. Drziak elektrody a kabel

5. Stit

6. Navod na poutZitie

PRACOVNY PRIESTOR

e Aby bolo zaistené dostato¢né chladenie pristroja a jeho
uéinnd prace, musi byt umiestneny minimalne 30 cm
od okolitych predmetov. Neumiestriujte Ziadny zdroj
tepla, napriklad kachle, k prednej strane pristroja,
kadial do neho vstupuje chladiaci vzduch.

o Neumiestiujte pristroj do malych a stiesnenych
priestorov. Chrante ho pred nadmernym mnozstvom
prachu a nedistot.

e Chrante pristroj pred mokrymi a vihkymi miestami.



e Nepracujte s pristrojom pod priamym slneénym
svetlom, dazdom a vetrom. Pristroj musi byt
prevadzkovany na nizSiu kapacitu, ked teplota
okolného vzduchu prekroci 40° C.

e Na plyny a vypary zo zvdrania pouZivajte vhodny
odsavaci systém. Ak existuje riziko vdychnutia vyparov
zo zvarania, pouzivajte dychaci pristroj.

e Nezvdrajte v miestach s velkym prudenim vzduchu.
Chrante zvaraci priestor zavesy alebo prenosnymi
zastenami.

e  Pristroj prepravujte a umiestnite na pevny a rovny
podklad, aby sa neprevratil. Maximalny povoleny uhol
naklonu pre prepravu a montaz je 10°.

e Tento pristroj je elektronicky chraneny pred
pretazenim. Nepouzivajte silnejsie poistky neZ tie,
ktoré su uvedené na typovom Stitku pristroja.

e  Skontrolujte, ¢i ma uzemnovacia svorka dobry a priamy
kontakt v blizkosti miesta zvarania. Nesmerujte zvaraci
pridd cez retaze, gulickové loZiska, ocelové lan3,
ochranné vodice atd. Mohlo by dojst k ich roztaveniu.

e Skontrolujte, ¢i obsluha fahko dosiahne na ovladacie
pristroje a pripoje zariadeni.

e Pre zdvihanie pristroja pouzivajte zavesny popruh.

INSTALACIA PRISTROJA

InStaldciu, pouZivanie a servis tohto pristroja smie

vykonavat len kvalifikované osoby. Chrarite seba i druhych

pred vaznym zranenim alebo usmrtenim.

e Pred zacdatim inStalacie skontrolujte, ¢i je vas privod
energie zodpovedajuce pre napdtie, prud, fazu a
frekvenciu Specifikované na stitku zvaracieho pristroja.
Taktie? si overte, e bude planovand instalacia spifiat
vSetky miestne a ndrodné zakonné poZiadavky.

e Pred pripojenim vstupného kabla ku zdroju napajania
skontrolujte, ¢i je hlavny vypinac v polohe off.

PRIPOJENIE PRISTROJA KE ZDROJI ENERGIE

e Musi byt pouZity privodny kdbel min. 3 x 1.5 mm?2,

e Pred zapnutim hlavného vypinaca musi uzivatel
starostlivo skontrolovat pripojenie privodného kabla.

A VAROVANIE A

Skontrolujte, ¢i su vsetky pripoje pevne utiahnuté. Uvolnené
alebo nesprdvne upevnenie méZe spdsobit prehrievanie
alebo prepdlenia pripoje. Ak je chybne vykonané pripojenie
k sieti, méZu vzniknut neocakdvané vysledky.

INFORMACIE K POUZiVANIU

OBLAST POUZIVANIE

e  Zvaraci zdroj SV160-K je vhodny pre zvaranie metédou
MMA (zvaranie obalovanou elektrédou) pre vsetky
typy zvaracich elektréd. Pri pouziti vhodnej elektrédy
mozno zvarat vietky zvaritelné kovové materidly — ocel,
nerezovej ocele, liatinu, farebné kovy atd. Vdaka
plynulej regulécii priddu a vysokému zataZovatelmi je
vhodny pre zvaranie ako tenkych tak silnych materidlov.

e  Pristroj je vybaveny funkciami Anti stick a Arc force.

PREDNY PANEL ZDROJE ENERGIE

e Na prednom ovladacom paneli zdroja zvéaracie energie
sa nachdadza ovladac zvaracieho pradu 2 , vystup (-)
a vystup (+)

NASTAVENIE ZVARACIEHO PRUDU

Zvaraci prud sa voli podla hrubky obrobku a priemeru

zvaracie elektrody. Pre MMA je zvéraci prud (/2= 25~ 45)*D,
kde D je priemer elektrédy (2,0 mm, 2,5 mm, 3,2 mm, atd.).

0900@0%+A

1. Hlavny vypinac privodu energie — on/off (vzadu)

2. Ovladac pre nastavenie zvaracieho prudu

3. Vystup (=) — zaporné vystupné napétie

4. Vystup (+) — kladné vystupné napatie

5. Kontrolka zapojenie do siete (zelenad)

6. Kontrolka prehriatia (ZIta)

Ak sa rozsvieti tato kontrolka, pre dalsSie prace
pockajte do jej zhasnutia.

PRIPOJENIE VYSTUPU (-) A VYSTUPU (+)

Kladné pripojenie znamend, Ze zvarenec je pripojeny k

vystupu (+) zdroje zvéracie energie a drZiak elektrédy je

pripojeny k vystupu (-) . Zaporné pripojenia znamen3, Ze
zvarenec je pripojeny k vystupu (=) zdroje zvaracie energie

a drziak elektrody je pripojeny k vystupu (+).

e Vyber kladného alebo zaporného pripojenia zavisi na
druhu elektrédy. Pre kyslu zvaraci elektrédu, napriklad
E4303 a E6013, sa pouzije kladné alebo zaporné
pripojenie. Pre zdkladnu zvaraci elektrédu, napriklad
E5015, sa zvycCajne pouZije zaporné pripojenie.

e Pripojte zvarenec alebo drZiak elektrédy k vystupu (-).

e Pripojte drZiak elektrédy alebo zvarenec k vystupu (+).

e Pripojte uzemnovaciu svorku pevne ku zvaraciemu
stolu alebo obrobkom.

e Pre zvysenie kvality zvarania musi byt uzemrovacia
svorka na obrobkom vratane pevne zovreta a musi byt
€o najblizsie k oblasti zvarania.

e  Zapnite hlavny vypinaé on/off na on.

e Bude vykonany proces mma zvdrania.



ZNALOSTI SVAROVANI MMA

Nikto sa neméze naudit zvarat len tym, Ze si o tom
nieo precita. ZruCnosti sa ziskavaju len praxou.
Nasledujuce stranky pomoZu neskisenému  zvaraci
porozumiet zvarani a rozvijat si zru€nosti. Pre ziskanie
podrobnejsich informdcii si objednajte knihu o oblukovom
zvarani. Znalosti oblukového zvdrania neznamenaju len
znalost oblika. Zvara¢ musi vediet, ako obluk ovladat, a to
vyzaduje znalosti zvaracieho okruhu a zariadeni. Zvaraci
okruh zacina tam, kde je k zvaraciemu pristroju pripojeny
kabel elektrédy, a koncitam, kde je k zvaraciemu pristroju
pripojeny pracovny kabel. Prid preteka kablom elektrody
k drziaku elektrody, skrz elektrédu a oblukom. Na
pracovnej strane obluka preteka prud cez zakladny kov
k pracovnému kabla a spat ku zvaraciemu pristroju. Pri
zvarani musi byt pracovnd svorka pevne pripojena k cCistému
zdkladnému kovu. Odstrante nater, hrdzu atd. Tak, aby ste
ziskali dobré pripojenie. Pracovné svorku pripojte ¢o najblizsie
k miestu, ktoré chcete zvarat. Dajte pozor, aby zvéraci okruh
neprechadzal zavesy, loZiskami, elektronickymi komponentmi
alebo inymi predmetmi, pretoZe by mohlo dojst k ich
poskodeniu.

Elektricky obldk vznikd medzi obrobkom a Spickou
malého kovového drotu, elektrédou, ktord je upnutd do
drziaka a drziak drzi zvarac. Vo zvaracim okruhu je vytvorena
medzera tym, Ze je Spicka elektrddy pridrziavana 1,5-2,0 mm
od obrobku alebo zakladného kovu, ktory je zvarany.

Elektricky obluk vznikd v tejto medzere a je udrziavany a
posunovany pozdiz zvaru, pricom pocas svojho pohybu
roztavuje kov.

Oblukové zvaranie je manualna zrucnost, ktord si
vyzaduje pevnu ruku, dobru fyzickd kondiciu a dobry zrak.
tym

Obsluha ovlada zvaraci obluk a

vykondvaného zvaru.
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Na obrdzku je zndzornené, ¢o sa deje v elektrickom obluku.
Blizko pripomind to, ¢o je skutocne vidiet pocas zvdrania.

Stuhnuta struska

Oblikovy prud je vidiet uprostred obréazka. To je obluk
tvoreny prudom pretekajucim priestorom medzi koncom
elektrédy a zvaranym dielcom. Teplota tohto oblika je cca
6000° C, ¢o plne postaci na roztavenie zakladného kovu.
Obluk je velmi jasny a horlci a ¢lovek sa do neho nemdze
pozerat volnym okom, inak riskuje bolestivé zranenia. Pri
pohlade na oblik je vidy potrebné pouzivat velmi tmavé
okuliare, Specidlne skonstruované pre oblukové zvarania,
a rucné alebo tvarovy stit.

Obluk roztavi zakladny kov a doslova sa do neho zaryje,
podobne ako sa voda z trysky zdhradnej hadice zaryje do
zeme. Roztaveny kov wvytvori kaluz alebo krater
a ma tendenciu odtiect od obluka. Ked sa pohybuje

smerom od obludku, ochladzuje sa a tuhne. Na povrchu
zvaru sa tvori struska, ktora ho chrani poc¢as ochladzovania.
Funkciou obalené elektrédy je jednoducho prenasat
prad k obldku. Elektréda sa skladd z jadra tvoreného
kovovym drétom, okolo ktorého sa nachadza extrudovany
a zapefeny chemicky obal. Drot jadra sa tavi v obldku a
drobné kvapocky roztaveného kovu lietaju cez oblik do
roztavenej kaluze. Elektroda dodava do zvaru dalsSie
vypliiovy kov, ktory vyplni drazku alebo medzeru medzi
oboma kusmi zékladného kovu. Obal sa tiez v obludku tavia
alebo pali. Ma niekolko funkcii. Zaistuje obluku vacsiu
stabilitu, vytvara okolo obluka koufovity ochranny plyn, aby
sa k roztavenému kovu nedostal kyslik a dusik zo vzduchu,
a do roztavenej kaluze dodava troskotvorné prisady.
Troskotvorna zlozka zbiera necistoty a vytvdra ochrannu
strusku. Hlavné rozdiely medzi réznymi druhmi elektréd
tkvie v ich obaloch. Zmenou obalu je mozné zna¢ne zmenit
pracovné vlastnosti elektrod. Ked' pochopite rozdiely medzi
réznymi obalmi, bude sa vam lepSie vyberat tie najlepsie
elektréda pre pracu, ktord mate wvykonat. Pri vybere
elektrédy zvazte tieto body:
e Druh povlaku, ktory chcete vytvorit, napr. Makkua ocel,
nerezovu ocel, nizko legovanu ocel.
e Hrubku dosky alebo zdkladného kovu, ktory chcete
zvarat.
e Polohu, v ktorej je potrebné zvarat (ru¢ne dole, mimo
polohu).
e  Povrch zakladného kovu pre zvaranie.
e Vasdu vlastni schopnost manipulovat s poZadovanou
elektrédou.

ZAKLADNE PRAVIDLA ZVARANIA

Zakladny vyznam maju Styri jednoduché manipulacie.
Kym je dokonale nezvladnete, je dalsi zvaranie bezvysledné.
Ak je dokonale zvladnete, bude zvaranie fahké.

1) SPRAVNA ZVARACIA POLOHA

Znazornend je spravna zvaracia poloha pre pravakov (pre
lavakov je opacna):

e Vezmite drzZiak elektrédy do pravej ruky.

e lavou rukou sa dotknite spodnej strany pravej ruky.

o [avy laket si dajte k svojmu lavému boku.

Pokial moZno vidy zvdrame oboma rukami. Tym ziskate
dokonalu kontrolu nad pohybmi elektrody.

Pokial mozno zvarame zlava doprava (ak ste pravak). Vdaka
tomu jasne uvidite, Co robite. PridrZiavajte elektrodu v
miernom naklone ako na obrazku.

90°

Pohled z boku  Pohled zepredu
2) SPRAVNY SPOSOB VYTVORENIA OBLUKU

e Skontrolujte, ¢i je pracovnd svorka
elektrickom kontakte so zvarencom.

v dobrom



e Sklopte si zvaracsku kuklu a zlahka Skrabne elektrédou
po kove — uvidite odletujuce iskry. Pocas Skrabanie
zdvihnite elektrédu o 3 milimetre a vznikne obluk.

POZNAMKA:
. Ak pocas Skrabanie prestanete pohybovat elektrédou, elektréda sa
prilepi.

. Vécsina zaCiato¢nikov sa snazi vytvorit obliuk rychlym dloubnutim do
dosky. Vysledok: Bud'sa prilepi, alebo je ich pohyb tak rychly, Ze sa obluk
hned prerusi.

3) SPRAVNA DLZKA OBLUKA

e Ditka obluka je vzdialenost od 3picky drétu jadra
elektrddy k zakladnému kovu.

e Akondhle je vytvoreny obluk, je nesmierne doleZité
udrziavat spravnu dizku obldka. Oblik musi byt kratky,
priblizne 1,5-3,0 mm. Ked' sa elektréda spaluje, musi
byt priblizovanie k obrobkom, aby bola neustdle
udrziavana spravna dizka obluka.

e Cima obluk spravnu dizku, to najlahsie zistite, ked'
budete pocuvat jeho zvuku. Pekny kratky obluk ma
vyrazny ,praskavy” zvuk, podobny smazZenie vajicok na
panvici. Nespravny dlhy oblik ma duty, foukavy alebo
syCivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST ZVARANIA

e Pocas zvarania je dolezité sledovat kaluz roztaveného
kovu hned' za oblikom. NEPOZERAJITE SA na samotny
obluk. Vzhlad kaluZze a hrebena v mieste, kde roztavena
kaluz tuhne, signalizuje spravnu rychlost zvarania.
Hreber musi byt priblizne 10 mm za elektrddou.

e Vadsina zaciatocnikov zvara prilis rychlo, takze zvarovy
husenica je tenkd, nerovna, pdrovitd. To preto, Ze
nesleduju roztaveny kov.

Hreben, zvarové

husenice (((((

Roztaveny
kov

A DOLEZITE A

U beZného zvdrania netreba oblukom ,kyvat“, dopredu a
dozadu, ani do stran. Zvdrajte stdlou rychlostou, bude to
pre vds jednoduchsie.

POZNAMKA: Ked vykonavate zvaranie na tenkej doske, zistite, Ze budete
musiet zvysit rychlost zvéarania, zatial ¢o pri zvarani na silnej doske je
potrebné postupovat pomalsie, aby doslo k dostatoénému preniknutie.

PRAX PRI ZVARANI

Praxi v Styroch zru¢nostiach, ktoré vam umozni zabezpectit:
e spravnu zvaraci polohu,

e spravny sposob vytvorenia obluka,

e spravnu dizku oblika,

e spravnu rychlost zvarania

ziskate tak, Ze venujete dostatocne dlhi dobu tomuto
cvic¢eniu:

Pouzite:
e Desku z mékké oceli (5 mm nebo silnéjsi
e Elektrédu: 3,2 mm (1/8 ")

e Nastavenie prudu: 100~130 A

Vykonavajte tieto Ukony:

e Naucéte sa vytvorit oblik naskrabom elektrody po
doske. Kontrolujte, ¢i mate spravny uhol elektrddy,
a pouzivajte obe ruky.

o Ked dokazete vytvorit obluk, bez toho aby sa elektréda
prilepila, precvicujte spravnu dizku obluka. Uéte sa ju
rozlisSovat podla zvuku.

e A7 si budete isti, Ze dokazete udrziavat kratky pokojny
obluk, zacénite vykonavat pohyb. Neustdle sledujte
roztaveny kov a pozerajte sa na hreben, kde kov tuhne.

® \Vykondvajte zvarové husenice na rovnej doske.
Vykonavajte je vodorovne s hornym okrajom (okrajom,
ktory je od vas najvzdialenejsie). Tym ziskate prax
v realizacii rovnych zvarov a tiez budete moct lahko
sledovat svoj pokrok. Desiaty zvar bude vyzerat
podstatne lepSie ako prvy. Vdaka neustdlej kontrole
vlastnych chyb a pokroku pre vas bude zvéranie
zakratko rutinnou zaleZitostou.

Beiné kovy

Vacsina kovov, ktoré sa nachddzaju v dielni, napriklad
nizkouhlikova ocele, ktorym sa niekedy hovori makka ocel.
Z tohto druhu ocele sa vacésinou vyrabaju ocelové plechy,
dosky, rarky a valcované tvary, napriklad kanaly, ocelové
uholniky a ,I“ nosnikmi. Tento druh ocele sa obvykle da
lahko zvérat bez zvladstnych preventivnych opatreni.
Niektoré ocele vSak obsahuju vacSie mnoiZstvo uhlika.
K typickym prikladom patria trecie dosky, napravy, ojnice,
hriadele, radlice a Skrabacie noZe. Tieto ocele s vysS$im
obsahom uhlika sa daju vo vacsine pripadov tiez Uspesne
zvérat; je vSak potrebné starostlivo dodrZiavat spravne
postupy vratane predhriatie kovu ur¢eného na zvdranie, a v
niektorych pripadoch je potrebné starostlivo kontrolovat
teplotu pocas zvarania a po fiom. Daldie informacie o
identifikacii réznych druhov ocele a inych kovov a o
spravnych postupoch pre ich zvdranie opat ziskate, ak si
objednate knihu o oblukovom zvérani.

UDRZBA A ODSTRANOVANIE PROBLEMOV

ZAKLADNE RIESENIE PROBLEMOV

Priznaky zavady Odstranenie zavady

. Porucha hlavného vypinaca. Skontrolujte ho a v
pripade potreby vymerite.
Nie je k dispozicii privod prudu. Skontrolujte a v
pripade potreby vykonajte opatovné pripojenie.
Uvolneny pripoj vnutri pcb. Skontrolujte a v
pripade potreby vykonajte opdtovné pripojenie.
. Poskodené okruhy pcb. Skontrolujte pcb a v
pripade potreby vymerite.

Zvdaraci pristroj
bezi, nema Ziadny | o
vykon, nefunguje
vstavany .
ventildtor.

. Poskodeny pcb. Skontrolujte a v pripade

potreby vymerite.

Poskodeny igbt.

potreby vymerite.

. Poskodeny ovladaci okruh na pcb. Skontrolujte
a v pripade potreby vymerite.

Zvdaraci pristroj
bezi, ale nema .
Ziadny vykon.

Skontrolujte a v pripade




. Poskodeny ventildtor. Skontrolujte a v pripade
potreby vymerite.

. Poskodeny ovladdaci okruh na pcb. Skontrolujte
a v pripade potreby vymerite.

NebeZi ventilator.

Priznaky zévady Odstranenie zavady
. Odpojeny zvdraci kabel.
. Odpojeny uzemnovaci kabel alebo nie je
L . spojeny uzemnovaci kdbel a obrobok.
Nie je zvaraci . , , . P .
i . Uvolnené vnutorné pripoje. Skontrolujte a v
prud.

pripade potreby vykonajte opatovné pripojenie.
. Poskodeny ovladdaci okruh na pcb. Skontrolujte
pcb a v pripade potreby vymerite.

A VAROVANIE A

e Nepracujte s odstranenymi krytmi. Pred vykondvanim
servisu odpojte privod energie.

e Nedotykajte sa Zivych elektrickych &asti.

e Instaldciou a servisom tohto pristroja poverte
elektrikdra.

e Pred odstrdnenim krytu z pristroja za ucelom udrzby je
najprv treba odpojit zdroj energie od elektrického
vedenia a pockat dostatocne dlhu dobu, neZ sa vybije
kondenzdtor. Pocas vykondvania udrZby ddvajte pozor
na pohyblivé suciastky.

e UDER ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIJAT!

PRAVIDELNA UDRZBA

Raz za tri mesiace:

e (Qcistite Stitky na stroji. Opotrebované a necitatelné
Stitky opravte alebo vymerite.

e Opravte alebo vymerite opotrebované zvaraci kable.

e  (Qcistite a utiahnite zvaraci rychlospojky.

e Skontrolujte drziak elektrédy, uzemnovaci svorku a ich
kable.

Raz za Sest mesiacov:
e Skontrolujte hlavné spoje vo vnutri pristroja.
e  Otvorte kryty pristroja, vycistit suchym vzduchom.

POZNAMKA: Uvedené intervaly udriby su orientacné. Podla vasich
vieobecnych skusenosti sa mozu lisit v zavislosti na jednotlivych dielfiach a
podmienkach v mieste zvarania.

Kontakt s extrémne prasnym, vlhkym alebo korozivnym
vzduchom spoOsobuje poskodenie stroja. Aby nedoslo k
poruche alebo poskodeniu tohto zvdracieho pristroja,
Cistite prach v pravidelnych intervaloch distym a suchym
stlacenym vzduchom s poZzadovanym tlakom.

A POZOR A

Zanedbdvanie udrzby méZe mat za ndsledok zdnik a
zrusenie zdruky. Zdruka na tento zvdraci pristroj zanikne v
pripade, Ze doslo k neodbornému rozobrani pristroja alebo
porusenie tesnenia vyrobca na pristroji.

LIKVIDACIA
e Pokial sa rozhodnete pre likvidaciu starého zariadenia,
odneste ho na miesto k tomu uréené (napr. zber

druhotnych surovin, zberny dvor apod.) Nelikvidujte
odhodenim do komunalneho odpadu.
e  Obal ulozte na mieste ur¢enom na ukladanie odpadu.

o Dovozca prehlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniaca
povinnost spadtného odberu, oddeleného zberu,
spracovania, zhodnocovania a zneSkodfovania
elektrozariadeni a elektroodpadu REMA.

ZARUKA

Zdrucénd doba na zvdracie zariadenia je 24 mesiacov odo
drnia predaja (predlZuje sa o dobu, po ktoru je vyrobok
v oprave).

e Zaruka sa vztahuje na vyrobok len za predpokladu,
Zze vyrobok je pouZivany v sulade s prilozenym
navodom na obsluhu a udrzbu.

e Ak sa vyskytne zavada vyrobku v zarucnej dobe, ma
kupujici ndrok na bezplatnd opravu v uréenych
servisnych strediskdch za predpokladu, Ze sa jednd
preukdzatelne o vyrobnu alebo materidlovd vadu
vyrobku.

e Podmienkou pre uplatnenie naroku zo zaruky je
predlozenie predajného dokladu, ktory musi byt
opatreny adresou a peciatkou predajca, podpisom
preddvajuceho a ddtumom predaja.

e Zaruka sa nevztahuje na beiné prevadzkové
opotrebenie, zavady vzniknuté umyselnym
poskodenim, hrubou nedbalostou pri pouzivani, alebo
ak vykona kupujici na vyrobku upravy alebo zmeny.
Vyrobca  nezodpoveda za  Skody spbsobené
neodbornym zaobchadzanim ¢i udrzbou mimo ramec
prislusného navodu na obsluhu a udrzbu.

NAROK NA ZARUCNU OPRAVU ZANIKA

e Ak nebola zaruka uplatnend v zaruénej dobe.

e Pri neodbornych zasahoch alebo opravach vyrobku
inym ako uréenym servisnym strediskom alebo
v pripade, Ze bol vyrobok uZivatelom ¢i inou osobou
mechanicky ¢i inak poSkodeny.

e Pokial doslo k poskodeniu vplyvom Zivelnej pohromy
alebo inych prirodnych javov.

e Pokial doslo k poskodeniu vplyvom nestabilnej
napajacej siete, predpatie — doslo k posSkodeniu
prepatovych ochran varistora.

e Ak odberatel nepredlozi doklad o kupe.

VYHLASENIE O ZHODE
PHT, a. s, Na strdZ 1410/11, 180 00 Praha 8, Ceska
Republika tymto vyhlasuje, Ze vyrobok spifia nasledujtce
bezpe¢nostné a zdravotné poziadavky noriem EU. V
pripade akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku
straca toto vyhlasenie platnost.

Poloautomatickd invertorova

zvaracka SV160-K

Oznacenie a nazov
vyrobku

Prislu$né smernice EU 2014/35/EU

2014/30/EU
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OPRAVY A SERVIS

Zarucny aj mimozaruc¢né odborné opravy a servis zaistuje:

PHT, a. s. ® www.magg.cz

Vyrobené pre PHT, a. s.

Poznamka: Technické zmeny ako aj chyby tlace su vyhradené.
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